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Produkty

NX, Teamcenter,
PLM Components

Wyzwania biznesowe
Projektowanie i produkcja
precyzyjnych form

Spetnienie rygorystycznych
wymagan dotyczacych czasu
realizacji

Eliminacja ryzyka zwigzanego
z jakoscia

Zapobieganie nieprawidtowej
interpretacji danych

Zwigkszenie doktadnosci
programowania maszyn CNC

Klucze do sukcesu

Wykorzystanie NX CAM do
programowania maszyn CNC

Wykorzystanie NX CAD oraz Mold
Wizard do automatyzacji procesu
projektowania

Wykorzystanie Teamcenter do
zarzadzania wszystkimi procesami
i danymi produkcyjnymi

Wykorzystanie biblioteki
Manufacturing Resource Library
(MRL) do zarzadzania narzedziami
skrawajacymi

Wyniki
Krétsze cykle projektowania

Eliminacja btedéw w konwersji
danych

Sprawniejszy przeptyw informacji
do hali produkcyjnej

Jednolite procedury i przeptywy
danych

Wieksza stabilno$¢ procesu
Szybsza realizacja zlecen

Maszyny przemystowe i sprzet ciezki

Haidlmair

Producent oprzyrzagdowania i form wtryskowych skraca czas
realizacji zlecen, zwieksza jakos$c i eliminuje btedy

Firma Haidlmair wykorzystuje
oprogramowanie NX i Teamcenter,
by osigagna¢ spojny przeptyw
informacji w catym procesie - od fazy
koncepcyjnej po produkcyjna

Ambitne podejscie do formowania plastiku
Zabawki, urzadzenia biurowe, artykuty
gospodarstwa domowego, opakowania,
pojazdy... Wsréd produktéw, z ktdrymi
stykamy sie na co dzien, trudno jest znalez¢
takie, ktére nie sg przynajmniej w czesci
wykonane z materiatéw syntetycznych.
Josef Haidlmair dostrzegt potencjat tych
tworzyw i w 1979 roku rozpoczat prace na
drutowej obrabiarce elektroerozyjnej (EDM),
aby tworzy¢ formy stuzace do produkgji
plastikowych czesci.

Dzi$ Haidlmair GmbH to wiodacy dostawca
narzedzi do formowania wtryskowego,
potrzebnych przede wszystkim do produkgji
wiekszych czesci o skomplikowanej budowie,
np. maskownic samochodowych i paneli
zmywarek. Firma zdofata rozwinac sie do
poziomu grupy spétek, ktére zatrudniaja
ponad 450 pracownikéw i ciesza sie
obrotem blisko 60 milionéw euro rocznie.
Byto to mozliwe dzieki zdobytej reputacji
wydajnego producenta wysokiej jakosci form
wykorzystywanych do wytwarzania skrzynek
i konteneréw.

Warto wspomnie, ze firma jest w stanie

na przyktad wyprodukowa¢ wszystkie pie¢
czesci sktadanych skrzynek w ramach jednego
wtrysku plastiku. Formy do produkcji skrzynek
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,Jednqg z najwiekszych zalet
zarzqgdzania narzedziami
skrawajqgcymi w bibliotece
Manufacturing Resource Library jest
to, ze wszystkie wtasciwosci ulegajg
dziedziczeniu, dzieki czemu mozemy
w tatwy sposob tqczy¢ je ze sobq”.

Formowanie wtryskowe 1100-litrowego
kontenera na odpady to imponujgce
zadanie ze wzgledu na sam rozmiar
produktu.

Christian Riel
Zastepca kierownika operacyjnego
Haidlmair

na butelki umozliwiaja wykorzystanie
bardziej miekkiego materiatu do uchwytéw
oraz etykietowanie w formie. Zwieksza to
atrakcyjnosc¢ skrzynek i sprawia, ze produkty
mozna o wiele fatwiej przenosic.

Proces projektowy firmy Haidlmair pozwala
na tworzenie kompaktowych form. Zwraca
tez uwage na to, aby ruchome czesci wazyty
jak najmniej, co rbwnoczeénie zmniejsza
catkowita wage produktu. Jest to spora
zaleta w przypadku form do produkgji
duzych zbiornikéw, na przyktad konteneréw
na odpady.

Wczesne wdrozenie technologii
modelowania w 3D

Dawniej klienci zazwyczaj dostarczali firmie
Haidlmair rysunki czesci, ktére nalezato
uformowad. Czesc¢ sukcesu przedsiebiorstwa
mozna przypisa¢ wczesnemu wdrozeniu
projektowania wspomaganego
komputerowo (CAD) z technologia
modelowania 3D i wykorzystaniu
oprogramowania NX™ — zintegrowanego

i kompleksowego systemu CAD i CAM od
firmy Siemens Digital Industries Software.

— Nasza praca w NX rozpoczyna sig, gdy
tylko klient dostarczy nam informacje na
temat zamawianych czesci, zazwyczaj

w formie modelu 3D — ttumaczy Christian
Riel, zastepca kierownika operacyjnego firmy
Haidlmair, ktéry zajmuje sie zarzadzaniem
procesami. — Otrzymane czesci zazwyczaj
wymagaja pewnych modyfikacji, na przyktad
poprawy niepraktycznych katéw pochyler.
Takie problemy, a takze inne defekty, ktére
moga negatywnie wptynac na przebieg
procesu formowania wtryskowego, nalezy
rozwigzac na poczatkowych etapach
projektowania formy.



»

62-tonowa forma umozliwia zredukowanie wagi odlewu o 40% w poréwnaniu do tradycyjnych narzedzi, co
przektada sie na oszczednos¢ czasu i energii dla kazdego produktu o podobnej skali.

Inzynierowie firmy Haidlmair wykorzystuja
do tego celu NX Mold Wizard. Etapowy
proces dostepny w tym dodatku do
oprogramowania NX pomaga im
zautomatyzowac i zoptymalizowacé
projektowanie formy. NX umozliwia
kompletny import danych projektowych
otrzymanych od firm trzecich oraz pozwala
na projektowanie czesci. Automatyzacje
zadan typowych dla projektowania form
usprawniaja funkcje takie jak sprawdzanie
mozliwosci produkcji, zaawansowane
narzedzia dzielace, automatyczne tworzenie
rdzeni i wktadek, obliczanie i dostosowanie
skurczu przetwérczego, rozmieszczanie
mocowan i kanatéw chtodzacych oraz
automatyczne generowanie listy BOM.
Dostepne sg rowniez biblioteki
standardowych komponentéw obejmujace

na przyktad korpusy form, wypychacze,
suwaki oraz podnosniki. — Bez NX
projektowanie bardziej ztozonych form
trwatoby o wiele dtuzej — uwaza Riel.

— NX sprawia, ze nasi konstruktorzy nie
musza juz poswiecaé czasu na reczne
projektowanie wszystkich detali.

Inzynierowie firmy Haidlmair juz od jakiego$
czasu wykorzystuja oprogramowanie

NX CAE réwniez do generowania siatek
potrzebnych do wykonania obliczer
przeptywu w formie. Uzycie NX CAE
rozciggnieto niedawno na analize
strukturalna czesci, dzieki czemu producent
moze sprawdzi¢, czy uchwyty i rogi
skrzynek oraz konteneréw s na tyle mocne,
by wytrzymaé szacowane obciazenia.

Bez NX projektowanie bardziej
ztozonych form trwatoby o wiele

>

dtuzej”.

Christian Riel
Zastepca kierownika operacyjnego
Haidlmair

»Nasi inzynierowie mogli

doswiadczy¢ licznych

korzysci ptynacych z tatwego
znajdowania (a nie zmudnego
poszukiwania) danych zebranych
w Teamcenter. Stwierdzili
réowniez, ze czas, ktéry poswiecali
na biurokratyczne zadania

udato sie znacznie ograniczy¢
dzieki procesom zatwierdzania
w Teamcenter i uznali to za duzy
plus”.

Christian Riel
Zastepca kierownika operacyjnego
Haidlmair



»

Szybkosciowa obrébka metalu

z wykorzystaniem wydajnych i precyzyjnych
3-osiowych i 5-osiowych obrabiarek CNC
czesciowo zastapita maszyny EDM. NX CAM
stuzy do programowania tych ztozonych
maszyn sterowanych numerycznie

i oferuje zaawansowane funkcje symulacji

i weryfikacji, a réwniez produkcje oparta

na cechach na potrzeby automatyzacji
programowania maszyn CNC.

Dane z ogdlnofirmowego repozytorium
W 2008 roku Haidlmair zaczat
wykorzystywac oprogramowanie
Teamcenter® od Siemens Digital
Industries Software do zadan zwigzanych
z zarzadzaniem cyklem zycia produktu.

— Portfolio narzedzi Teamcenter umozliwia
naszym inzynierom wspotprace, miedzy
innymi w przypadku automatycznego
transferu list BOM do systemu ERP na

potrzeby zaopatrzenia — méwi Riel. — Nasi
inzynierowie mogli do$wiadczy¢ licznych
korzysci ptynacych z fatwego znajdowania
(a nie zmudnego poszukiwania) danych
zebranych w Teamcenter. Stwierdzili
réwniez, ze czas, ktéry poswiecali na
biurokratyczne zadania udato sie znacznie
ograniczy¢ dzieki procesom zatwierdzania
w Teamcenter i uznali to za duzy plus.
Nastepnie, w 2013 roku, Haidlmair
rozpoczat projekt, ktéry miat na celu petna
integracje wszystkich zewnetrznych biur
projektowych oraz freelanceréw w systemie
Teamcenter.

— Wykorzystanie Teamcenter znaczaco
przyspieszyto i utatwito prace wszystkich
zainteresowanych stron, miedzy innymi
0s6b w hali produkcyjnej, ktdre sg
odpowiedzialne za post-processing
programéw dla maszyn wybranych do

Procesy odnajdywania
wiasciwego narzedzia dziataja
nawet sprawniej niz sie
spodziewali$my, poniewaz NX
pozwala zlokalizowac narzedzie,
ktoére rézni sie od wymiaru
nominalnego nawet o 10%".

Stefan Pend|
Administrator systeméw CAx
Haidlmair

Wykorzystanie Teamcenter znaczqco
przyspieszyto 1 utatwito prace wszystkich
zainteresowanych stron, miedzy innymi
0sob w hali produkcyjnej, ktore sq
odpowiedzialne za post-processing
programow dla maszyn wybranych do
danego zadania”.

Christian Riel
Zastepca kierownika operacyjnego
Haidlmair



~Nasza praca w NX rozpoczyna
sig, gdy tylko klient dostarczy
nam informacje na temat
zamawianych czesci, zazwyczaj
w formie modelu 3D”.

Christian Riel
Zastepca kierownika operacyjnego
Haidlmair

danego zadania — moéwi Riel. — Dostep do
danych mozna uzyskac za posrednictwem
przegladarki internetowej, dzieki

czemu wszystkie informacje, w tym
widoki 3D wszystkich czesci i narzedzi,

sg wspétdzielone w catej firmie.

Proces usprawniono jeszcze bardziej
dzieki wprowadzeniu dodatkowego
spersonalizowanego modutu, ktéry
pozwala na bezposredni post-processing
z wykorzystaniem Teamcenter.

W 2011 roku Haidlmair wdrozyt proces
zarzadzania narzedziami skrawajacymi,
korzystajac z odpowiedniej funkcjonalnosci
Teamcenter, ktéra stuzy rowniez do
zarzadzania maszynami, uchwytami,
mocowaniami i szablonami. Pozwolito

to znacznie ograniczy¢ administracje
narzedziami, poniewaz sg one prezentowane
jako komponenty oraz ztozenia obejmujace
uchwyty. Narzedzia zostaja nastepnie
uwzglednione w wizualizacji 3D, aby
wykluczy¢ mozliwos¢ pojawienia sie btedow.

— Jedna z najwiekszych zalet zarzadzania
narzedziami skrawajacymi w Teamcenter
jest to, ze wszystkie wtasciwosci ulegaja
dziedziczeniu, dzieki czemu mozemy

w tatwy sposoéb taczyc je ze sobg — moéwi
Riel.

Zwiegkszenie wydajnosci procesu dzieki
bibliotece Manufacturing Resource
Library oraz technologii Geolus Shape
Search

Mimo ze Haidlmair wykorzystywat juz
oprogramowanie DNC firm trzecich,

by przesyta¢ programy do maszyn,
inzynierowie firmy niedawno zaczeli
wprowadzac oprogramowanie NX CAM
do hali produkcyjnej, aby umozliwié
operatorom programowanie w 2,5 osiach
bez koniecznosci korzystania z interfejsu
programistycznego maszyny. Jeszcze
bardziej zwieksza to spéjnos¢ danych,
eliminuje zbedne interfejsy i ogranicza
mozliwo$¢ powstawania niescistosci.

— Spéjne wykorzystanie informacji i inteligentne funkcje automatycznego wsparcia — od projektu czesci do programowania i zarzgdzania obrabiarkg — pomagajg
nam zwiekszy¢ produktywnos¢, jakosc i stabilno$¢ procesu — uwaza Christian Riel, zastepca kierownika operacyjnego w firmie Haidlmair.



~Portfolio narzedzi Teamcenter
umozliwia naszym inzynierom
wspoétprace, miedzy innymi
w ramach automatycznego
transferu list BOM do systemu
ERP na potrzeby zaopatrzenia”.

Christian Riel
Zastepca kierownika operacyjnego
Haidlmair

Haidlmair ponadto zdecydowat sie

zastapic biblioteke obrabiarek biblioteka
zasobow produkcyjnych — Manufacturing
Resource Library (MRL) — od Siemens
Digital Industries Software. MRL pomaga
uzytkownikom systemu NX CAM znalez¢,
wybrac i wykorzysta¢ narzedzia niezbedne
do programowania CNC w ramach interfejsu
programu NX, bez koniecznosci wgtebiania
sie w liczne funkcjonalnosci systemu
Teamcenter.

— Procesy odnajdywania wtasciwego

narzedzia dziataja nawet sprawniej niz
oczekiwalismy, poniewaz NX pozwala
zlokalizowac narzedzie, ktére rézni sie

Haidlmair to

wiodgcy producent
form wtryskowych
stuzgcych do
wytwarzania opakowan
transportowych, na
przyktad produkowanych
w jednym cyklu,
nowoczesnych skrzynek
na butelki, ktére
posiadajg uchwyty

z elastomeréw oraz
zintegrowang folie.

od wymiaru nominalnego nawet o 10%

— zaznacza Stefan Pendl, administrator
systemoéw CAx w firmie Haidlmair. Majac
pewnos$¢, ze wydajne mechanizmy
wyszukiwania moga znaczaco zwigkszy¢
efektywnos¢, Haidlmair nabyt od firmy
Siemens Digital Industries Software réwniez
licencje na oprogramowanie Geolus® do
wyszukiwania ksztattéw. Unikalna funkcja
znajdowania geometrii podobnych do
wprowadzonej pomaga odnalez¢ wczeéniej
zaprojektowane czesci. Ogranicza to

czas poswiecony na projektowanie, ale
przede wszystkim skraca dalszy proces
programowania obrabiarki.

»NX sprawia, ze nasi konstruktorzy nie
muszq juz poswiecac czasu na reczne

projektowanie wszystkich detal

Christian Riel

Zastepca kierownika operacyjnego

Haidlmair

i”



Rozwigzania / Ustugi

NX CAD
NX Mold Design
NX CAE
NX CAM
siemens.com/nx

Teamcenter

Manufacturing Resource Library
(MRL)
siemens.com/teamcenter

Geolus Search
siemens.com/plm/geolus

Podstawowa dziatalnos¢ klienta

Haidlmair to spétka macierzysta

w grupie 8 firm dziatajacych

w 5 krajach. Dziatalno$¢ gtéwnej
hali produkcyjnej w austriackim
Nussbach skupia sie na produkgji
form wtryskowych: gtéwnie dla
réznych konteneréw i opakowan,
ale réwniez czesci technicznych

i motoryzacyjnych. Pozostate firmy
grupy Haidlmair skupiaja sie na
produkcji form do formowania
termicznego oraz rozdmuchowego
na potrzeby tworzenia czesci dla
branzy medycznej oraz opakowan.
Zajmuja sie rébwniez automatyzacja
i produkcja ttocznikéw
wykorzystywanych przy blachach

i foliach.

www.haidlmair.com

Siedziba klienta

Nussbach
Austria

Siemens Digital Industries Software

Ameryka Pn. i Ptd. +1 314 264 8499
Europa
Azja i Pacyfik +852 22303333

siemens.com/software

Produkcja w formie i szybkosciowa obrébka z wykorzystaniem wydajnych, 3- i 5-osiowych maszyn CNC niemal
catkowicie zastgpita obrabiarki EDM.

Moc integracji

— Programy NX i Teamcenter tworza
solidne, zintegrowane $rodowisko, ktore
rozcigga sie na cata organizacje i udostepnia
nowoczesne funkcjonalnosci, tatwe do
wdrozenia nawet w firmie tak rozlegtej

jak Haidlmair — méwi Riel. — Z funkgji
przegladania moga skorzystaé rowniez
osoby, ktdre nie pracujg w systemach

CAx. Spojne wykorzystanie informacji

i inteligentne funkcje automatycznego
wsparcia — od projektu czesci do
programowania i zarzadzania obrabiarka —
pomagaja nam zwiekszy¢ produktywnos¢,
jakosc i stabilnos¢ procesu.
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