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Wspieranie klientéw w podjeciu
odpowiednich decyzji

Zwigkszenie wydajnosci dzieki
automatyzacji

Pokonanie najwiekszych
wyzwan w produkgji narzedzi

Klucze do sukcesu

Wykorzystanie nowoczesnej
technologii

Automatyzacja na kazdym
szczeblu

Przywiazanie do jakosci oraz
state wprowadzanie ulepszen

Inwestycja w ludzi, procesy
i sprzet
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30-procentowy wzrost
przychoddéw rok do roku
Tworzenie skomplikowanych
form o 20-40% szybciej niz
konkurencja

Terminowe dostawy

Nagroda Leadtime Leader
Award za 2015 rok przyznana
przez MoldMaking Technology

Motoryzacja i transport

Cavalier Tool and

Manufacturing

Nagradzany producent form polega na oprogramowaniu NX w swojej pracy

Nowoczesna technologia pomaga
firmie Cavalier z sukcesem
tworzyc¢ skomplikowane formy

Swiatowej klasy producent form

Juz od ponad 40 lat firma Cavalier Tool and
Manufacturing (Cavalier) z powodzeniem
dziata w branzy narzedziowej i wspétpracuje

z klientami z catego $wiata. Cavalier produkuje
formy do réznych zastosowan, miedzy innymi dla
przemystu motoryzacyjnego, branzy produktow
konsumenckich i urzadzen gospodarstwa
domowego oraz sektora rekreacyjnego. Firma
oferuje formy wtryskowe, formy z pianki
strukturalnej, rozwigzania do formowania
wspomaganego gazem i wielowtryskowego,
formowania z wykorzystaniem materiatow
termoutwardzalnych, tworzenia prototypéw,

a takze formy do wyttaczania.

PR VIR

Zatozone w 1975 roku przedsigbiorstwo zatrudnia
ponad 115 oséb. Prowadzi réwniez zaktad
produkcyjny o powierzchni okoto 5000 m?, gdzie
wykorzystuje nowoczesne funkcje projektowania

i produkcji do tworzenia narzedzi dla pras o wadze
miedzy 250 i 4000 ton oraz wytwarza ponad 200
form rocznie.

Sprostanie trudnym wyzwaniom

— Konstrukcja matych i prostych narzedzi moze
zajac sie kazdy — uwaza Jim Korenev, administrator
systemu w firmie Cavalier. — My za$ skupiamy

sie na skomplikowanych zleceniach, za ktére nikt
nie chce sie zabrac. NauczyliSmy sie juz bardzo
wiele i staramy sie utrzymac zadowolenie naszych
klientéw.

siemens.com/nx


http://siemens.com/nx

«Zesp6t deweloperski
uwaznie stucha swoich
klientéw i Swietnie pracuje
nad dalszym rozwojem NX.
Przekonatem sie, ze czesc
zmian zaproponowanych
przez Cavalier zostata
wdrozona”.

Jim Korenev
Administrator systemu
Cavalier Tool and
Manufacturing

Cavalier podejmuje sie najtrudniejszych wyzwan
w dziedzinie projektowania narzedzi, angazujac
sie przy tym w zapewnianie jakosci i ciaggte
usprawnianie pracy catej organizacji.

— RozwineliSmy nasza dziatalnos¢ nie przez
fizyczna rozbudowe, ale raczej dzieki inwestycji
w ludzi, procesy oraz wykorzystywany sprzet —
twierdzi prezes firmy, Brian Bendig.

Aby znalez¢ odpowiedniag droge do sukcesu,
firma na biezaco $ledzi trendy dotyczace
oprogramowania, obrabiarek, sprzetu i proceséw,
ktére odzwierciedlaja obecny stan rozwoju

techniki na Swiecie. Zajmujac strategiczna
pozycje na rynku, Cavalier odkryt, ze nowsze,
bardziej wydajne, zaawansowane technologicznie
wyposazenie oraz procesy daja firmie przewage
nawet w trudnych warunkach ekonomicznych
oraz wobec innych globalnych firm, ktére
konkuruja niska cena. W ciagu ostatnich pieciu lat
roczna sprzedaz zwigkszyta sie z 8 do 24 milionéw
USD i stale rosnie.

— Mozemy tworzy¢ bardzo ztozone narzedzia

o wiele szybciej, nawet 20-40% szybciej niz nasza
konkurencja — zaznacza Bendig. — JesteSmy wsrod
najlepszych i mamy powody do dumy. Klienci
moga na nas polegac i wiedza, ze poradzimy
sobie z kazdym zadaniem. Wartosci firmy Cavalier
zawarto w kilkuzdaniowej misji przedsiebiorstwa:
Dowiedz sig, co trzeba zrobi¢. Zréb to dobrze za
pierwszym razem. Jutro zréb to jeszcze lepie;j.

Wiodaca technologia projektowania form
Szukajac nowoczesnych rozwigzan, Cavalier juz
dawno wybrat oprogramowanie NX™ od firmy
Siemens Digital Industries Software specjalizujacej
sie w rozwiagzaniach do zarzadzania cyklem zycia
produktu (PLM) na swoj gtéwny system CAD. Gdy
Korenev w latach 90. kierowat dziatem inzynierii,
chciat wdrozy¢ rozwigzanie do modelowania

bryt i zdecydowat sie na oprogramowanie
Unigraphics, czyli poprzednika NX. Kolejna wersja
programu zawierata juz modut Mold Wizard

— zaawansowany pakiet narzedzi stworzony
specjalnie pod katem szybszej konstrukcji form.

— Wystartowalismy z jedna licencja stanowiskowa
i szybko zrozumielismy, jak potezne jest to
narzedzie — opowiada Korenev. — Gdy inzynieréw
pracujacych nad projektami naszych produktéw
przybywato, stopniowo zwiekszylismy liczbe
licencji do 11 stanowisk.

Dzi$ Cavalier do projektowania form wykorzystuje
wyfacznie oprogramowanie NX. Program

oferuje funkcje automatyzacji procesu, ktére
usprawniaja cata prace: projektowanie czesci,
narzedzia i ztozenia oraz walidacje narzedzia.
Dzieki jasnym procesom konstrukcji form NX taczy
w sobie zaawansowana automatyzacje z wiedza
dotyczaca opracowywania form oraz najlepszymi
praktykami. Projekty form sa w sposéb
dynamiczny powiazane z projektami czesci, dzigki
czemu inzynierowie moga szybko reagowac na
wprowadzane zmiany.




»

Wydajne projektowanie form
Na starcie typowego projektu Cavalier
przygotowuje oferte w oparciu o model CAD
czesci, ktéra ma zostac stworzona. — Najpierw
zastanawiamy sie, w jaki sposéb mozna
uformowac dang czes¢ — wyjasnia Korenev.

— Musimy wiedzie¢, jakiego rodzaju prase
wykorzystac, dlatego obliczamy objetos¢ czesci,
aby okresli¢ wymagane ci$nienie ciektego
plastiku. Nastepnie zajmujemy sie katami
pochylenia, podcieciami i innymi elementami
czesci, ktére moga wptynac na proces
formowania. Dzieki NX Cavalier obstuguje modele
CAD w dowolnych formatach, wiaczajac w to
natywne pliki wiodacych pakietéw CAD oraz
neutralne formaty wymiany danych takie jak
STEP, IGES i Parasolid®.

NX oferuje réwniez narzedzia do analizy czesci,
ktére pomagaja firmie Cavalier oceni¢ mozliwos$¢
jej uformowania. Obejmuja one sprawdzanie
grubosci Scianek, analize katéw pochylenia,
wykrywanie podcie¢ oraz ocene promienia. Na
podstawie tej analizy Cavalier omawia z klientem
wykonalnos¢ zlecenia. — Czasami musimy zgtosic,
ze w danym regionie czesci zostat wykryty
problem — moéwi Korenev. — Moze sie zdarzy¢, ze
dany kat lub pochylenie jest niewystarczajace, by
wykonac teksturowanie. Na czesci moga pojawié
sie linie, ktore nalezy uwzgledni¢ w produkgji.
Musimy zatem wiedzie¢, czy mozemy przesuwac
narzedzie po widocznej powierzchni czesci. Zebra
moga okazac sie zbyt grube, przez co pojawia

sie zapadniecia. Musimy rozwazy¢ bardzo wiele
czynnikow.

Kolejnym czestym problemem jest niska jakos¢
powierzchni w modelu CAD, ktéra moze wptynac
na obrobke formy i ostateczng jako$¢ czesci.

— Czasami otrzymujemy modele CAD, ktére
sktadaja sie z bardzo wielu tatek. Nazywam je
Jpottuczonym szktem” — opowiada Korenev.

— Im wiecej takich poprawek, tym bardziej
prawdopodobne jest, ze plik bedzie uszkodzony
lub nie zachowa okreslonych tolerancji. Dlatego
tak bardzo istotne jest, abySmy otrzymali
poprawny model CAD.

Konstrukcjg matych i prostych narzedzi
moze zajqc sie kazdy. My zas skupiamy sie
na skomplikowanych zleceniach, za ktore
nikt nie chce sie zabrac. NauczyliSmy sie
juz bardzo wiele i staramy sie utrzymac
zadowolenie naszych klientow”.

Jim Korenev
Administrator systemu
Cavalier Tool and Manufacturing



~Programowanie ma duze
znaczenie dla automatyzacji
czynnosci, ktére wykonuje sie
kazdego dnia, po kilka godzin
dziennie. Te zadania powinny
by¢ jak najprostsze oraz
wysoce wyspecjalizowane.
Programowanie moze
wyeliminowac kilka zbednych
krokdw i ograniczy¢ liczbe
powtarzalnych dziatan”.

Jim Korenev
Administrator systemu
Cavalier Tool and
Manufacturing

»Gdy inzynieréw pracujacych
nad projektami naszych
produktéw przybywato,
stopniowo zwiekszylismy
liczbe licencji do
11 stanowisk”.

Jim Korenev
Administrator systemu
Cavalier Tool and
Manufacturing

Dla niektérych modeli czesci Cavalier przedstawia
prosta prezentacje, ktéra wylicza problemy

z wykonalnoscia zlecenia. Innym razem

zespot tworzy oferte z szacunkowa ceng oraz
harmonogramem produkgji.

Czasami zesp6t inzynieryjny wykorzystuje
system NX, aby stworzy¢ wstepny model CAD
formy potrzebny do walidacji doktadnosci
oferty. Wtasnie dlatego Cavalier przygotowat
specjalny program, ktéry wykorzystuje NX

do automatycznego stworzenia petnego
korpusu formy. Konstruktor moze podac kilka
parametréw, na przyktad odstepy wokét czesci
w osi X lub Y, a program wybierze standardowe
ptyty w oparciu o wymiary czesci, aby stworzy¢
korpus formy. — W zaledwie 15 minut mozemy
stworzy¢ szczegotowy, tréjwymiarowy model,
w ktérym stal okala czes$é i zawarte sa wszystkie
ptyty korpusu — méwi Korenev. — Narzedzie
wykorzystuje interfejs NX, ale program
stworzylismy sami.

Gdy klient zaakceptuje oferte, zespét firmy
Cavalier rozpoczyna bardziej szczegétowa prace
nad forma. Wykorzystujac NX Mold Design,
konstruktorzy moga stworzy¢ linie podziatu formy
i oddzieli¢ jej rdzert od gniazda. Gdy ztozenie
formy staje sie coraz bardziej skomplikowane,
inzynierowie wykorzystuja funkcje kodowania
kolorystycznego w NX, aby wizualnie wyréznié
poszczegdlne elementy: zielone zamkniecie, gdzie
stykaja sie dwa kawatki stali, szare Scianki czesci,
niebieskie kanaty doprowadzajace i r6zowe
kanaty chtodzace. Rézne kolory pomagaja catemu
zespotowi szybko zrozumiec strukture i sposéb
dziatania danej formy.

Peten proces projektowania formy pozwala
firmie Cavalier na stworzenie petnego,
tréjwymiarowego modelu ztozenia ze wszystkimi
szczeg6tami narzedzia opracowanego

w NX. Zesp6t inzynieryjny wykorzystuje NX,

aby stworzy¢ doktadng liste BOM oraz
dwuwymiarowe rysunki, jesli zachodzi taka
potrzeba.

Wszystkie dane projektowe niezbedne do
produkcji s3 przechowywane w systemach

do zarzadzania danymi, ktére automatycznie
konwertuja modele komponentéw formy
stworzone w NX na pliki gotowe do
wykorzystania w programowaniu maszyn CNC
i operacjach obrobki.

Zaktad produkcyjny firmy Cavalier moze
poszczycic sie zaawansowanym technologicznie
sprzetem, miedzy innymi wieloosiowymi,
wielofunkcyjnymi centrami obrébczymi

do obrobki szybkosciowej, ktore obstuguja
wydajne zmieniarki narzedzi. Najnowszy
nabytek przedsiebiorstwa to trzy wgtebne
obrabiarki elektroerozyjne (EDM). Opisywany
zakfad to prawdziwy wzér wydajnosci: wdraza
automatyzacje na kazdym szczeblu i pracuje

24 godziny na dobe, 7 dni w tygodniu przy
minimalnej koniecznosci interwencji cztowieka.



Rozwiazania / Ustugi

NX
siemens.com/nx

Podstawowa dziatalnos¢
klienta

Cavalier Tool and
Manufacturing Ltd. to znany
$wiatowy producent duzych
i Srednich form. Firma
produkuje formy do réznych
zastosowan, miedzy innymi dla
przemystu motoryzacyjnego,
branzy produktéw
konsumenckich i urzadzen
gospodarstwa domowego
oraz sektora rekreacyjnego.
Cavalier oferuje formy
wtryskowe, formy z pianki
strukturalnej, rozwigzania do
formowania wspomaganego
gazem i wielowtryskowego,
formowania

z wykorzystaniem materiatow
termoutwardzalnych,
tworzenia prototypéw oraz
formy do wyttaczania.
www.cavaliertool.com

Siedziba klienta

Windsor, Ontario
Kanada

Partner — dostawca
rozwigzan

Longterm Technology
Services Inc.
www.longtermtec.com

Siemens Digital Industries Software

Ameryka Pn. i Ptd. +1 314 264 8499
Europa
Azja i Pacyfik +852 22303333

siemens.com/software

Personalizacja z wykorzystaniem narzedzi
programistycznych NX

Pracujac z systemem CAD, Korenev korzystat

z petnego zakresu narzedzi programistycznych
dostepnych w NX, aby napisa¢ spersonalizowane
programy, ktére automatyzuja rézne funkcje.
Byt to na przyktad jezyk programowania

GRIP znany z wcze$niejszych wersji systemu,
interfejs programistyczny aplikacji (API) Visual
Basic, funkcje rejestrowania w dzienniku oraz
oprogramowanie NX SNAP™.

- Programowanie ma duze znaczenie dla
automatyzacji czynnosci, ktére wykonuje

sie kazdego dnia, po kilka godzin dziennie —
ttumaczy Korenev. — Te zadania powinny by¢
jak najprostsze oraz wysoce wyspecjalizowane.
Programowanie moze wyeliminowa¢

kilka zbednych krokéw i ograniczy¢

liczbe powtarzalnych dziatari. Oprécz
automatycznego tworzenia korpuséw Cavalier
wykorzystuje spersonalizowane programy,

by uprosci¢ wstawianie atrybutéw do ztozen,
zautomatyzowac tworzenie grawerdw i dziata¢
w bardziej wydajny sposéb.

Cavalier sci$le wspotpracuje z Longterm
Technology Services Inc., partnerem
dystrybucyjnym Siemens Digital Industries

Software, ktéry specjalizuje sie w projektowaniu
narzedzi i form dla branzy motoryzacyjnej.
Oprocz obstugi instalacji systemu NX w firmie
Cavalier, Longterm posiada wiedze z zakresu
programowania i wspiera swojego klienta

w projektach automatyzacji, pomagajac mu wciaz
wysuwac sie na prowadzenie. Wspdtpraca firmy
Longterm z zespotem odpowiedzialnym za rozwdj
oprogramowania NX skutkowata wprowadzeniem
ulepszen zaproponowanych przez Cavalier.

— Zespo6t deweloperski uwaznie stucha swoich
klientéw i Swietnie pracuje nad dalszym
rozwojem NX — uwaza Korenev. — Przekonatem
sie, ze cze$¢ zmian zaproponowanych przez
Cavalier zostata wdrozona.

Wyréznienie za sukcesy

Wydajnos¢ firmy Cavalier, jako$¢ jej pracy

i poziom innowacji w produkcji form zostaty
niedawno wyréznione przez MoldMaking
Technology, ktéra przyznata organizacji
nagrode Leadtime Leader Award za rok 2015.
Ta wreczana co roku nagroda ma na celu
podkreslenie niezwyktych osiagnie¢ wiodacych
producentéw Ameryki Pétnocnej. Za kluczowe
czynniki sktadajace sie na sukces przedsigbiorstwa
uznano ustandaryzowany, elastyczny proces,
zaawansowana technologie i koncentracje na
pracownikach.

Wydajnosc firmy Cavalier, jakos¢
jej pracy i poziom innowdacji

w produkcji form zostaty niedawno
wyroznione przez MoldMaking
Technology, ktora przyznata
organizacji nagrode Leadtime
Leader Award za rok 2015.
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