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Stehen Sie auch vor diese Herausforderungen in der
Produktionsplanung?
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Immer gréBere Produkt- Komplexe Koordinierung Einhaltung globaler und
und Rezeptvielfalt von Kundenwiinschen und regionaler Vorschriften

Auftragsabwicklung
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Kostendruck Manuelle Hohe Qualitatsanspriiche
Produktionsplanung
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,Wie konnen wir...
= Verzogerungen im SOP vermeiden?
= |nvestitionskosten flur Produktionslinien minimieren?

= Kosten fur das Umlaufvermogen senken?" N
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https://www.youtube.com/watch?v=PC4LH6G-7-o&t=6s
https://www.youtube.com/watch?v=PC4LH6G-7-o&t=6s
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Wertschopfungskette SIEMENS
Iug,ev\uffy‘for&‘fe_

Hersteller Produkt Produktion Produktion Produktion Instandhaltung
Perspektive Design Planung Automatisierung Betrieb

Maschinenbauer Maschinen Maschinen Maschinen Maschinen Maschinen
Perspektive Konzept Konstruktion Inbetriebnahme Betrieb Wartung

Kollaborations-Plattform

Zulieferer und Logistik

Fur Anlagenbetreiber Egal wo Sie starten Brownfield oder
und Anlagenbauer Greenfield
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Digitalisierte Produktionsplanung und -simulation SIEMENS
Mechatronische Projektierung von der Produktidee bis zur Produktion lngenuity for Life

Aufgabenorientierte Autoren Applikationen

Produktions- Produktions- und Konzeptdesign Fabrik Layout Ergonomie Elektrifizierung Virtuelle
Prozessplanung Logistikprozess- Robotik Automatisierung Inbetriebnahme
Simulation

Kollaborationsplattform
Globale Datenverfiigbarkeit und Zugriffsmanagement, Standard Schnittstellen
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Digitalisierte Produktionsplanung und -simulation SIEMENS
Mechatronische Projektierung von der Produktidee bis zur Produktion lngenuity for Life

Aufgabenorientierte Autoren Applikationen

Plant Simulation

1 —

Produktions- Konzeptdesign Fabrik Layout Ergonomie Elektrifizierung Virtuelle
Prozessplanung Robotik Automatisierung Inbetriebnahme

Kollaborationsplattform
Globale Datenverfiigbarkeit und Zugriffsmanagement, Standard Schnittstellen
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Mehrwert der Simulation SIEMENS
Einfacher planen, schneller analysieren, sicherer entscheiden

die zeitaufwandige und kostenintensive
Korrekturmallinahmen erfordern

T

Steigerung der Planungsgenauigkeit und

=7 -effizienz bei gleichzeitiger Minimierung der
' Kapitalinvestitionen

Optimierung von Logistik und
Performance mit erhdhtem ROI in
Multi-Varianten Szenarien

Grafische Modellierung, Visualisierung, Simulation und Optimierung von
Produktion, Logistik und Geschaftsprozessen der Fertigung
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Fabrikplanung & Optimierung SIEMENS
Iug,ev\uffy‘for&‘fe_

Planung mit Teamcenter MPP /

_ L _ Validierung & Optimierung mit
Layout Design mit Line Designer

Plant Simulation
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Vorteile der daten-integrierten Simulation SIEMENS

Seite 12

Il«\gf»\uf\ly for Ufe

Definierter Planungsstatus — single point of data
Zeitersparnis bei der Modellgenerierung bis zu 30%

3D-Daten im Zugriff, um realistische Visualisierung zu
generieren

Vermeiden von Dateneingabefehlern

Modellaktualisierungsfahigkeit, um neue Planungszustande
darzustellen, Projekte von Anfang bis Ende zu begleiten

Modell- und Rechteverwaltung

Maximale Flexibilitat bei der Modellierung mit
benutzerdefinierten Simulationsobjekten

Datenbezogene Kommunikation

Siemens Digital Industries Software



Wertschopfungskette SIEMENS
Iug,ev\uffy‘for&‘fe_

Produktions- und Logistik-Simulation

Hersteller Produkt Produktion Instandhaltung
Perspektive Design trieb

Maschinenbauer Maschinen schinen Maschinen
Perspektive Konzept Jetrieb Wartung

Kollaborations-Plattform

Zulieferer und Logistik

Fur Anlagenbetreiber Egal wo Sie starten Brownfield oder
und Anlagenbauer Greenfield
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Eigenschaften von Plant Simulation

* Objektorientierte 3D Simulationsumgebung zur effizienten

Modellerstellung und —pflege

* Hoher Wiederverwendungsgrad durch Bibliotheken

+  Performante Simulationslaufe

« Einfache und schnelle Erstellung von Simulationsstudien

und Experimentreihen

- Erstellen von Szenarien durch einfaches Kopieren

gesamter Modelle

Unrestricted © Siemens 2020
Seite 14

......

rrrrr

SIEMENS
lngenuity for tife

Siemens Digital Industries Software



Realitatsnahe 3D Visualisierung SIEMENS
Standards lngenuity for Life

3D Ansicht zur verstandlichen und

Planungsansicht zur einfachen Modellierung _ -
ansprechenden Visualisierung
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Realitatsnahe 3D Visualisierung SIEMENS
Punktewolken lngenuity for ife

Prasentieren Sie ihr 3D Simulationsmodel
eingebettet in einer realistischen Punktewolke!

Planen sie auf Basis aktueller Daten!

------
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Logistik- und Materialflussoptimierung SIEMENS
Iug@nah‘y{::r(ifa

Kundenreferenz

AI.ITDHATION *\ [ ‘ .
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- Optimale Fahrzeuganzahl fiir einzelne Ausbaustufen ermitteln | »D3nk der S'mUIat!O” O
das ganze Potenzial der FTS

Anlage genutzt werden. °

+ Transportleistung stufenweise von 1.300 auf bis zu 2.800 c*‘-ﬂ i
Transporte steigern ,_L_n

’f

- Potenzielle Engpéasse frihzeitig identifizieren

P ——

Mithilfe von Simulationen optimal geplant:

X _ % =
# _v B
Transportrobotik-Konzepte fiir automatisierte /J
Materialfluss- und Lagersysteme -

Seit 2014 hat das Team fur Simulation bei
EK Automation bereits mehr als 60 Projekte
realisiert, die je nach Komplexitat innerhalb
von einer bis zehn Wochen realisiert wurden.

+  Gesamter Materialfluss konnte vorab virtuell Gberpruft werden

«  Optimierungen der stationaren Hubwerke und der
Schnittstellen zwischen FTS und Produktionslinien

Unrestricted © Siemens 2020
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Demo Simulation Model SIEMENS
Advanced Line Planning & Simulation Use Case lngenuity for Life

Anlagenkonzept —
Grundkonfiguration rechnerisch erstellt.

Company logo Supplier LayOUt Lln/e 773 pL 73

Contact pers:

W 7/ >/
E-Mail
Telephone g = ;‘/

Luftf'ltermontage m‘
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Dr:ven by pe

Description - ey : \ %l\ \

F1 P2 P2 P4 =] PE F7 P2 Pa P10 F1 /
2 V// 4
nuf N N Investment | Utilizati Number . Total
act Designation [_l?slgnallor! Facility { onratio | Cycle | of pans Machin Machin Nur'_‘be' labor y/ < SER = BT —
uri | Manufacturing ste) facility ! machine machine ! [onlyfor| time er © hourly e costs of direct hourl =TT wlalione lgt -Z -

9 P I wype ey P rate workers ¥ u St ang
ng type info.) cycle rate ©
ste Werkerzuw
EUR P s EUR thou EUR furit mit und ot
0 i Direct Labor in Azsembly Line 45 1 -
1 Azzembly environmen t 45 1 054 om
042 -

2 Station 1- Beginning 45 1 048 om

3 Station 2 - US Welding 45 1 523 007

4 iStation 3 - Aszembly workplace_ae, 45 1 0E7 om

5 iStation 4 - Aszembly workplace_ae, 45 1 0E7 om [ 3q

§ iStation 6 - Aszembly workplac 45 1 0E7 om -3

7 tion B - Multi Functional Test BenLine 45 1 496 0,08

il Station 7 - Ends 45 1 042 oM

Referenz-Taktzeit 52 sec
(gemittelt tber 15 Schichten / 48 Wochen)
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Teamcenter Product Cost Management SIEMENS
Advanced Line Planning & Simulation — Financial result lngenuity for Life

| Comparison calculation report Manufacturing |

Modifikationen und Capex:

Automa‘tlslerung der Part = Part item number Netsales,'ﬁ‘umr”at.s.erung der Linie Manufacturing [€/Pcs]
ZB Gehause vor Optimierung Import_70595962. 3,69 €/Pcs
Fbrderbander — 24000€ gB Gehause nach Import_70595962. 2,34 €/Pcs
ptimierung
Zusatzliche Werksttcktrager I
13 > 20 — per 850€ Ho's
.. ; | 0,01
Automatisierung der Station 1 oo
— 65.000 € loﬂfj
Verdoppelung Station 3 — 1o
7500 € Manufacturing [€/Pcs] 2?:';
- - - _| I.
Flexibler Einsatz der 1o
j o.08
Werker — 0 € 001
3,69 0,01
I =
2,34 .
Kostenvergleichsbericht basierend - 000
auf der Ist-Situation mit der
optimierten Soll-Situation. | | ' — |
== ||
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Tecnomatix Plant Simulation SIEMENS

Optimierung des Layouts zur Erreichung der KPI Ziele lngenuity for Ufe
Das objektorientierte Konzept in Plant Simulation bietet £+ Module

die Méglichkeit einer schnellen und einfachen jjzﬁ&fﬂ;ﬁ:ﬂk
Modellierung und Modifikaton. — ———— K/ - & PlatzManuell

----- & PlatzAutomatik

----- = BandManuell

----- = BandAutomatik

----- = Eckumsetzer

----- =l EckumsetzerAutomatik

Vorkonfigurierte Auswertungs-Objekte helfen beim
|dentifizieren der Schwachstellen.

. .. : v ome v + Quelle
Im gezeigten Beispiel wurde zur Entlastung der Werker M Senke
das manuelle durch ein automatisches = ﬁgs:;gman
Forderbandsystem ersetzt. Montagestation 1 erhielt T & © TransportAp

\ S\ S\

zusatzliche Automatisierungskomponenten. Station 3
wurde aufgrund der hohen Arbeitslast dupliziert, um die
Inline-Taktzeit auf die Zielzeit zu reduzieren.

Durch den Einsatz der Bibliotheks-Obijekte ist es einfach,
Layouts zu dndern und schnell und zuverlassig
Ergebnisse zu erzielen.

Unrestricted © Siemens 2020
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Kundenreferenz (video SIEMENS
Durchlaufzeiten, Produktivitat, Effizienz lngenuity for Life

@ Rosendahl Nextrom Case Study - Siemens Virtual Gommissioning

Source of statements: see video

v' 4-6 weeks savings by re-using library items
v’ Helps being the competition always one step ahead

v new lead time 12 months vs. 18-24 months prior

: 1 n der Industrie sind die Méglichkeiten der
Siegfried Altmann Digitalisierung bereits Realitat

Rosendahl Nextrom

CEO In der Vergangenheit haben wir klassisches Ingenieurwesen betrieben und damit Grenzen gefunden (...).

(...) Die digitale Erfassung und Simulation ermdéglicht es uns Uber Grenzen, die das klassische Engineering
geliefert hat, hinwegzugehen und bessere Lésungen schneller und kostenguinstig darzustellen.
Die Digital Enterprise im Einsatz - Siegfried Altmann, CEO Rosendahl Nextrom, AT

¥
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https://www.youtube.com/watch?v=I88VcAmeJJA
https://www.youtube.com/watch?v=GsFssyexNhE

Kundenreferenz (video)
Kosteneinsparungen

s HOMAG Group AG uses Tecnomatix Plant Simulation for ener gy savings

HOMAG Group AG

Germany

Unrestricted © Siemens 2020
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Energy saving potential of up to 40%

M ™™
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Success factor - energy efficiency

With Siemens, your investments in
energy efficiency have a faster payback time.

P
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https://www.youtube.com/watch?v=cb4zPKCeJTU

Kommen wir ins Gesprach.

Ralph Bauknecht

Siemens Industry Software GmbH
PLM Sales Consultant

Weissacher Str. 11

70499 Stuttgart

+49 (160) 90450458
ralph.bauknecht@siemens.com

Sarvananthan Ragavan

Siemens Industry Software GmbH
Portfolio Development

Franz-Geuer-Str. 10
50823 Kdln
+49 (173) 2071685
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