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Einsatz von PLM zur
verbesserten
Entwicklung von
Maschinen und
Industrieprodukten

White Paper

Die Managementteams bei Herstellern von Maschinen und Industrie-
produkten kénnen die mdglichen Auswirkungen der PLM-Technologie
(Product Lifecycle Management) auswerten, indem sie die spezifischen
Auswirkungen auf die finf wichtigsten Geschaftsprozesse betrachten.
Hierzu gehoren die Prozesse Angebot, Auftragserteilung bis zur Lieferung,
Installation und Inbetriebnahme, Support im laufenden Betrieb sowie die
Entwicklung und Einfihrung neuer Produkte.

siemens.com/plm/machinery
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Kurzdarstellung

Europdische Konstrukteure entwickelten die Technologien

und bauten die Maschinen, die die industrielle Revolution

vor 250 Jahren einlduteten. Seitdem werden Maschinen

und Industrieprodukte eingesetzt, um den wirtschaftlichen
Fortschritt dynamisch voranzutreiben und die Welt zu
verandern. Tatsdchlich wird durch aktuelle Ereignisse wie
Industrie 4.0, welches vom Fraunhofer-Institut und der
deutschen Regierung eingefiihrt wurde, das groBBe Potenzial der
Industriemaschinenbranche prasentiert.

Dieses Dokument richtet sich an Managementteams von
Unternehmen, die Maschinen und Industrieprodukte herstellen,
und soll diese bei der Bewertung der mdglichen geschaftlichen
Auswirkungen der PLM-Technologie auf das Unternehmen
unterstiitzen. Es umfasst die Geschaftsumgebung und erortert
die Unterstiitzung von PLM in den flinf Geschdftsprozessen, die
flr einen héheren Mehrwert fiir Unternehmen, die Maschinen
und Industrieprodukte herstellen, entscheidend sind.

Bei Maschinenherstellern ist die effiziente Schaffung,
Kommunikation und Verwaltung produktbezogener
Informationen wesentlich, um Initiativen flr Reaktions-
geschwindigkeit, Effizienz und neue Geschaftsmoglichkeiten zu
entdecken und zu implementieren.

PLM bietet eine flexible, verwaltete Umgebung fir die
Schaffung, den Austausch und die Nutzung von Informationen.
Hierdurch kdnnen multidisziplindre Teams Aktivitaten
automatisieren, zusammenarbeiten und parallel Aufgaben
erledigen, um so Kosten und Durchlaufzeiten zu senken

sowie auf Anhieb richtige Ergebnisse zu erzielen. Mithilfe von
PLM kénnen die Produkte flir Kooperationen, Innovationen,
Fuhrungsrollen und Umsatzwachstum eingesetzt werden.
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Wie reagieren Unternehmen auf den groBen Druck von
Schwellenldndern und andere strategische Herausforderungen?
Die Branche zur Fertigung von Maschinen und Industrie-
produkten steht unter Druck. Das Entwicklungstempo ist hoch
und schreitet immer weiter voran. Aus diesem Grund mussen
Hersteller bei Forschung und Entwicklung immer Schritt halten.
Um zu Uberleben oder gar zu wachsen, ist es erforderlich, neue
Materialien einzufiihren, neue Technologien zu integrieren und
in neue Konzepte zu investieren. Viele Unternehmen blicken auf
eine lange Reihe von Initiativen zur Kostenkontrolle, Qualitat
und Effizienz zurlick. Eine schlanke Produktion und Six Sigma
sind wesentliche Bestandteile geworden. Dennoch kénnen
Gewinnziele nur schwer erreicht werden. Es reicht nicht aus,
Qualitat, Anwenderfreundlichkeit und wettbewerbsfahige
Preise zu erzielen. Fiir den Erfolg muss die Effizienz verbessert
werden, der Kunde im Mittelpunkt stehen und es missen
Geschaftsbeziehungen aufgebaut werden.

Das Aufkommen von neuen Wettbewerbern aus kosten-
glinstigen, entlegenen Regionen ist nur eine der zahlreichen
Herausforderungen, denen Maschinenhersteller heutzutage
gegenlberstehen. Hierzu zdhlen auch:

Globalisierung — Neue Wettbewerber fiihren neue Marken-
werte, Produkte und Services ein und profitieren moglicherweise
von kostenglinstigeren Strukturen. Globale Kunden bend&tigen
weltweit einheitliche Produkte und Services mit Optionen fir
einen lokalen und zentralen Vertriebs- und Service-Support.

Anspruchsvolle Kunden — Die Verbraucher sind gut Gber Preise,
Performance und Alternativen der Wettbewerber informiert.
Produkte und Services miissen spezifische Anforderungen
erfullen.

Product Lifecycle Management

Mit dem Begriff Product Lifecycle Management wird

eine IT-Umgebung fiir Produktdaten beschrieben. PLM
wird gelegentlich restriktiv verwendet und zwar zur
Beschreibung bestimmter Teile dieser Umgebung, in

der Produktdaten verwaltet werden. Bei Siemens Digital
Industries Software wird der volle Umfang der PLM-
Technologie bereitgestellt. Diese vollstandige, integrierte
Option ist eine wichtige Plattform, um die Vorteile von
PLM vollstandig bereitstellen zu kénnen. Ein gutes Daten-
Management liefert den richtigen Personen die richtigen
Informationspakete. Mit unserem PLM wird sichergestellt,
dass Pakete gedffnet, Daten abgefragt, die erforderlichen
Informationen extrahiert und bei Bedarf Anpassungen
vorgenommen werden kénnen.
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Rechtliche Rahmenbedingungen — Mdglicherweise sind
spezifische, prifbare Verfahren in Kombination mit lokaler und
globaler Berichterstattung erforderlich. In einigen Branchen
werden die Vorschriften von Regionen und Landern auf
weltweit anerkannten Standards aufgebaut.

Anstieg der Produktkomplexitdat — Umfassende Nutzung
eingebetteter Elektronik und Software ist Standard. Bei
Maschinen ist der Maschinenbau mdglicherweise der
dominierende Aspekt der physischen Prasenz. lhr Wert hangt
allerdings von mechanischen und anderen Technologien ab.

In der Vergangenheit konnten mit der Flihrungsrolle bei
Optionen wie z. B. Qualitat, Anwenderfreundlichkeit und
konkurrenzfahigen Preisen ein Wettbewerbsvorteil erzielt
werden. Diese Optionen sind weiterhin wichtig, reichen fiir den
Erfolg allerdings nicht mehr aus. Managementteams miissen
neue Geschaftsinitiativen erkennen, starten und durchfihren,
um eine hohere Effizienz und Kundenorientierung zu erzielen
und gleichzeitig Wettbewerber abzuwehren und Mehrwert fiir
Kunden zu schaffen.

Zahlreiche Erwartungen
Kunden erwarten von neuen Maschinen und Anlagen
Folgendes:

¢ Geringere Kosten und hohere Performance

¢ Unbeaufsichtigten Betrieb, verbesserten Energie-
verbrauch, héhere Gewinne und besseren Durchsatz
Integration in andere Maschinen und Systeme

¢ Remote-Tuning/-Wartung von Betrieb/Performance
Effiziente, stabile Einhaltung von Vorschriften
Sicherheit, Umgebung, Transparenz und Wartung
Zukunftssichere Produktion

* Roadmaps fiir Upgrades zur Handhabung neuer
Materialien und Technologien

Flexiblere Integration in Automatisierungssysteme mit
Steuerungspfaden und Datenverbindungen fiir Status-
und Performanceberichte

Bessere Mdglichkeiten fiir die Zusammenarbeit mit

Maschinenbaulieferanten in Bezug auf:

* Bereitstellung von Ersatzteilen und Services

¢ Umbau- und Upgradeprojekte

» Konfiguration, Bestellung, Lieferung, Inbetriebnahme
und Ubergabe neuer Maschinen

Neue Handelsbeziehungen

Kunden mochten in der Lage sein, zahlreiche Partner-
schaften aufbauen zu kdnnen. Hierzu gehdren
moglicherweise Vertragsbedingungen, wie z. B.
Risikoteilung, oder Diskussionen tiber das Geschafts-
modell, um das Geschaftsverhaltnis von Kunde/Lieferant
zu Projektpartnern umzuwandeln.
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Management teams develop and communicate strategies

Strategy
Performance
Executive Business initiatives
Market intelligence management
Organization
Opportunities Senior
management Targets
Risks
Resources
Abbildung 1.

Bei der Planung der Geschaftsprioritaten ist es wichtig, die
Erwartungen der Kunden zu verstehen. Beispiele hierzu finden
Sie im Kastchen links ,Zahlreiche Erwartungen”.

MittelgroBe Unternehmen stehen besonders groBen
Herausforderungen gegeniiber, da sie an den Wertschépfungs-
ketten zahlreicher groBer Kunden teilnehmen mussen, die
jeweils unterschiedliche Standards festlegen und in der Lage
sind, Produkte internationaler Wettbewerber zu ersetzen. Diese
Situation ist duBerst komplex, da jeder Kunde eine individuelle
Betreuung erwartet, spezifische Anforderungen an Funktion,
Performance, Preis und Zeitpldne stellt und Partnerschaften
aufbauen mochte, um Risiken bei kiinftigen Projekten zu teilen.

Um die durch die Kundenanforderungen entstehenden Chancen
ergreifen zu kénnen, muss das Managementteam eines
Maschinenherstellers (siehe Abbildung 1) die Unternehmens-
leistung fortlaufend priifen, geeignete Anpassungen der
Strategien ermitteln und genau definierte Initiativen mit
entsprechenden organisatorischen Veranderungen, Zielgruppen
und Ressourcen starten.

Bei Maschinenbauunternehmen hangen die Initiativen mit hoher
Prioritdt tendenziell von Produkt- und Prozessinformationen ab.
Hierzu gehoren z. B.:

* Initiativen zur Reaktionsgeschwindigkeit der Unternehmen
— Diese gehen auf die Synchronisierung, Kommunikation
und Zusammenarbeit der Teams, Abteilungen, Lieferanten
und Partnernetzwerke ein. Ein wichtiger Aspekt fiir diese
Initiativen sind die Produkt- und Prozessinformationen,
die korrekt, konsistent und aktuell sind und den richtigen
Personen im richtigen Kontext zur Verfligung gestellt
werden. Bei Initiativen, die beispielsweise die Quoten fiir
profitable Vertragsabschlisse verbessern sollen, miissen
Gutachter, Konstrukteure und Produktionsplaner konsistente
Informationen nutzen.

* Initiativen zur Wiederverwendung von Teilen und
Prozessen — In der Umgebung eines Maschinenbau-
unternehmens ist es nicht einfach, die Erstellung vieler
ahnlicher Teile und Prozesse zu vermeiden. Fiir begabte,
kreative Menschen ist es einfacher, das Rad neu zu
erfinden. Um diese Tendenz auszugleichen und die Wieder-
verwendungsraten zu erhéhen, missen die Produkt- und
Prozessinformationen leicht auffindbar sein und die
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Engineering-Anwendungen bei
Maschinenbauunternehmen

Maschinenbauunternehmen jeder GréBe haben

schon friih zahlreiche IT-Anwendungen fiir das
Engineering angewendet. Sie erzielten Rendite aufgrund
materieller Griinde, wie z. B. verbesserte Produktivitat,
hoéhere Genauigkeit und weniger Fehler, aber auch
immaterieller Griinde, wie z. B. ein moderneres Image
des Unternehmens. Aber diese schnellen Erfolge waren
nur der Anfang. Engineering-Anwendungen, die sich
auf Aufgaben von Benutzern und lokalen Gruppen
konzentrieren, wie z. B. CAD (Computer-Aided Design)
und CAM (Computer-Aided Manufacturing), bildeten die
Grundlage fiir eine bessere Verarbeitung von Produkt- und
Prozessinformationen. Diese Technologien haben sich zu
PLM-L&sungen mit Funktionen flir Daten-Management,
Workflow und Zusammenarbeit entwickelt. Diese PLM-
Investitionen ermdglichen eine héhere Transparenz,
bessere Wiederverwendung und Kommunikation von
Produkt- und Prozessinformationen, und zwar nicht nur
flr Anwender und lokale Gruppen, sondern auch fir
eine breitere Gemeinschaft. Dies sorgt fiir viele weitere
Kategorien von Anwendern, die tiber alle Phasen des
Produktlebenszyklus hinweg arbeiten. So kdnnen diese
richtige Entscheidungen treffen und schnell reagieren,
da sie sich auf die Qualitat und Verfligbarkeit aktueller
Produkt- und Prozessinformationen verlassen kdnnen.
Das Ergebnis sind schnellere Innovation, verstarkte
Wiederverwendung von Teilen und Prozessen, bessere
Qualitat, verbesserte Partnerschaften, hohere operative
Effizienz und mehr Flexibilitdt.

Konstruktionsabsicht, Anforderungen und Spezifikationen
enthalten. Investitionen zur Rationalisierung der Konstruktion
und bewussten Erstellung wiederverwendbarer Teile

sind ebenfalls notwendig. Initiativen zur Férderung der
Verwendung genehmigter Standardteile miissen den
Mitarbeitern, die diese Teile festlegen, einfache Méglichkeiten
zur Suche nach vorhandenen Teilen bieten, die die
Anforderungen erfiillen.

Bahnbrechende Initiativen — Neue konfigurierbare
Produkte, Lieferkettenstrukturen, Lieferantenbeziehungen,
Vertriebskanalpartnerschaften und Serviceoptionen

hangen alle von den Produkt- und Prozessinformationen
ab. Die reibungslose Verarbeitung dieser Informationen
bietet den Managementteams mehr Flexibilitat, um neue
Arbeitsweisen flr bahnbrechende Ergebnisse zu schaffen
und umzusetzen. Wenn beispielsweise Vertriebsmitarbeiter
von Handlern eine interaktive Visualisierung und Simulation
der Maschinenperformance anbieten kénnen, kdnnen diese
moglicherweise neue Markte erobern und Wettbewerber in
bestehenden Markten ubertreffen.

Zur erfolgreichen Umsetzung dieser Initiativen bendtigen
Unternehmen IT-Funktionen, um die Produkt- und Fertigungs-
prozessinformationen verwalten zu kdnnen. Das Product
Lifecycle Management beinhaltet die IT-Umgebung, in der
Produkte und Fertigungsprozesse im Mittelpunkt stehen.
PLM-Strategien und -L&sungen unterstlitzen Anwender und
Teams bei der effizienten Erstellung, Wiederverwendung,
Kommunikation und Verwaltung von Produkt- und
Prozessinformationen. Der Einsatz von PLM unterstitzt

die digitale Produktentwicklung und digitale Fertigung,
wodurch verteilte Teams schnellere Zykluszeiten und somit
schnellere Markteinfiihrungszeiten und mehr Produkt- und
Prozessinnovationen erzielen kénnen.

Unternehmen mit einer hohen Kompetenz bei der Verarbeitung
von Produkt- und Prozessinformationen sind so bei der
Zusammenarbeit mit Kunden und Lieferanten duBerst flexibel
und effizient. Wenn diese Unternehmen global verteilte
Partnernetzwerke nutzen, kdnnen sie in einem oder mehreren
Bereichen, zu denen z. B. Konstruktion, Fertigung, Vertrieb und
Service gehdren, Geschwindigkeit, Qualitdt und geringe Kosten

,;—F- erzielen.

,» unser Produktkonfigurationssystem nutzt

Informationen aus unserem Siemens PLM-System
und erstellt schnell 3D-Visualisierungen von
bestimmten Maschinenkonfigurationen. Diese
Visualisierungen unterstiitzen uns bei der
Zusammenarbeit mit Kunden, um Alternativen

zu erortern und das Verstdndnis aller Beteiligten
sicherzustellen.“

Bernd Haussmann
Otto Bihler Maschinenfabrik GmbH & Co. KG

Siemens Digital Industries Software 5
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Die geschickte, effiziente Verarbeitung von Produkt- und
Fertigungsprozessinformationen wirkt sich positiv auf
alle Aktivitdten des Unternehmens und sein erweitertes
Wertschopfungsnetzwerk mit Lieferanten, Handlern,
Servicemitarbeitern und Kunden aus.

Die nachsten Abschnitte erldutern diesen Einfluss auf die
wichtigsten Geschaftsprozesse (siehe Abbildung 2), die
Kunden aus dem Bereich Maschinenbau Mehrwert bieten.

Der Einsatz von PLM erweitert all diese Einzelprozesse. Ein
wichtiger Mehrwert der PLM-Technologie ist allerdings
die Moglichkeit, dass all diese Prozesse auf einer

einzigen Informationsgrundlage basieren. Die daraus
resultierenden Verbesserungen bei der Kommunikation
und Effizienz Gber den gesamten Betrieb hinweg werden
erldutert, nachdem wir die einzelnen Prozesse betrachtet
haben.

Siemens Digital Industries Software

Core processes add value for customers

New product Bid

development

. anF::l : Order- Installation samitee

introduction to-delivery om n?i?gioning support
Abbildung 2.

»Indem wir Lieferanten webbasierten
Zugriff auf ausgewdihlte Bereiche
unserer Siemens PLM-Daten gewdhren,
konnen diese sich iiber den aktuellen
Projektfortschritt informieren, damit sie
bei Bedarf schnell und pr¢izise reagieren
konnen.“

Walter van Leeuwen
Assembléon Niederlande
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Der Angebotsprozess

Die schnelle und genaue Unterbreitung eines Angebots ist
entscheidend. Schnelligkeit darf allerdings nicht zu Fehlern
flhren. Die Angebote miissen qualitativ hochwertige Maschinen
definieren, die fristgerecht und innerhalb des Budgets gefertigt
werden.

In ETO-Umgebungen (Engineer-To-Order), die typischerweise
bei Herstellern von groBen und kostenintensiven Maschinen
zu finden sind, ist der Angebotsprozess eine langwierige,
komplexe Interaktion mit dem Kunden. Der Maschinenhersteller
muss auf umfassende und maoglicherweise unvollstdndige
Anforderungen, Spezifikationen und Angaben zu Service-
Levels reagieren. Gelegentlich ist die Zusammenarbeit

mit den Engineeringteams des Kunden und Lieferanten
notwendig, um Konfigurationen und Konstruktionsldsungen
zu erdrtern, zu entwickeln und zu vereinbaren. Gleichzeitig
kann der Beschaffungskunde Dokumente ausstellen, wie

z. B. eine Leistungsanfrage, auf die eine oder mehrere
Angebotsspezifikationen folgen, die sich jeweils auf ein
unabhangiges Element des Projekts beziehen. Jede Antwort
muss korrekt sein und mit den anderen Antworten in Einklang
stehen. SchlieBlich miissen bei einer Angebotsanfrage

bzw. Ausschreibung samtliche technischen, zeitlichen und
wirtschaftlichen Bedingungen in einer fiir einen Vertrag
geeigneten Form zusammengebracht werden.

Bei CTO- und ATO-Unternehmen (Configure-To-Order bzw.
Assemble-To-Order) kann der Angebotsprozess sehr schnell
sein. Tatsdchlich kann die Geschwindigkeit, mit der eine
vollstdndige und konsistente technische Spezifikation,

das Lieferdatum und der Preis erstellt werden kénnen, ein
Hauptunterscheidungsmerkmal fiir Maschinenhersteller sein.

Natirlich kénnen groBBe Ausriister mit Lagerfertigung Merkmale
mit kleinen, hochwertigen Maschinenbauunternehmen
gemeinsam haben.

Denn viele groBBe Hersteller schlieBen Geschafte mit einer
kleinen Anzahl an GroBauftragen ab. Der Angebotsprozess fir
einen dieser Auftrdge, der Hunderte oder Tausende Maschinen-
einheiten umfassen kann, ist einem Angebotsprozess fiir eine
einzige, teure Maschine in vielerlei Hinsicht dhnlich.

Siemens Digital Industries Software

New product Bid
development
an% Order- Installation In-service
introduction deli and
to-delivery support

commissioning

Marketing and sales interactions with customers and prospects lead to
formal proposals to supply machinery and associated services to the
customer. PLM can help ensure consistent information is given to the
customer during the sales engagement. At the same time, PLM gives
internal teams easy, managed access to consistent, up-to-date
information.

The bid process

Customer

Bid or proposal

RFI RFP etc. T gocumentation "urchase order
Coordinated response
by individuals and Formal
teams involved; bid or

for example, sales, proposal

estimating, preparation

procurement,

engineering c

Y
Product and service specifications, configurations,
customizations, production plans, supplier contracts etc.

e 4

Give suppliers, management etc. Add valid order
appropriate visibility and access to backlog

Machinery company
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Neben der Verbesserung der Angebotsgeschwindigkeit und
-effizienz bei der Verarbeitung von Produktinformationen

kann der Einsatz von PLM die Beziehung zum Kunden

wdhrend der Vertriebsphase dandern. Die Verwendung der
3D-Visualisierung und der dynamischen Simulation des
Betriebs und der Performance der Maschine kann ein wichtiges
Unterscheidungsmerkmal sein. Allerdings stammen immer
mehr Personen, die liber Investitionen in neue Maschinen
entscheiden, aus einer Generation, die mit 3D-Grafiken
aufgewachsen ist. Flir diese Gruppe ist die Bereitstellung von
3D-Visualisierung, Simulation und Performanceanalyse Teil des

Kaufentscheidungsprozesses, der immer haufiger erwartet wird.

Die Angebotserstellung basiert nicht immer auf einer Investition
in eine neue Maschine. Viele Angebote beziehen sich auf
Upgrades bestehender Maschinen. In diesen Féllen stellt die
PLM-Funktion, bei der die gewarteten Aktualisierungen mit den
installierten Spezifikationen verkniipft werden, die erforderliche
Informationsgrundlage fiir die Bewertung und Planung eines
Upgrade-Projekts bereit.

Die Zielvorgabe des Angebotsprozesses ist die Erteilung eines
Auftrags mit einem profitablen Preis und einem realisierbaren
Lieferdatum. Durch den Einsatz von PLM fiir die Erstellung
von Konfigurationsregeln fiir die Kundenauftragsabwicklung
kénnen Maschinenbauunternehmen dafiir sorgen, dass die
Engineeringteams nicht mehr jede Bestellung priifen missen.
Durch den Einsatz von PLM fiir die Definition modularer
Strukturen sowohl fiir Produkt- als auch fiir Fertigungsprozesse
kénnen Maschinenbauunternehmen eine gréBere Flexibilitat
bei Angeboten bieten und gleichzeitig die Wiederverwendung
bewahrter Teile und Prozesse steigern.

Siemens Digital Industries Software

PLM im Angebotsprozess

PLM wird den Anforderungen von ETO-Unternehmen

in Bezug auf den Angebotsprozess gerecht, indem
Verbesserungen bei der Produktivitdt mit einem besseren
Daten-Management kombiniert werden. Hierdurch kann die
Konstruktionsabteilung mit den Kunden und Lieferanten
interagieren und zusammenarbeiten, um technische
Anforderungen zu vereinbaren. Die Beschaffungsgruppe
definiert die Lieferantenvereinbarungen auf Basis der
korrekten Produktinformationen und das Vertriebsteam kann
eine genaue Angebotsdokumentation erzeugen. Fiir ATO-
Unternehmen liegt der Mehrwert von PLM in der Mdglichkeit,
korrekte Material- und Komponenteninformationen fir jede
Maschinenkonfiguration bereitzustellen. So kdnnen die
Vertriebs-, Beschaffungs- und Fertigungsteams die Kosten,
geschétzten Lieferzeiten und Plane auf korrekten, gemeinsam
genutzten Informationen basieren. Fiir ein Unternehmen

mit Lagerfertigung bietet der Einsatz der PLM-Funktion zur
Aggregation von Produktinformationen tber einen Auftrag
hinweg eine bessere Grundlage fiir Kostenschatzungen und
die Vertriebs-, Beschaffungs- und Fertigungsteams sind immer
auf dem neusten Stand, wodurch sich die Wahrscheinlichkeit
erhoht, dass sie bei sich andernden Kundenanforderungen
gewinnbringende Antworten erhalten.
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Der Prozess fur die Auftragserteilung bis

zur Lieferung

Die effektive Planung und Durchfiihrung des Prozesses

fur die Auftragserteilung bis zur Lieferung ist fiir die
Rentabilitdt entscheidend. Bei Maschinenbauunternehmen

ist dies klassischerweise ein Planungsproblem, da die
Fertigungsprozessplane fiir jedes Produkt vordefiniert sind.

Im Planungsprozess miissen die vordefinierten Fertigungs-
prozesspldne flr alle zu fertigenden Elemente zu einem
aggregierten Plan kombiniert werden, der die Zuweisung von
Materialien, Einzelteilen und Fertigungsressourcen dynamisch
flr den sich andernden Auftragsbestand optimiert.

Schon immer hat PLM eine groBe Rolle bei der Entwicklung
vordefinierter Fertigungsprozesspldne gespielt. Die

Auswahl, Konstruktion, Spezifikation und Dokumentation

von Werkzeugen und Maschinenbetriebssequenzen sowie

die Planung fir die Bewegung von Teilen innerhalb der
Fertigungsanlage kann so aufwandig sein wie die Produkt-
entwicklung. Diese Rolle von PLM nimmt an Bedeutung zu,

da jede Fertigungstechnologie immer starker integriert wird.
Dies bedeutet, dass weniger Probleme direkt in der Werkstatt
geldst werden kdnnen, da die Konstrukteure alle Mdglichkeiten
vorhersehen miissen und eine korrekte, gut strukturierte
Fertigungsdokumentation und Anweisungen fiir zunehmend
kundenspezifische Produkte bereitstellen missen. Zudem
besteht Zeit- und Kostendruck, um die Anzahl an Prototypzyklen
zu reduzieren und die Fertigungskapazitat fir Kundenauftrage
zu verwenden, statt Zeit fur die Priifung des komplexen
Fertigungsbetriebs aufzuwenden.

Folglich findet die Entwicklung des Fertigungsprozesses nicht
mehr in der Werkstatt sondern am Schreibtisch statt. Hierzu
bedarf es einer genauen Simulation der Fertigungsprozesse.
Mithilfe der Simulationsmodelle kdnnen die Fertigungstechniker
nicht nur die Fertigungsprozesse entwickeln, sondern auch den
Produktionsbetrieb unterstiitzen. Dieser Aspekt der digitalen
Fertigung verleiht den Managementteams mehr Flexibilitdt bei
der Planung verteilter Aktivitaten.

Unternehmen gehen zunehmend dazu tber, flexible
Konfigurationen komplexer Maschinen auf der Grundlage
gemeinsamer Plattformen und modularer Optionen anzubieten.
Die Folge ist eine riesige Anzahl von Konfigurationen, die

der Kunde bestellen kann. Dies macht es duBerst schwierig,
Fertigungsprozesspldne zu erstellen, die fiir jede vorhersehbare
Kombination eingesetzt werden kénnen. Die Reaktion einiger
Maschinenbauunternehmen ist hier, die Rolle von PLM zu
verstarken und die Montage von Elementen aus den Fertigungs-
prozessplanen fiir jeden Kundenauftrag zu integrieren. Durch
die automatische Generierung der Fertigungsdokumentation
kénnen Sie Zeit und Kosten sparen.

Siemens Digital Industries Software

Order-to-delivery is the central operational activity for most machinery
companies. Creation and maintenance of the optimum production
schedule is key to cost control, efficiency and on-time deliveries.
Manufacturing strategies such as just-in-time and lean manufacturing
help define what the optimum should be in order to achieve best
business results. PLM helps machinery companies create the most
effective manufacturing process plans and respond quickly to changes
in the order backlog.

Order-to-delivery

,» Wir generieren ein

Fertigungsdokumentationspaket
fiir jede von uns gebaute Maschine.
Bisher war das sehr zeitaufwdndig.
Mit Siemens Siemens Digital
Industries Software haben wir jetzt
einen GroBteil dieses Prozesses
automatisiert.”

Walter van Leeuwen
Assembléon Niederlande
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Fir Maschinenbauunternehmen ist der Bau groBBer, komplexer
und kundenspezifischer Maschinen sowie deren Installation und
Inbetriebnahme eine wichtige Aktivitdat mit hoher Transparenz.
Ab einer bestimmten GroBe und einem bestimmten Gewicht
ist es nicht mehr praktikabel, eine vollstandige Maschine

zu transportieren. Diese muss in Uberschaubare Einzelteile
demontiert und vor Ort beim Kunden wieder zusammengefiigt
werden. Komplexe Maschinen beliebiger GréBe miissen
kalibriert und angepasst werden. Kundenspezifische Maschinen
miissen in andere Maschinen und die lokale Umgebung mit
Baustrukturen, Stromversorgungen und Datenverbindungen
integriert werden. Die fiir Standardausriistungen angebotenen
Einrichtungsservices kdnnen Auspacken, Installation,
Erstpriifung und die Einweisung und Schulung von Bedienern
umfassen.

Bei einigen Maschinenbauunternehmen beinhaltet die
Installation und Inbetriebnahme nicht nur eine ausfiihrliche
Schulung, sondern auch die Initialisierung der operativen
Aktivitaten des Kunden, wie z. B. das Assetmanagement und die
Wartung. Dabei kdnnen Identifizierungs- und Statusdaten in die
IT-Systeme des Kunden geladen werden. In den meisten Féllen
wird die Installation und Inbetriebnahme als letzter Schritt

des Fertigungsprozesses angesehen. Erst wenn dieser Schritt
erfolgreich abgeschlossen wurde, muss der Kunde die Produkte
bezahlen und kann sie dann nutzen.

Mithilfe von PLM kdnnen verschiedene integrierte
Produktstrukturen (z. B. wie konstruiert, wie gebaut) als
Startpunkt gepflegt werden. Teilekennungen bieten einfache
Einstiegspunkte fiir diese Strukturen (z. B. zur Ermittlung von
Informationen wie Anderungshistorie, Montageanweisungen,
Einstellverfahren oder Annahmekriterien fiir ein identifiziertes
Teil). Gelegentlich sind jedoch die Suchfunktionen von

PLM besser geeignet (z. B. wenn ein Ausbilder, der die
Wartungsschulung fiir Hydraulikspezialisten plant, alle
Baugruppen mit Hydraulikanschliissen ermitteln muss).
Anderungen, Testergebnisse und Kalibrierungsdaten kénnen
auf Komponenten-, Unterbaugruppen- und Maschinenebene
wdhrend des Installations- und Inbetriebnahmeprozesses
aufgezeichnet werden.

Ein PLM-System kann auch zur Koordination mehrerer
Lieferanten oder Spezialisten eingesetzt werden. Einige
Maschinen verwenden z. B. zugekaufte Unterbaugruppen
oder Steuerungen, die von den Technikern des Lieferanten
eingerichtet werden mussen. Mithilfe von PLM kénnen die
Konfiguration und die Umgebung dieser zugekauften Module
aufgezeichnet werden. Somit erh&ht sich die Chance, dass
die Mitarbeiter des Lieferanten die richtigen Werkzeuge
bereitstehen haben. Bei der Losung von Problemen kann

Siemens Digital Industries Software

New product Bid
development

an% Order- Installation In-service
introduction to-delivery and support

commissioning

In an example such as a production line, detailed analysis including a
site survey is completed during the bid phase, and a prime contractor
may coordinate several suppliers. In contrast, for standalone machin-
ery and equipment, delivery by a third party may be sufficient,
especially when the product is capable of self-test. PLM provides a
consistent view of technical and non-technical information required by
installation and commissioning engineers.

Installation and commissioning

Liaise with customer

Deliver .
Module System Fault fixing
comgggents testingand integration ~ Handover
ealiles calibration and test Work with suppliers

o0 0 0 O

Technical data, product and service requirements, concepts
and specifications, configuration options, manufacturing process
concepts and documentation, simulation and analysis results,
test specifications, etc.

PLM zur direkten Zusammenarbeit genutzt werden, indem
sichergestellt wird, dass allen Teilnehmern einer Besprechung
dieselben Informationen zur Verfligung stehen. Samtliche
Aktionen und Entscheidungen kdnnen fiir eine strukturierte
Abwicklung in das PLM-System eingegeben werden.

Die Bereitstellung von PLM fiir Installations- und Inbetrieb-
nahmezwecke muss unbedingt die Kundenanforderungen
berlicksichtigen. In der Elektronikfertigung ist es
beispielsweise Ublich, den Zugang zu den Fertigungsbereichen
einzuschranken. Der Handelswert jeglicher Informationen Gber
den Fertigungsprozess ist hier sehr hoch und darf nicht riskiert
werden. In extremen Fallen fiihren die Kunden die Installationen
selbst durch. Haufig sind Sprach- und Datenverbindungen

in der unmittelbaren Umgebung der Fertigungsmaschinen
nicht erlaubt. In solchen Fallen wird PLM dazu verwendet, die
replizierten Informationen (auf den Notebooks der Techniker)
zu verwalten und die Aktualisierungen und Ergdnzungen zu
synchronisieren, wenn der Techniker mit dem Netzwerk des
Maschinenherstellers verbunden ist.

10
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Der Prozess fur Support im laufenden

Betrieb

Servicefunktionen beinhalten fiir gewdhnlich den direkten
Kontakt mit den Kunden und haben immer eine direkte
Auswirkung auf die Beziehungen. Daher ist ein guter Service ein
wesentlicher Beitrag zur Kundenzufriedenheit. Zudem kann
Service eine bedeutende Einnahme- und Profitquelle darstellen.
Die Produktplaner bendtigen die Riickmeldung der Service-
mitarbeiter, um Probleme beheben zu kdnnen und die

Entwicklung der ndchsten Maschinengeneration voranzutreiben.

Um eine hohere Kundenfreundlichkeit zu erzielen, bieten viele
Unternehmen erweiterte Supportservices an, entweder separat
oder als Paket zusammen mit der Maschine und dem Zubehor.
Diese Services konnen vom Hersteller entwickelt, beworben und
verkauft werden. Allerdings ist es keine Seltenheit, dass lokale
Handler diese Services bereitstellen. In einigen Fallen mochten
die Kunden eigene Mitarbeiter fiir den Service einsetzen, fiir die
Schulungen, Ersatzteile, Werkzeuge und Dokumentation
bendtigt werden.

,» Wir entwickeln neue Moglichkeiten, damit
unsere Serviceabteilung unsere Maschinen
visualisieren kann. Wir geben die
Fertigungsstiickliste wieder in das
PLM-System ein, um ein ,Wie-gebaut‘-Modell
zu erstellen. Die Servicemitarbeiter konnen
sich darauf verlassen, dass sie mit einem
Modell der Maschine arbeiten, die wir
tatsdchlich fiir den Kunden gebaut haben.“

Thomas Vogtle
Machine Factory Berthold Hermle AG

Die Services reichen von der herkdmmlichen Instandhaltung
Uber Ersatzteile, Reparaturen und Upgrades bis zum
ausgelagerten Betrieb. Einige Hersteller berechnen ihre Preise
anhand der tatsachlichen Geratenutzung. Daher ist es duBerst
wichtig, eine hohe Zuverldssigkeit und schnelle Reaktionszeit
zur Problemldsung bereitzustellen, da der Kunde nach
Betriebszeit oder pro Kilogramm bezahlt. Die M&glichkeit des
Fernzugriffs ist eine wichtige neue Option der Service-

bereitstellung. Die Maschinen kdnnen z. B. ihren Statusausgang
und Steuereingang liber eine Webseite darstellen; somit kdnnen

Techniker auf der anderen Seite der Welt sich anmelden, Fehler
ermitteln und die Performance anpassen.

Siemens Digital Industries Software

New product Bid
development

an% Order- Installation In-service
introduction to-delivery and support

commissioning
Remote access to machinery and equipment has transformed the way
service is delivered. Intelligence in machine control systems may detect a
problem and raise the alarm at a remote service center. If a remote fix is
not possible, then the first time the customer has any knowledge of the
problem is when the service engineer arrives with the tools and parts

needed to correct the problem. PLM keeps field-service teams up-to-date
with the product-related information they need.

In-service support
Liaise with customer
Preventive maintenance
Incident response

Upgrade, recycle or refurbish end-of-life parts

Remote : Handle Review
monitoring Onsite enquiries machinery  Operational status
and operations  and faults, and service information
response escalate  performance

O O O 0

Technical data, product and service requirements, concepts
and specifications, configuration options, manufacturing process
concepts and documentation, simulation and analysis results,
test specifications, etc.

Mithilfe von PLM kdnnen Servicemitarbeiter die erforderlichen
Informationen speichern und abrufen. In vielen Fallen handelt
es sich hierbei um strukturierte Informationen, wie z. B.
Teilelisten, Wartungsverfahren und Aktualisierungen der
Steuerungssoftware. PLM kann aber auch zur Integration

1
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unstrukturierter Daten, wie z. B. einem Bild einer per Fax
Ubermittelten Fehlermeldung, genutzt werden. Werden diese
Funktionen zum Aufbau einer vollstandigen gewarteten
Historie verwendet, kdnnen sie Einblicke in die Ursachen

von Problemen gewdhren, optimale Betriebsbedingungen
schaffen und Informationen bereitstellen, die zum Stellen einer
Anderungsanfrage benétigt werden.

In einigen Umgebungen ist die Integration von Wartungs-
aufzeichnungen, die fiir die Einhaltung gesetzlicher
Bestimmungen erforderlich sind, in die ,Wie-installiert"-
Information unerschwinglich. Méglicherweise stehen dann z. B.
keine aktuellen Informationen lber den derzeitigen Status der
Gerate einer chemischen Bearbeitungsanlage zur Verfligung.
In diesem Fall bietet die PLM-Funktion fir flexible Suchen

und verknipfte Informationen den Servicemitarbeitern einen
Ansatzpunkt zur Erstellung von Dokumentationsmaterial,

das die Maschinen und Anlagen definiert, die angepasst oder
repariert werden mussen.

Mit Optionen fiir den Workflow und die Datenzugriffssteuerung
stellt PLM eine potenzielle Basis fiir operative Losungen

bereit, die von Assetmanagement tber Stérfallmeldungen bei
Schichtwechsel bis hin zu Berichtprotokollen reichen.

,» Wir nutzen Siemens PLM Software zur
Automatisierung wichtiger Bestandteile der
Produktentwicklung und -vorbereitung,
wodurch wir unseren Durchsatz mit
zuverldssiger Konsistenz und Qualitdt
erhohen konnten. Nun kéonnen sich unsere
Mitarbeiter auf jene Bereiche konzentrieren,
in denen menschliche Genialitiit gefordert
ist.“

Jan Axelsson
AB Sandvik Coromant

Siemens Digital Industries Software 12
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Der Prozess zur Entwicklung und
EinfuUhrung neuer Produkte

Flr Maschinenbauunternehmen bietet die Entwicklung und
Einfiihrung neuer Produkte (NPDI) Innovationskraft und die
Differenzierung, die fiir geschaftlichen Erfolg erforderlich ist.
Neue Produkte und Services gewinnen Marktanteile und bieten
die Grundlage fir kiinftige Einnahmequellen. Innovatives NPDI
muss in einer Umgebung umgesetzt werden, die eine héhere
Produktkomplexitdt, kiirzere Markteinfiihrungszeiten, kiirzere
Produktlebenszyklen und schwierige Partnerkonstellationen
beinhalten.

NPDI umfasst die Forschung, Entwicklung, detaillierte
Konstruktion und Berechnung von Produkten und Fertigungs-
prozessen. Diese Funktionen trieben die Entwicklung
computergestiitzter Technologien voran, die seit 40 Jahren
die Produktivitdt, Prézision und Wiederverwendung von Teilen
verbessern. Die Simulations- und Berechnungsfunktionen
sorgen zunehmend dafiir, dass neue Konstruktionen und
Varianten als Teil des Konstruktionsprozesses validiert und
optimiert werden kdnnen. Tatsachlich kdnnen komplette
Prototypzyklen abgeschafft werden. Somit kann die Anzahl
an Varianten erhoht werden, die in einer Produktplattform
aufgebaut werden kdnnen.

Siemens Digital Industries Software

NPDI - strategy

Traditional NPDI - from concept to production

It is easy but wrang to think of NPDI as a sequential series of steps.
However, one of the key benefits of PLM in NPDI is the capability to
achieve time compression by not only reducing cycle times within each
step but also enabling parallel execution of steps.

Prepare
sales,
Detail Manu- Prototype marketing,
R&D design facturing  validation M":“"“ D distribution
and and BmpUpSy (peodudionf £y
analysis sign testing people and
processes

NPDI with PLM — more collaboration, better innovation,
fewer mistakes, more right first time

Managed access to shared information maximizes opportunity
10 execute key processes in parallel
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, Flir uns ist es sehr wichtig, die Vorlaufzeiten zwischen der
Freigabe der Konstruktion bis zum Start der Produktion zu
verkiirzen. Mit den Losungen von Siemens Digital Industries
Software haben wir neue Moglichkeiten, dieses Ziel zu
verfolgen. So ist beispielsweise eine bessere Zusammenarbeit
zwischen dem Konstruktionsteam und unseren weltweiten
Produktionsstandorten gewdhrleistet. AuBerdem konnen
Spezialisten mithilfe von Simulation die weltweite Produktion
planen und unterstiitzen und wir konnen Teile und Prozesse

héufiger wiederverwenden. “

Carl-Olof Wiebensjé

AB Sandvik Coromant

Diese Vorteile flir Anwender und lokale Gruppen sind wichtig
fur die Maschinenhersteller. NPDI wird allerdings nicht nur
durch die Méglichkeit zur Entwicklung neuer Ideen, Konzepte
und Konstruktionen weiter verbessert, sondern auch durch

eine vereinfachte Bereitstellung von Informationen und
Zusammenarbeit. Mit der Integration der Funktionen zum
Konstruktions- und Daten-Management in PLM werden
Teamarbeit und Zusammenarbeit der Personen, die die
Innovationen von NPDI vorantreiben, geférdert und vereinfacht.
Flr Maschinenbauunternehmen bedeutet dies eine starkere
Modularisierung, eine bessere Analyse der Effektivitat von
Produktplattformen, verschiedene Entwicklungsoptionen, eine
verstdrkte Wiederverwendung von Teilen und Prozessen, eine
einfachere Einfiihrung neuer Materialien und Technologien —
und all dies in Kombination mit einer besseren Handhabung der
Kunden- und Marktanforderungen.

Ein wichtiges Element zur erfolgreichen Bereitstellung von PLM
ist der Einsatz von 3D-Produktdarstellungen. Im Gegensatz zu
technischen Zeichnungen, die von ungeschultem Personal leicht
missverstanden werden konnen, kénnen 3D-Darstellungen

als leicht verstandliche Bilder und Animationen zur Verfligung
gestellt werden. Durch den Einsatz von 3D-Darstellungen kann
die Arbeit der Konstruktions- und Fertigungsprozessmitarbeiter
einen Mehrwert fiir viele andere Bereiche eines Unternehmens
bieten, z. B. zur Identifizierung von Produkten, Erstellen von
Illustrationen fiir Schulungsmaterialien und Unterstiitzung der
Vertriebsinteraktionen mit den Kunden.

Durch die Integration in Konstruktions- und Daten-
Management-Umgebungen wird die Zusammenarbeit mit
externen Lieferanten vereinfacht. Beispielsweise kdnnen
Produktentwicklungsverfahren, wie formale Priifungen,
Projektplanung und Projektverwaltungsmethoden, einfacher
umgesetzt und kostengtinstiger durchgefiihrt werden, wenn die
Lieferanten direkten Zugriff auf die entsprechenden Projekt- und
Produktinformationen haben.

Siemens Digital Industries Software
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Bei diesen Verfahren missen die Modelle und zugehdrigen
Informationen von zahlreichen Personen untersucht werden.
Es ist hilfreich, wenn unstrukturierte Informationen, wie z. B.
Besprechungsnotizen und Bestdtigungen zu Entscheidungen
per E-Mail, mit der Produkt- oder Projektdatenbank verkniipft
werden. Wenn nun die Lieferanten und andere Beteiligte
verwalteten Zugriff auf die entsprechenden Bereiche

der Datenbank erhalten, kdnnen diese als Mitglieder des
integrierten multidisziplindren Produkt- oder Projektteams

teilnehmen. Selbstverstandlich ist eine Bereitstellung von Daten-

Management-Funktionen erforderlich, die den Zugriff auf die
relevanten und berechtigten Datenbereiche einschranken und
so das geistige Eigentum schiitzen.

Wenn Organisationen diese Art des Zugriffs implementieren,
fordern die Mitarbeiter aus nachfolgenden Bereichen, wie

z. B. Vertrieb, Marketing und Fertigung, Transparenz tber

die bereitgestellten Informationen. So kénnen sie sich
friihestmdglich unabhangig von den Initiativen auf ihre Arbeit
vorbereiten und die parallele Durchflihrung von Aufgaben
unterstitzen.

Bei vielen Maschinenbauunternehmen sind die Anderungs-
Management-Prozesse in NPDI entscheidend fir die
Effizienz und erfolgreiche Partnerschaften. Allerdings gibt

Wissenserfassung und Konstruktionsautomation

Wissen ist in vielen verschiedenen Formen verfiigbar.
Kennt beispielsweise jeder Konstrukteur die Folgen, wenn
eine bestimmte Toleranzangabe flir einen bestimmten
Bereich eines Teils angewandt wird? Die gewahlte Toleranz
kann sich stark auf den Fertigungsprozess, die Zykluszeit,
das Priifverfahren und die Kosten auswirken. In einer
Initiative flr fertigungsgerechte Konstruktion muss dieser
Kreislauf geschlossen werden, und es muss sichergestellt
sein, dass der Konstrukteur dieses Feedback erhalt.

Die Einhaltung der Routineaufgaben und -situationen
kann die Konstrukteure und Techniker dabei
unterstiitzen, Regeln aufzustellen und ausgewahlte
Schritte zu automatisieren. Im obigen Beispiel kdnnte
eine Fertigungsgruppe mithilfe von PLM ein Feedback
vorbereiten, dass automatisch angezeigt wird, wenn
bestimmte Toleranzen oder Kombinationen von
Toleranzen ermittelt werden.

Bei Unterbaugruppen kénnen Regeln in Form von
Verfahren und Parametrisierungen erfasst werden, die
detaillierte Konstruktionen aus wenigen libergeordneten
Parametern erzeugen. Diese Funktion kann auf die
Auswahl und Konfiguration von Standardteilen,
Werkzeugen, Klammern und Befestigungen

sowie auf die Generierung von Programmen fiir
NC-Fertigungsmaschinen ausgeweitet werden.

Diese Aspekte der Automatisierung kdnnen erhebliche
Geschdftsvorteile, insbesondere durch Reduzierung der
Vorlaufzeiten, bieten.

Siemens Digital Industries Software

es hier widerspriichliche Motive. Einerseits gibt es das Ziel,
die Anderungsauftrige zu reduzieren und irgendwann zu
eliminieren, wobei zuerst die Anderungen nach einem Design-
Freeze behandelt werden. Bis dieses Ziel allerdings erreicht
ist, ist es duBerst wichtig, Anderungen flexibel und effizient
anzugehen, da die Maschine oftmals aus einer groBen Menge
an Teilen besteht, die relativ einfach zu konstruieren und zu
fertigen sind. Zudem wirken sich Vorschriften meist auf das
gesamte Produkt und nicht nur auf einzelne Teileigenschaften
aus. Natlrlich gibt es auch einige komplexe Teile. Der Einsatz
von PLM bietet konfigurierbare Anderungs-Management-
Prozesse, die schnell und einfach eingerichtet werden kénnen
und eine schnelle Erstellung, Auswahl oder Anderung der
meisten Maschinenteile ermdglicht.

Vom Anforderungsmanagement tiber das Grundkonzept

und -layout bis hin zur Optimierung der detaillierten
Konstruktion, Berechnung und Fertigungsprozesse bietet

PLM Transparenz und Kontrolle {iber die Produkt- und
Prozessinformationen. Als Ergebnis erhalten Sie ein flexibles,
innovatives und schnelles NPDI, mit dem die Mitarbeiter sich auf
Wertschépfungsaktivitdten mit einer besseren Kommunikation,
weniger Uberraschungen und einer héheren Anzahl auf Anhieb
richtiger Entscheidungen konzentrieren kénnen.
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Unterstutzung far Maschinenhersteller
zur Umsetzung von Innovationen

Transformieren des digitalen Unternehmens und Umsetzung
von Innovation

In einer Welt intelligenter, miteinander verkniipfter Produkte, in
der ganze Markte durch eine einzige Innovation verschwinden
kdnnen, sind Fertigungsunternehmen gezwungen, nach véllig
neuen Herangehensweisen zu suchen. Einige Gberwachen
genau den Einsatz der Produkte und nutzen die Daten lber

die Produktnutzung zur Ideenfindung und Entwicklung von
Produkten, um so Trends vorwegzunehmen. Aber selbst wenn
Sie wissen, was Sie fertigen méchten, missen Sie dies erst noch
umsetzen.

Aus diesem Grund ist die Fertigung, die Phase der Umsetzung
von Innovationen, in dieser neuen Zeit von entscheidender
Bedeutung. Fertigungsunternehmen missen samtliche
Schritte durch einen digitalen roten Faden verbinden — von der
Ideenfindung lber die Umsetzung bis hin zur Nutzbarmachung.
Die digitale Darstellung ihrer Prozesse reicht nicht aus. Damit
erzielen sie nur eine schrittweise Verbesserung. Sie miissen
digitalisieren. Erst durch die Digitalisierung wird dieser

digitale rote Faden des Wissens zu einer Hauptantriebsfeder
flr Ihr Geschaft. Als durch und durch optimiertes digitales
Unternehmen sind Sie besser aufgestellt, um auf Innovationen
zu reagieren oder diese sogar anzustoBen.

- )

=
Engaged

Users

Engaged Users
Right information.
Right time. Right context.

Adaptive
System

Adaptive System

leployment today. . i

001

bility for tomorrow. i ot
Y .i,_ali!L

Realized
Products

Siemens Digital Industries Software

Um Sie bei der Digitalisierung zu unterstltzen, arbeiten wir
an der Entwicklung unseres Smart Innovation Portfolios, das
Folgendes bietet:

Engagierte Anwender, die zum richtigen Zeitpunkt die
richtigen Informationen erhalten, indem die Informationen
so umgewandelt werden, dass nur die flr die jeweilige Rolle
relevanten Daten bereitgestellt werden

Intelligente Modelle, die sich im Laufe des Prozesses
weiterentwickeln und Informationen bereitstellen, die zur
Optimierung der Fertigung und Performance bendtigt werden

Realisierte Produkte, die Geschéftsziele durch die
Integration einer virtuellen Produktdefinition und realen
Produktionsausfiihrung erreichen

Ein adaptives System, dass heute eine effiziente Bereitstellung
von Lésungen ermdglicht und gleichzeitig Flexibilitat fur die
Zukunft sicherstellt

Die Siemens AG, unsere Muttergesellschaft, teilt unsere Mission,
den Erfolg unserer Kunden im Zeitalter der Smart Innovation zu
unterstiitzen. Die Software-Suite fiir ein digitales Unternehmen
umfasst die Digitalisierung von der Entwicklung tiber den
Betrieb bis zur Produktion. Durch den Einsatz in Kombination mit
dem Smart Innovation Portfolio kdnnen Sie Ihre Ziele erreichen.

Intelligent Models
Knowing what they are
and how they're made.

Intelligent
 Models

Realized Products
o Virtual product.
' Real production.
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Siemens Digital Industries Software férdert die
Transformation von Unternehmen auf ihrem Weg
in Richtung ,Digital Enterprise”, in dem Engineering,
Fertigung und Elektronikdesign bereits heute den
Anforderungen der Zukunft entsprechen.

Das Xcelerator-Portfolio hilft Unternehmen jeder

GroBe bei der Entwicklung und Nutzung digitaler
Zwillinge, die ihnen neue Einblicke, Mdglichkeiten

und Automatisierungsgrade bieten, um Innovationen
voranzutreiben. Weitere Informationen zu den Produkten
und Services von Siemens Digital Industries Software
finden Sie unter www.sw.siemens.com oder folgen Sie
uns auf LinkedlIn, Twitter, Facebook und Instagram.
Siemens Digital Industries Software — Where today meets
tomorrow.
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