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Prifplanung — Grafische Prifplanung

Model Based Quality 2D
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* Model Based Quality

Manuelles und automatisches
Erstellen von Prifplanen maoglich

+ Einfaches Hinzuflgen von

Stempelpunkten

e Zuordnen von Zoomausschnitten zu
einzelnen Prufmerkmalen

*  Hinterlegen von Zeichnung und

CAD-Zeichnungen

* Integriertes Change Management bei

Designanderungen
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Model Based Quality 3D
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Fertigungsprufung und Statistische Prozess Kontrolle

Manufscturing Operations
Management (MOM)
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 Automatische, manuelle sowie mobile
Datenerfassung

*  Grafische Darstellung der Einzelwerte
und Regelkarten

*  Online Visualisierung von
Arbeitsanweisungen, Dokumenten,
Zeichnungen und Videos wahrend der
Datenerfassung

«  Flexible und intuitive Werkerflihrung

e  Stationare oder webbasierte
Erfassung mittels mobile Device
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Fertigungsprifung und Statistische Prozess Kontrolle
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« Grafische Fehlererfassung —
mobil und webbasiert

« Darstellung von Zeichnungen
mit Stempelpunkten

* Einbindung von CAD-
Zeichnungen

* Grafische Fehlererfassung direkt
am 3D Modell

* Heatmap inkl. Fehlerhdaufungen

* Automatische
Reklamationsgenerierung
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Thank youl!

Kevin Kihn
PreSales Solution Consultant
Manufacturing Operations Management

Kevin.Kuehn@siemens.com



