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Siemens Unternehmensstruktur — 8 Divisionen / SIEMENS
eigener Bereich fur digitale Fabrik der Kunden lngenuity for ife

Siemens
Healthineers

Power and Gas Building Technologies Digital Industries

Siemens Gamesa
Wind Power
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Siemens Digital Industries Software — 4 Business Units, SIEMENS

wir ebnen den Weg hin zum digitalen Unternehmen lngenuity for ife
Digital Industries Division

Factory Motion Control
Automation Control Products
- S )/ &

Industry Software

Customer Services

j ‘ '-.i-,!. ._ -\ Bcv
- ie . -

N - — Ny e e v 2
. e — i -r-i 4 4 -

Integrated Product Portfolio
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Siemens Digital Industries Software (PLM) - Profil SIEMENS
Iug&c«uf\ty‘for&h

Organisation
Siemens Digital Industries Software
Business Unit der Digital Industries Division
Sitz in Plano, Texas, USA
20.000 Mitarbeiter
250 Niederlassungen in 36 Landern
Siemens Industry Software GmbH — Sitz in K&In

ca. 2.000 Mitarbeiter

Produkte
#1 in Software fur Industrieunternehmen

Software flr das Product Lifecycle Management

(PLM, PDM, CAD, CAM, CAE-Simulation, Test) und
Fertigungsmanagement (MOM: MES, QMS, APS),
Internet of Things (MindSphere), App-Plattform (Mendix)

Unrestricted © Siemens 2020
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Wichtige Industrie-Trends und die Mdglichkeiten
fur das Qualitatsmanagement unserer Kunden

Hohere Produkt-

Komplexitat ist zu
verzeichnen

Durchgangige Lenkung
der Qualitatsprozesse von
Beginn an in Entwicklung

und Engineering

Unrestricted © Siemens 2020

Wachstum in neuen
Markten bedeutet globale
Relevanz von Teilen

Ganzheitliches Quality
System mit Transparenz,
Rickverfolgbarkeit und
Wissenstransfer weltweit

SIEMENS

Ihg,ehuffy for Ufa

Produkt-Qualitat ist
zunehmend von
Bedeutung

Null-Fehler-Strategie und
kontin. Verbesserungs-

prozess Uber den ganzen
Product Life Cycle

Siemens Digital Industries Software



Qualitatsmanagement in Industrieunternehmen: SIEMENS
Was wir haufig vorfinden lngenuity for ife

Keine Merkmals-
durchgangigkeit &

Probleme mit der
Useability

Prifplanung

heterogen Keine Ruckflhrung

von Ergebnissen

Kein Ubergreifender
Standard

|solierte Systeme &
lokale Losungen

Viele Medienbriche

Standard Reduzierte Globale Transfer von Lessons
QM-Prozesse Komplexitéat Transparenz Know-How Learned

Unrestricted © Siemens 2020
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OPCENTER QUALITY:
CAQ-System von SIEMENS

SIEMENS
Iug,ev\uffy‘for&‘fe_



Opcenter Quality (QMS Pro) ist nicht nur ein CAQ-System, SIEMENS
sondern unsere “Closed Loop Quality”- LOosung lngenuity for Life

At Maragement | APCP Project Managermert Unterstitzt den gesamten Product Life Cycle:
— — QM in der Produktentstehung,

In der Produktherstellung
und beil der Produktbewéahrung

Action Management Inspection Plan Management

Workflow Management Gage Management

Basiert auf kontinuierlichem Verbesserungs-

Order Management

prozess und Null-Fehler-Strategie im
ganzheitlichen QM-Regelkreis

Inspection Reports First Sample Inspection

Supplier Assessment Incoming Goods Control

Strukturiert die Qualitatspraktiken
vom Engineering bis zur Produktion,
zu den Reklamationsvorgangen und wieder
Gumy o | oo Gon o zuruck in die Ingenieursgruppe

QPM Evaluation Statistical Process Control

Evaluation IGC/SPC/OGC Quality Process Management

Unrestricted © Siemens 2020
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Siemens CAQ-Software Opcenter Quality (QMS Pro): SIEMENS
Closed Loop Quality Management lngenuity for Life

T~

APQP Projekt- == . ... Quality -
management - — '
o e - Flowchart

\ = - FMEA
—_ 7 - Controlplan
Engineering

J EEE
EEE \ ‘»"' 3 ‘:‘
) P
ePPAP + e e |

Webportal

MI Manufacturing oo
Intelligence Dashboard Grafische
', &]ﬂ LIMS Prifplanung
T = G Prafmittel-

3D Modell (2D Zeichnung)
Model Based Quality -

N

Stiickliste BOM —

Engineering Prozessliste BOP |
Change Request

Problemldseprozess 8D ;&= ==

Warranty Management

Lieferanten- und o : L ,—-3’ o Managemen! e —————
Kundenporta| @i;z =z Z /0>Q : - \ .]r - 12,564.249
4
— ‘ Change Management EMItDbB t Tz
Maflnahmen- \ Process rstbemusterung
. j management
n

‘ - OK [ not OK

Wareneingangs-
prufung

Audit- &
Management

" Fertigungs-
prufung

v’ /\__ e Endprufung
. : It_)iefer?nten- SPC Statistische e R ———
ewertung Auswertungen 2 %!‘ Prufberichte L % 11010

Zertifikate “:’CG’E Shopfl li
Son a ’.}ﬁ opfloorquality

Siemens Digital Industries Software
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Siemens Closed Loop Quality Management
fur kontinuierliche Verbesserung quer durch das Unternehmen

Quality Gates

Audit
’_ ’ To insure implementation of
APQP :

: Lessons Learned
Quality Engineer m PPP PFMEA

Product Idea

Control Plan

9
&
.§0 Produkt
o
&

3D CAD Stiickliste Prozesse .:—
Lebenszyklus Model BOM E BOP
Management (PLM)
Production Order
Fertigungs- Produktions- |- Fertigi:ngs- ﬁ Qualitits- | ¢
Customer Management (MOM) planung mar.agement sicherung

Concern & Complaint
Management
Web Portal

Inspection Order
Problem Solving Process

. _ Ishikawa, 8D, 5x Why
Unrestricted © Siemens 2020

Assembly & In Process

SIEMENS
lngenuity for tife

it

Complaint

Inspection Plan

=Y

Siemens Digital Industries Software
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SIEMENS
Iug,ev\uffy‘for&‘fe_

Mendix:

Low-Code-Plattform von SIEMENS
zur Erstellung Ihrer eigenen Apps

Unrestricted © Siemens 2020 Realize innova tion.



Mendix ist die schnellste und einfachste Méglichkeit SIEMENS

zur Erstellung, Integration und Erweiterung von Applikationen lngenuity for ife

v Erstellen Sie Apps 10x schneller

- - L

mit 70% weniger Ressourcen

@ Befahigen Sie Prozessexperten, —t = — =)
wahrend die IT die Kontrolle behalt | §

/\7I Erweitern und spezifizieren .
= Sie Ihre Daten und Systeme

Unrestricted © Siemens 2020
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Merkmale der Low Code Plattform Mendix SIEMENS
Bessere Apps schneller erstellen und IT-Ressourcen entlasten lngenuity for ife

Kostenfreie App-Entwicklung

Geringe Entwicklungskosten und direkter Entwicklungsstart

Modellbasierte App-Entwicklung

Entwicklungszeitverkirzung (visuelle Entwicklung ist 10x schneller)

Business & IT arbeiten zusammen Production

Barrierefreie Verbesserung des Entwicklungsergebnisses

Datenintegration
Max. Wiederverwendbarkeit und Integration von Daten aus Fremdsystemen Vochine A

Machine B

Machine C

Flexible und offene Plattform il
Gerateunabhangigkeit sowie einfache online und offline Bereitstellung =

Unrestricted © Siemens 2020
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SIEMENS
Iug,ev\uffy‘for&‘fe_

Vorschau:

Mendix-Apps fur mobile Fehler-
und Reklamationserfassung:

Praxisbeispiele aus dem QM

Unrestricted © Siemens 2020 Realize innova tion.



Mendix
Opcenter Quality

End of Line Test

Use Case 1 Beschreibung

—

Unrestricted © S




Opcenter Quality Mendix Use Case: End of Line Test

1. Quality Gate

= |dentifikation mittels
Barcode (Tablet/
Smart Phone)

= Visuelle und

3. Fehlererfassung

= Auswahl der
Komponente / Bereich

= Definition Fehlertyp
= Fehlerdefinition auf

5. Fehlerverortung

= Grafische
Fehlerverortung

= Positionierung mittels
Bild, 2D Zeichnung, 3D

SIEMENS
lingenuity for Ufe

7. Reklamationsmanagement
= Ursachenanalyse

= 8D Methodik

= Malnahmenmanagement

= Lessons Learned Prozess

funklii.onale PI’U-fung Basis Fehlerkatalog MOde"
gemaBICHERSES = Kurzfristige MaRnahme = Markup / Ballooning
. . . . .
/
T~ LN CY Y () NS
}///_ test Liste ung ung ling Transfer analyse zahlen
~ ) ¢ ) ¢ g v
X

| 2. Offline Prufung

4. Beschreibung Bild

6. Opcenter Quality

8. KPI Dashboard

IO / NIO Prufung

Automatische
Fehlergenerierung bei
Abweichung

» Freitextbeschreibung

= Fehlerbilder per Tablet und
Smart Phone einbinden

Backend » Fehlerhaufungen

= Datenuibertragung erkennen
= Zuordung zu Artikel und = Wiederholfehler erkennen

Seriennummer = Kontinuierlicher

9,435,751

12,564.249



Mendix
Opcenter Quality

Inbetriebnahme

Use Case 2 Beschreibung

—
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Opcenter Quality Mendix Use Case: Inbetriebnahme (Anlage /

Maschine)

1. Inbetriebnahme

= |dentifikation mittels
Barcode (Tablet/
Smart Phone)

= Visuelle und
funktionale Prifung
gemalf Checkliste

3. Fehlererfassung

= Auswahl des
Anlagenbereichs

= Definition Fehlertyp

= Fehlerdefinition auf
Basis Fehlerkatalog

= Kurzfristige MalRhahme

5. Fehlerverortung

= Grafische
Fehlerverortung

= Positionierung mittels
Bild, 2D Zeichnung, 3D
Modell

= Markup / Ballooning

SIEMENS
lingenuity for Ufe

7. Reklamationsmanagement
= Ursachenanalyse

= 8D Methodik

= Malnahmenmanagement

= Lessons Learned Prozess

. . . .
> Anlage Check Fehler Daten Fehler Opcenter Fehler- Kenn-
Z4 Inberieb : erfass erfass verort Quality
- -nahme Liste T analyse zahlen
=] ung ung ung
9 N N 4 N N

2. Offline Prifung
= |O/NIO Prifung

= Automatische
Fehlergenerierung bei
Abweichung

4. Beschreibung Bild

» Freitextbeschreibung

= Fehlerbilder per Tablet und
Smart Phone einbinden

6. Opcenter Quality
Backend
= Datenubertragung

= Zuordung zu Artikel und
Seriennummer

= Fehleranalyse

8. KPI Dashboard

= Fehlerhaufungen
erkennen

= \Wiederholfehler erkennen

= Kontinuierlicher
Verbesserungsprozess l

9,435,751

12,564.249



Mendix
Opcenter Quality
On/Offline

Fehlermanagement
(Freie
Fehlererfassung)

A . Use Case 3 Beschreibung
S APV B %
| 5 |

= N & AW




Opcenter Quality Mendix Use Case: Freie Fehlererfassung

1. Objektidentifikation

= |dentifikation mittels Barcode
(Tablet / Smart Phone)

= Visuelle und funktionale
Prifung z.B. bei Begehung

= Keine Checkliste vorhanden

3. Freie Fehlererfassung

= Auswahl des Bereich / Ort /
Artikel

= Definition Fehlertyp

= Fehlerdefinition auf Basis
Fehlerkatalog

= Kurzfristige MalRhahme

(5. Fehlerverortung)

= Grafische
Fehlerverortung

= Falls verfugbar:
Verortung mittels 2D
Zeichnung und 3D
Modell

SIEMENS
lingenuity for Ufe

7. Reklamationsmanagement
= Ursachenanalyse

= 8D Methodik

= Malnahmenmanagement

= Lessons Learned Prozess

A R A A
. Fehler Daten Fehler
\deiily - erfass erfass verort Guality il gy
fikation fung g ung ling Transfé’r analyse zahlen
- ) N 4 -

2. Offline Prifung
= |O/NIO Prifung

= Automatische
Fehlergenerierung bei
Abweichung

4. Beschreibung Bild

» Freitextbeschreibung

= Fehlerbilder per Tablet und
Smart Phone einbinden

6. Opcenter Quality
Backend
= Datenubertragung

= Zuordung zu Artikel und
Seriennummer

= Fehleranalyse

8. KPI Dashboard

= Fehlerhaufungen
erkennen

= \Wiederholfehler erkennen

= Kontinuierlicher
Verbesserungsprozess l

9,435,751

12,564.249



Detalls:

Mendix
Opcenter Quality
End of Line Test

Use Case 1 Beschreibung

AL : — I~ AWer—

Unrestricted © S




Opcenter Quality Mendix Use Case: End of Line Test

1. Quality Gate

= |dentifikation mittels
Barcode (Tablet/
Smart Phone)

= Visuelle und

3. Fehlererfassung

= Auswahl der
Komponente / Bereich

= Definition Fehlertyp
= Fehlerdefinition auf

5. Fehlerverortung

= Grafische
Fehlerverortung

= Positionierung mittels
Bild, 2D Zeichnung, 3D

SIEMENS
lingenuity for Ufe

7. Reklamationsmanagement
= Ursachenanalyse

= 8D Methodik

= Malnahmenmanagement

= Lessons Learned Prozess

funklii.onale PI’U-fung Basis Fehlerkatalog MOde"
gemaBICHERSES = Kurzfristige MaRnahme = Markup / Ballooning
. . . . .
/
T~ LN CY Y () NS
}///_ test Liste ung ung ling Transfer analyse zahlen
~ ) ¢ ) ¢ g v
X

| 2. Offline Prufung

4. Beschreibung Bild

6. Opcenter Quality

8. KPI Dashboard

IO / NIO Prufung

Automatische
Fehlergenerierung bei
Abweichung

» Freitextbeschreibung

= Fehlerbilder per Tablet und
Smart Phone einbinden

Backend » Fehlerhaufungen

= Datenuibertragung erkennen
= Zuordung zu Artikel und = Wiederholfehler erkennen

Seriennummer = Kontinuierlicher

9,435,751

12,564.249



Opcenter Quality Mendix Use Case: End of Line Test SIEMENS
lhg,ev\u(\ty-forufe,

End Check Fehler Daten Fehler i . .
of line . ERESS erfass verort Quality | hi
test e ung ung ung Transfer analyse zahlen
J N . N D 4 N D .
|| 1. Quality Gate = SEMSCa  Projekte il T
I

= , End of line test

l = |dentifikation\der Artikel- /
7 ien- / Chargennummer ik )
/pemarcode_scan (Tablet/ 201805 - Yunlin offshore (Taiwan - 640 MW) 201905 - Milligan (US - 232 MW)

Smart Phone Barcode 60 x SWr-6.0-154 8056 8.0-167 0D 30 XSG 45-145 3nd 36 x 56 27-129
Re@der) N = S'E:ff‘,“('_s_,‘.h Checkliste S
= N Uberb“Ck zu aktuellen e — Site assembly

| Feh Iern In kI . Status . 202201 - enncT (180GW by 2045) g 202501 - Living on Wind Pecker Machines
= Verfibare Informationen zur
Teilehistorie

» Visuelle und funktionale .
Prufung geman Checkliste

» Checkliste ist nicht spezifisch

= Standard Checkliste
beispielsweise fir die
visuelle und funktionale
Prufung

Assembly of rotor blades i.0 Bemerkungen

= SIEMENS
= iy forife

Mangelubersicht

anrmencare crsouossn
o [F——

Gewerk: Ark-001
Bereich:

- - L - -
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Opcenter Quality Mendix Use Case: End of Line Test

SIEMENS
lingenuity for Ufe

End Check Fehler Daten Fehler i . .
of line . ERESS erfass verort Quality | hi

test e ung ung ung Transfer analyse zahlen
. N D 4 N D .

\

2. Offline Prifung

= , App-basierte offline

Erf;;\ssung mittels definierter
ckliste

;//gandard Checklistnpunkte

beispielsweise fur die
visyelle und funktionale

\Prufung

IO / NIO Entscheid

“Nicht relevant” ebenfalls
verfigbar

Im Fall einer Abweichung
kann eine komplette
Fehlererfassung inkl.
Beschreibung, Bild und
Verortung statt finden

Y .

= SIEMENS

ety i CHECKliStE

Site assembly

Assembly of rotor blades

Preparatory work

Place rotor blades in storage trays

Remove the rotor blade flange transport frame
Prepare the rotor blade flange

Fasten the guide ropes to the rotor blade
Assembling a round sling for lever pull

Remove rotor blade transport protection

Striking the rotor blade

Ausgewahltes Projekt:
201708 - Arkona (Germany - 385 MW)




Opcenter Quality Mendix Use Case: End of Line Test

SIEMENS
lingenuity for Ufe

End Check Fehler Daten Fehler e .- .
of line . ERESS erfass verort Quality | hi

test e ung ung ung Transfer analyse zahlen
N < N 4 Y N 9 N 4 > N 4

v
3. Fehlererfassung

= /Auswahl der Komponente /
Unterkomponente (auf Basis
Stuckllste)

;/ uauahl der Fehlerart
gemal der Stammdaten

= Definition des Fehlers auf
\ Basis der Stamdatenkataloge

= Festlegung moglicher
Verantwortlicher fur die
Nacharbeit und das
Fehlermanagement

» Mdgliche Definition von
kurzfristigen Mal3nahmen

ABBRECHEN

Fehler auswahlen

F6.1.1
Deviation at Nacelle

F6.1.2
Non confarming material used

F6.1.3
Process deviation

F6.1.4
Production data

F6.1.5
Documentation

F6.1.6
Wrapping

F6.1.7
Transport damage

= SIEMENS
ey

Mangelaufnahme




Opcenter Quality Mendix Use Case:

End of Line Test

SIEMENS
lngenuity for Ufe

End Check Fehler Daten Fehler e .- .
of line . ERESS erfass verort Quality | hi

test e ung ung ung Transfer analyse zahlen
N . N . D .

v
4. Beschreibung und

Fehlerbild
» Feplerbeschreibung per

j/@text
" |nf@rnationen fur die
Nacharbeitsbereiche

» Aufmahme von Fehlerbildern
\on the fly mittels der
angesprochenen Tablet und
Smart Phone Kamera

= FEehlerbilder warden
automatisch dem erfassten
Fehle rzugeordnet

» Fehlerbilder stehen spater im
Opcenter Quality Backend
zur visuellen Unterstitzung
des Analyseprozesses bereit

= SIEMENS

= Mangelaufnahme

Igewuity for Life

ALLGEMEINES

Status
Offen
Fehler

Nacelle im Bereich Dachluke beschadigt

Feedback Nachunternehmer

FehlersofortmaBnahme wird bearbeitet

Zu erledigen bis

4/28/2020

Ausgewahltes Projekt:
201708 - Arkona (Germany - 385 MW)

MANGELBESCHREIBUNG
SIEMENS

Igesscty for Lfe.

FOTO HINZUFOGEN

Mangelaufnahme

MANGEL VERORTEN MANGEL BEHOBEN

many - 385 MW)




Opcenter Quality Mendix Use Case

: End of Line Test

SIEMENS
lngenuity for Ufe

E
nd Check Fehler Daten Fehler Opcenter .- .
of line . ERESS erfass verort Quality | hi
test e ung ung ung Transfer analyse zahlen
N . N . Y . D .
| ;
5. Fehlerverortung SIEMENS Mangelverortung Ausgewahltes Projek:

Ingewuity for Life
= sVisuelle Fehlerverortung mit
pIa;zierbaren Markups

%e/ortung mittels 2D
v~ Zeighnung, 3D Modell, Bild,
Skizze

» Maxkup / Ballooning direct
\ auf dem eingebundenen Bild
| / der Zeichnung

= Nutzung der Verortung zur
anschlieRenden Analyse im
Opcenter Quality Backend

201708 - Arkona (Germany - 385 MW)

SIEMENS
ngemuity for ife

Mangelverortung

Ausgewahltes Projekt:
201708 - Arkona (Germany - 385 MW)
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Opcenter Quality Mendix Use Case: End of Line Test SIEMENS

lhg,ev\ui\ty -for (Aft

End Check Fehler Daten Fehler e .- .
of line Liste erfass erfass verort Quality analyse A
test ung ung ung Transfer
N . N . D 4 Y D .

v
6. Opcenter Quality

Backend

= Dajentransfer im Online-
us

«~ Ubertragung neuer Fehler
inkl. Daten in das Opcenter
Quuality Backend ist jetzt

\maglich

= Verheiratung der Fehler mit
der Artikel- / Seriennummer
in Opcenter Quality

= Mdgliche Fehleranalyse im

Backend nach 8D Methodik

= Datensammlung fur

anschlieRende
Auswertungen und Analysen

SIEMENS
lngeauity for life.

A vahltes Projekt:
201708 - Arkona (Germany - 385 MW)

Mangellbersicht

GEWERK UND BEREICH FILTERN

#5-20-200024 - Gewerk: .
R Bereich: OFFEN ZUR PRUFUNG BEREIT GESCHLOSSEN
#5-20-200025 - Gewerk: Ark-001 - -
B A . OFFEN ZUR PRUFUNG BEREIT GESCHLOSSEN
1/9/2020, 9:04 AM - Bereich:
#5-20-200026 - Gewerk: Ark-001 =
A . . QOFFEN ZUR PRUFUNG BEREIT GESCHLOSSEN
1/9/2020, 9:09 AM - Bereich:

o OEMRC

PORTAL SOLUTIONS UNKING

Repeateddefect W VARand ATTind. M indl FMEAfres el 1D

Workmenship / execution

Deecive wokmanshe. e
e

Why

513 Causes 2y
£ Consctve acton; rfessns enioye rainng
Confmaton of eectveness: Recusfcaton

% Causes: 3Why.
53 Causes: 4 Wy
O Comective action: implementation of system based qualfication and trainng management

O Longtem acon: ortrous Iprovemert Process. Defctfrupdat of FHEA
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Opcenter Quality Mendix Use Case: End of Line Test

SIEMENS
lingenuity for Ufe

End
of line
test

Fehler Daten Fehler
Check
. ERESS erfass verort
Liste
ung ung ung

Opcenter
Quality
Transfer

Fehler-
analyse

Kenn-
zahlen

4

N

4

v
7. Reklamations-

smanagement

= Gesamte Teile- /
agenhistorie inkl. Fehler
> veglisgbar
= Ubertragung weiterer
Infermationen inkl Bilder und
\ Fehlerorte

= Short term actions can be
defined

» Ursachenanalyse fur
schwerwiegendere Fehler

» Ganzheitlicher 8D Prozess
verfugbar

» Wiederholfehlererkennung
automatisch

= | essons Learned Prozess
inkl. Automatischem FMEA
Update

» Malnahmenmanagement
inkl. Verantwortliche

= | Concern and Complaint Management / QMS-SERVICE
GENERAL

O E

Clear  Clear level

COMPLAINT ANALYSIS/REPORTS/ACTIVITIES MASTERDATA

@ EI ,E Ij 8-- & ACTIONPORTAL ~ 69

ave Refresh Delete Find  Copy Paste  Nextlevel MM OFMPORTAL ~ Documents

= Mail
DOCUMENTS

Link complaint

BASIC FUNCTIONS PORTAL SOLUTIONS LINKING

@ Compl. no.: 5-19-200042
=0 1 A1 Gewerk: M127, 127
EH0] 2 A2 Bersich: E00. EO0
=
0 Immediate action: Analysis and feedback from supplier
{0 Immediate action: Preparation of action plan by supplier
O Immediate action: Root Cause Analysis based on Ishikawa and 5Why
%D Causes: Method Ishikawa
£ Causes: Man
=92 Causes: Method 5 Why
- Causes: 1Why
-5 Causes: 2 Why
B Comective action: Professional employee training
; Confimation of effectiveness: Requalfication
& Causes: 3 Why
=2 Causes: 4 Why
{0 Conmective action: Implementation of system based qualfication and training management
KD Causes: Man
¥ Causes: Environment
KD Causes: Material
KD Causes: Method
¥D Causes: Method
O Long-tem action: Cortinuous Improvement Process. Defect for update of FMEA

Authoriz determined

® Check repeated defects

nt

Costs

I QDX mail

&0 | A Tools

© Documents Re

DEFECTS/ACTIONS/CAUSES

Workmanship / execution
Defective workmanship

Repeated defect M VAR and ATT incl

® Quality alert

W incl. FMEA failures Ref. ID
MB
MB
Authorization | Authorized

Documents / QMS-SERVICE

DPmeaXdE [

PS5 (FH

3(0.00)




Opcenter Quality Mendix Use Case: End of Line Test SIEMENS
lhﬁ%m(\‘y—for&ft

End Check Fehler Daten Fehler e .- .
of line Liste erfass erfass verort Quality analyse A
test ung ung ung Transfer

v
l' 8. KPI Dashboard

= s/Analyse von

I Fehlerh&dufungen
- Different Complaints Per Week
W = ailiierte Analyse von =
»” Haugtfehlern inkl. — - O
Uberwachung der o=
Dugchlaufzeiten \ 9,435,751

=\ Wiederholfehlererkennung

| = Lessons Learned Prozess

iLr}kL.I Automatischem FMEA : —1 ” 12,564.249
pdate ==

Druchschnittskosten pro Fehlermeldung im Ze.. ¥

Top 3 Verursacher Gesamtkosten 14 Top 3 Verursacher Durchschnittskosten




Mobiles Qualitatsmanagement leichtgemacht — SIFMI-EI:I,,SU
wie Sie eigene Apps in Ihren QM-Prozessen anwenden gernuly for bt

Live Demo

Unrestricted © Siemens 2020
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MENDIX-Apps als verlangerter Arm von Opcenter Quality SIEMENS
Inre Mehrwerte lngenuity for Life

Flexible Einsatzszenarien denkbar durch leichte Anpassung und Installation der Apps auf den
jeweiligen Endgeraten

On- und Offline-Betrieb der App mdglich. Dadurch ein noch breiteres Einsatzspektrum.

Intuitive, moderne Userexperience durch leicht anpassbare Oberflachen und Masken

Schlanker und handhabbarer verlangerter Arm des Qualitatswesens mit vielen Einsatzszenarien

Unrestricted © Siemens 2020
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SIEMENS
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Quality Management im
Gesamtzusammenhang
des SIEMENS-Portfolios

Unrestricted © Siemens 2020 Realize innova tion.



Digital Enterprise Software Suite SIEMENS
Iug,a«uffy‘for(,«‘fe_

Digital Enterprise Software Suite —
Unser einzigartiges Portfolio
g far die dlgltale Transformation

™ "
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Digital Enterprise Software Suite — SIEMENS

Die Siemens Antwort auf die Anforderungen von Industrie 4.0 lngenuity for Life
PLM Software Portfolio + MES/MOM Software Portfolio =+ Integrigrtes Automatisierungs-
Portfolio
 Produktplanung, Design, Test « Planning & Scheduling « Integriertes Engineering und
und Simulation * Qualitatsmanagement Runtime fiir Steuerungen,
* Produktionsplanung, * Manufacturing Execution dezentrale I/O, HMI, Antriebe,
Engineering und Simulation « Manufacturing Intelligence Motion Control and Motoren

* Industrielle Sicherheit

Bottom-up prozessgetrieben

Integration

—"
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Digitale Zwillinge SIEMENS
Ihg,ehuffy‘foru'[e

1 1A MindSphere I

Kontinuierliche Produkt- und Produktionsverbesserung

Digitaler Zwilling des Digitaler Zwilling der Digitaler Zwilling der
Produktes Produktion Performance
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Siemens Digital Industries Software



Reduzierung der Zeiten — SIEMENS
von der Produkt-Entwicklung bis zur Produktion lngenuity for ife

ERP SAPZ @] Microsoft JDEdwards
4 QAD Dynamics NAV  ~ncerprise Sofeware
Llfecycle Collaboratlon Slmulatlon & Test
Digital Production T
Plan, Develop, Simulate

Production Execution
Fine Planning, Production
and Quality

SIEMENS

Hardware
Machine Controller
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Warum Siemens als CAQ-/QM-Software?

ng

'/A.

. {
¥ T

P/
sierd

Unterstltzung des
gesamten
Product Life Cycle

Individuell konfigu rerbar

Ersatz der heterogenen
Systemlandschaft durch
eine Plattform

Unrestricted © Siemens 2020

| \“-'E Problem-L6sung

SIEMENS
lngenuity for tife

Best-Practice fur Industrie

Jahrzehntelange Erfahrung
In diversen Branchen
mit diskreter Fertigung

Sprozess
wird gesteuert durch
standardisierte Ablaufe

v < _ 7 4 s
4 /

E=a iy
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Webinar: Mobiles Qualitatsmanagement leichtgemacht - SIEMENS
wie Sie eigene Apps in Ihren QM-Prozessen anwenden ety for Ufe

Email: info.de.plm@siemens.com
kevin.kuehn@siemens.com
stefan.wollnik@siemens.com

Internet: www.siemens.com “Opcenter Quality”
www.youtube.com “First-Class Product Quality”
www.youtube.com “Siemens Closed Loop Quality”

Messen: CONFROLSHIHIGARTF05-05-2020-08-05-2020

Danke fur lhre Auftmerksamkeit

Beantwortung lhrer Fragen aus dem Chat
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