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Nieuwe medewerkers Siemens PLM Software  
stellen zich voor...

Tim Everaert (24) is sinds oktober 2010 in dienst 

als PLM consultant bij Siemens PLM Software. Hij 

woont in Wommelgem samen met zijn vriendin. 

Voordien studeerde hij industrieel ingenieur aan 

de KdG hogeschool. In zijn vrije tijd houdt hij zich 

bezig met saxofoon spelen en het jeugd Rode 

Kruis.

Tom de Koning (41) is in januari gestart op de 

afdeling Training als Trainer CAD-CAM.

Tom heeft, na de PTH, twee jaar als constructeur 

gewerkt. Vervolgens ging hij aan de slag bij 

CADIMP Opleidingen waar hij elf jaar heeft 

gewerkt als trainer. Via een kleine tussenstap 

naar PiCCA is hij na anderhalf jaar weer terug in 

het Siemens trainingsteam. Tom is getrouwd met 

Susanne en heeft drie kinderen. Zijn vrije tijd 

brengt hij graag door met zijn gezin en met 

klussen in huis en tuin.

Stefan Hovens (26), is per januari in dienst als 

PLM consultant bij Siemens PLM Software. Stefan 

is woonachtig in Venlo en heeft onlangs zijn 

opleiding innovation management aan de TU/e 

voltooid. Zijn masterthesis over configuration 

management bij ASML heeft zijn interesse 

gewekt voor PLM. Zijn vrije tijd besteedt hij het 

liefst aan sporten.

Herman Leloux (45) is in april 2011 begonnen 

als Account Manager Enterprise Accounts. 

Voordien heeft hij diverse salesfuncties vervuld 

binnen Nashuatec, EMC, McData en ESRI. Herman 

is woonachtig op de Veluwe en heeft twee 

dochters. Samen met zijn vriendin zorgt hij voor 

paarden en honden; daarnaast mag hij graag 

mountainbiken en wielrennen.

Auke van Harten (31) heeft Werktuigbouwkunde 

gestudeerd aan de UTwente. Al tijdens zijn studie 

richtte hij zich op optimalisatie van industriële 

processen door de  juiste ondersteuning van 

software. Zijn afstuderen richtte zich op 

Tecnomatix en hij heeft 4 plezierige jaren gewerkt 

als Business Consultant Manufacturing IT bij 

Logica. Hier heeft hij gewerkt met MES Software 

bij “vuile” bedrijven (Tatar), schoonmaakbedrijven 

als (SC Johnson) en cleanrooms (farmaceut MSD). 

Auke hoopt een leuke leerzame tijd tegemoet te 

gaan en richt zich op de verbinding tussen het 

engineering en productieproces. In zijn vrije tijd is 

zijn primaire bezigheid genieten.

Vincent Appelmans (29) vervult sinds 16 januari 

de functie van Account Manager Belux. Daarvoor 

was hij actief bij Systemat NV, waar hij verant

woordelijk was voor business development in de 

regio Vlaanderen. Samen met zijn vriendin Anja 

heeft hij sinds 20 maart een zoon, Lou. In zijn 

vrije tijd voetbalt, tennist en kookt hij graag, 

zowel actief als passief.

Eric van Dijk (36) is woonachtig in het altijd 

gezellige Bennekom en getrouwd met Metha. 

Afgelopen 1 april is Eric begonnen met twee 

nieuwe functies, als projectmanager bij Siemens 

PLM Software – Professional Services en als vader 

van een prachtige dochter die (nog niet) luistert 

naar de naam Dominique.

Jasper Wildeboer (31) is sinds 10 januari 2011 

in dienst bij Siemens PLM Software. Jasper is ooit 

begonnen in de hardwaresector (bij ACAL 

Nederland BV) en heeft de laatste jaren zijn 

ervaring opgedaan met CRM (Customer 

Relationship Management) bij SuperOffice 

Benelux BV en met QMS (Quality Management) 

bij Infoland BV. Jasper is getrouwd en woonachtig 

te Tilburg. In zijn vrije tijd is Jasper graag sportief 

bezig met o.a. hockeyen en hardlopen. 

Carl Busschaert (44) is op 1 maart begonnen als 

Senior Project Manager. Voordien werkte hij voor 

Toyota, UGS en EDS als Project Manager. Carl 

woont samen met Christine in Wilrijk en in zijn 

vrije tijd gaat hij vliegen boven het Belgische 

landschap.

Patrick Westerink (42) woont met zijn vrouw en 

twee dochters in Echt. Patrick is 1 december 

2010 gestart als PLM consultant binnen de 

afdeling Professional Services. Hiervoor heeft hij 

als Application Manager (Teamcenter/NX) bij DAF 

Trucks N.V. gewerkt. Daarvoor is hij ruim zeven 

jaar als trainer actief geweest bij het voormalige 

CADIMP (nu Siemens Training). De spaarzame 

vrije tijd probeert hij te vullen met muziek, 

volleybal en squash.

Teuni de Waal (60) is in december 2010 

begonnen als Assistent van de Senior Vice 

President GSS Head of Global Strategy Siemens 

Industry Software en werkt 3,5 dag per week. De 

afgelopen 25 jaar heeft zij in diverse bedrijven en 

instellingen als managementassistente gewerkt. 

Zij woont samen met haar man in Engelen en 

beleeft in haar vrije tijd veel plezier aan zingen, 

golfen en haar twee kleinkinderen.

Rajaa Jamal-Eddine (31) werkt sinds 28 februari 

bij Siemens als Marketing Lead Administrator 

Benelux. Ze heeft daarvoor bijna zeven jaar bij 

Bureau Kinderrechter Rechtbank in Den Bosch 

gewerkt als administratief juridisch medewerker. 

Ze was altijd nieuwsgierig naar een commerciële 

baan en is om die reden in 2007 bij Tyco 

Electronics als Customer Focus representative 

gaan werken, om daarna bij DocData als Logistic 

Sales Support medewerker aan de slag te gaan. 

Haar vrije tijd besteedt ze aan fitness, uit eten 

met vriendinnen en winkelen.
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Winnaars PLM Excellence Awards 2011Nieuwe medewerkers Solution Partners
Wij stellen graag nieuwe medewerkers bij diverse Siemens Solution Partners aan u voor: Tijdens de jaarlijkse Siemens PLM Connection Benelux, één van de grootste netwerkevenementen 

voor bedrijven die zich bezighouden met productontwikkeling, heeft Siemens PLM Software de PLM 
Excellence Awards uitgereikt. De Belgische editie van het evenement vond dit jaar plaats op  
15 maart in Mechelen, de Nederlandse editie op 17 maart in Etten-Leur. Nieuwe medewerkers Bosch Engineering

Robin Janssen is met ingang van 6 september 

2010 werkzaam bij Bosch Engineering als 

Mechanical Engineer.  In deze functie is hij als 

aanvulling op het huidige team verantwoordelijk 

voor het uitvoeren van engineeringopdrachten 

en het bieden van ondersteuning op PLM 

Software, vooral op het gebied van Femap. Robin 

heeft luchtvaarttechnologie gestudeerd aan 

Hogeschool Inholland te Delft en is afgestudeerd 

bij Bosch Engineering. Hij woont in Apeldoorn en 

bouwt in zijn vrije tijd graag RC modelvliegtui

gen, waarmee hij op nationaal niveau 

wedstrijden vliegt.

Bart Lempsink is sinds 1 november 2010 bij 

Bosch Engineering gestart als Sales Consultant. 

Bart is verantwoordelijk voor het onderhouden 

van bestaande klantrelaties en het ontwikkelen 

van new business voor het Velocity Series 

portfolio van Siemens PLM Software alsmede de 

engineeringservices van Bosch Engineering. Bart 

heeft bedrijfskundige informatica aan de hoge

school en bedrijfskunde aan de universiteit 

afgerond. Hiervoor was hij werkzaam als 

software-ontwikkelaar bij de inkooporganisatie 

van C1000 en als inkoper/verkoper bij een grote 

bouwmaterialenhandel. Hij woont in Oldenzaal 

samen met zijn vriendin Anouk en dochter 

Florien. Zijn vrije tijd vult hij graag in met o.a. 

mountainbiken, squash en fitness.

Wout Meijer is sinds 1 april 2011 Commercieel 

Medewerker bij Bosch Engineering. Als uitbrei

ding op het huidige commerciële team zal hij 

ondersteuning bieden op onder andere sales- en 

marketingactiviteiten. De voorgaande jaren heeft 

Wout de opleiding commerciële economie ge

volgd aan Saxion Hogeschool te Enschede. Wout 

woont in Hengelo en zijn grootste hobby is 

voetbal.

Semun Kesenci is sinds 11 april bij Bosch 

Engineering werkzaam als Support Engineer PLM 

Software. Hiervoor was hij werkzaam als twee

delijns support en applicatiebeheerder bij Qlict. 

Hier droeg hij bij aan het oplossen van ICT-

gerelateerde incidenten, scripten en opnieuw 

verpakken van softwarepakketten voor basis

scholen, zodat deze geautomatiseerd en 

geïnstalleerd konden worden zonder tussenkomst 

van de klant. Verder is hij specialist op het gebied 

van digiboarden. Semun heeft tevens ervaring als 

teamleider bij KPN glasvezel (sales). Semun 

woont in Duitsland en zijn hobby’s zijn 

zwemmen, joggen en ninjutsu.

Niels Brugman is op 11 april 2011 bij Bosch 

Engineering van start gegaan als Mechanical 

Engineer. Hij gaat zich bezighouden met 

engineering op het gebied van analyse, ontwerp 

en simulatie. Daarnaast zal hij klanten onder

steuning bieden bij het gebruik van PLM 

Software.  De theorie van de eindige-elementen-

berekeningen en de dynamica zijn een belangrijk 

deel van zijn studie werktuigbouwkunde aan de 

Universiteit Twente. In deze functie kan die 

kennis goed in de praktijk worden gebracht. Vrije 

tijd besteedt hij graag aan volleybal, mountain

biken en het restaureren van zijn oldtimer, een 

Volvo Amazon.

Nieuwe medewerkers Femto Engineering:

Bastiaan Modderman is sinds 1 mei 2011 

werkzaam bij Femto Engineering als Account 

Manager. In deze functie zal hij het aanspreek

punt zijn voor klanten op het gebied van CAE-

software van Siemens en consultancy, waarbij 

zijn achtergrond vanuit de offshore hem zeker te 

pas gaat komen. Hij is geen onbekende van 

Siemens PLM Software; hiervoor was hij bijna 12 

jaar werkzaam bij CADCenter BV in eenzelfde 

functie. Bastiaan woont samen met zijn vriendin 

en zoon in Delft.

Bas Overvelde is sinds 1 april 2011 begonnen bij 

Femto Engineering als FEA Engineer. Tijdens zijn 

master mechanical engineering aan de TU Delft 

heeft Bas zich gespecialiseerd in optimalisatie, 

niet-lineaire FEA en CFD. Hij zal zich bij Femto 

Engineering vooral gaan richten op het gebruik 

van de CFD-methode ‘Smooth Particle Hydro

dynamics (SPH)’ om vloeistof-vastestofinteractie 

te analyseren. Bas woont samen met zijn vriendin 

in Haarlem. In zijn vrije tijd kookt en wandelt hij 

graag.

Nieuwe medewerkers CAAP

Geertjan Gervink, geboren en getogen in het 

oosten van het land, is per 1 januari 2011 door 

CAAP aangetrokken om het klantenbestand uit te 

breiden. Sindsdien is hij druk bezig met het 

bezoeken van bedrijven in het noorden en oosten 

van Nederland. Geertjan heeft veel ervaring in de 

3D CAD-wereld en is een goede oude bekende 

binnen de Nederlandse industriewereld. 

Erik de Gier komt uit de Betuwe en heeft al een 

lange historie in de wereld van het 3D CAD-

tekenen. Net als Geertjan bezoekt hij klanten en 

prospects van CAAP en bouwt waardevolle 

relaties op. Dankzij zijn ruime ervaring binnen de 

CAD-wereld en zijn engineeringachtergrond kan 

hij goed analyseren waar knelpunten binnen een 

organisatie liggen en deze knelpunten vervolgens 

omzetten in een plan waarmee klanten kunnen 

komen tot een optimale werkmethodiek inclusief 

implementatie en support.

Erik en Geertjan zijn vooral door CAAP aange

trokken vanwege hun kwaliteit om klanten en 

prospects op een persoonlijke manier te 

benaderen.

Nieuwe medewerkers cards PLM Solutions

Adil Rifai (28) is sinds 1 april 2011 werkzaam als 

PLM Account Manager. Binnen cards zal hij zich 

richten op de commerciële trajecten en klanten

contacten voor NX en Teamcenter. Hij heeft 

hiervoor als Account Manager bij SuperOffice 

CRM gewerkt, waar hij veel ervaring heeft 

opgedaan met de verkoop van software.

Willem van de Pol (27) is sinds 1 maart 2011 

werkzaam als PLM Consultant. Binnen cards 

houdt hij zich voornamelijk bezig met NX en 

CAM. Hij heeft hiervoor gewerkt o.a. bij de firma 

van Kessel, waar hij verantwoordelijk was voor 

het gebruik en de interne ondersteuning van NX 

CAM en het programmeren en aansturen van de 

CNC-machines inclusief toolmanagement.

In de categorie ‘Small to Medium Business Nederland’ is Spijkstaal uit Spijkenisse  

de winnaar.

• �Spijkstaal is een producent van elektrowagens die is gespecialiseerd in het bouwen van 

prototypes. De wagens worden onder meer gebruikt op bloemenveilingen en in 

luchthavens, autofabrieken, industrie, ziekenhuizen, zorginstellingen en gemeenten. 

• �De inzet van PLM helpt Spijkstaal om nauwkeuriger te werken en ontwerpen in 3D uit 

te voeren. Bovendien zijn Solid Edge en Teamcenter Express compatibel met 

oplossingen van de samenwerkingspartijen van Spijkstaal. 

• �De overige nominaties voor deze categorie waren Machinefabriek EMCÉ en  

CHRONOS BTH.

In de categorie ‘Large Business Nederland’ werd de award uitgereikt aan VIRO  

Engineering uit Hengelo.

• �VIRO Engineering is een internationaal opererend bureau in engineering en 

projectmanagement, dat zes vestigingen en ruim 450 medewerkers heeft.

• �VIRO kan met behulp van PLM alle stadia van een project verzorgen voor zijn 

opdrachtgevers – van haalbaarheidsstudie, basic-detail engineering, realisatie en 

inbedrijfstelling tot en met nazorg. 

• �Ook VDL Steelweld en Brabant Engineering waren genomineerd in deze categorie.

In de categorie ‘PLM Award België’ kwam Picanol uit Ieper 

als winnaar uit de bus.

• �Picanol is een internationaal bedrijf dat is gespecialiseerd in 

de fabricage en verkoop van weefgetouwen. Picanol zet PLM 

in om de kwaliteit van de producten hoog te houden. 

• �Door het gebruik van Teamcenter is de zichtbaarheid van 

productinformatie binnen het bedrijf aanzienlijk vergroot. 

Ook kunnen productwijzigingen op een gestructureerde 

manier worden doorgevoerd. 

• �Naast Picanol waren ook AGC Automotive en Belintra 

genomineerd voor de award.

Siemens PLM Software reikt de PLM Excellence Awards jaarlijks 

uit aan organisaties die PLM-software inzetten. Dat PLM 

belangrijk is voor de bedrijfsstrategie bewijzen de winnaars: 

de organisaties kunnen met PLM de complete levenscyclus van 

een product digitaal managen, van concept tot eindproduct. 

De jury, bestaande uit Henk-Jan Pels, Bertus Zuijdgeest, 

Maarten Romers en Edwin Severijn, beoordeelde de 

nominaties op basis van een aantal categorieën als solutions 

profile, business challenge en de PLM-voordelen voor het 

bedrijf in termen van software en de visie van het bedrijf.

Spijkstaal

VIRO Engineering Picanol
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Siemens PLM Connection Benelux 2011: Getting Closer. Een terugblik...

Zien wij u ook op de volgende editie 
van ons inspirerende evenement? 

Get closer to Siemens…

Geïnteresseerden kunnen zich  

aanmelden voor de USB-stick met alle 

getoonde presentaties via  

info.benelux.plm@siemens.com  

onder vermelding van ‘USB PLM 

Connection’. Alle bezoekers hebben deze 

USB-stick toegestuurd gekregen.

De Siemens PLM Connection dagen waren zeer succesvol! Op deze pagina’s blikken wij graag met u terug. 

Eén van de grootste netwerkevenementen voor bedrijven die zich bezighouden met product
ontwikkeling, beleefde dit jaar al zijn vijftiende editie. De Siemens PLM Connection Benelux  
vond plaats op 15 maart in Mechelen en op 17 maart in een overvol Turfschip in Etten-Leur. 

Tijdens de drukbezochte bijeenkomsten konden relaties informeel netwerken,  
de PLM-visie van onze klanten ervaren en werd iedereen natuurlijk op de hoogte  
gesteld van de nieuwste toepassingen. 
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Technologische ontwikkeling heeft er de afgelopen 

jaren voor gezorgd dat de desktop veelal is vervangen 

door de laptop. Momenteel maken steeds meer 

applicaties de overstap van de laptop naar tablet-pc’s 

en smartphones. Vooral het tablet-pc-segment heeft 

grote ontwikkelingen doorgemaakt met de introductie 

van de iPad. Organisaties beginnen op grote schaal 

gebruik te maken van deze nieuwe technologie, 

waarmee de grenzen van een organisatie vervagen.

De Teamcenter Mobility app is intuïtief ontworpen en 

maakt optimaal gebruik van functionaliteiten van de 

iPad, zoals ‘tap’ and ‘swipe’. De 3D browser stelt de 

gebruiker in staat om 3D modellen te roteren, 

zoomen en pannen, om direct de gewenste product- 

en procesinformatie op te zoeken, te bekijken en te 

wijzigen. Met de Teamcenter Mobility app krijgen 

medewerkers overal toegang tot product- en 

procesrelevante informatie, welke ze in staat stelt 

gefundeerde beslissingen te nemen, gebaseerd op de 

laatste informatie. Met de verwachting dat de 

hoeveelheid digitale informatie elke vijf jaar 

vertienvoudigt en de productcomplexiteit toeneemt, 

wordt het steeds belangrijker om toegang te krijgen 

tot deze informatie om goede keuzes te maken. 

Aan de ene kant is het een oplossing voor mobiele 

werkers, zoals directieleden die een groot deel van 

hun tijd doorbrengen op vliegvelden, in vliegtuigen of 

in vergadering buiten kantoor. De app stelt deze 

doelgroep in staat om valide beslissingen te nemen 

buiten kantoor, waarmee de continuïteit van de 

Product Lifecycle Management wordt mobiel! 
Siemens PLM Software heeft onlangs de Teamcenter Mobility 

app geïntroduceerd. Deze app maakt het mogelijk om alle 
PLM-informatie uit Teamcenter realtime te raadplegen op de 

iPad. Deze ontwikkeling opent veel nieuwe mogelijkheden voor 
organisaties om hun productiviteit te verhogen.

Met de nieuwe app is het uitgebreide en volledige 
productinformatiesysteem van Teamcenter overal en altijd 

toegankelijk via wifi of mobiel internet. De app biedt gebruikers 
altijd en overal toegang tot productgegevens en informatie 

over de omgeving waarin de producten gebruikt worden. Dit 
zorgt voor een snellere besluitvorming en gevalideerde keuzes 

gedurende de productlevenscyclus.

organisatie wordt verhoogd. Aan de andere kant 

zijn er service engineers die tijdens hun 

werkzaamheden op de productievloer 

PLM-informatie, zoals technische schema’s, 3D 

assemblymodellen en testresultaten, nodig 

hebben om hun werk goed uit te voeren. Er zijn 

situaties waarbij ze een laptop niet kunnen 

meedragen, denk aan krappe ruimtes of hoge 

objecten: een iPad is dan de uitkomst. Bij het 

ontbreken van een internetverbinding kan er 

offline worden gewerkt en kunnen mogelijke 

aanpassingen worden gesynchroniseerd wanneer 

er weer verbinding wordt gemaakt.

Teamcenter is het meest gebruikte PLM-systeem in 

de automobiel- en luchtvaartsector en wordt ook 

veel ingezet in andere industrieën zoals voor 

consumentenproducten, scheepsbouw en 

hightech. Organisaties in deze branches zijn niet 

alleen afhankelijk van de waardevolle input van 

kantoorpersoneel, maar ook van belangrijke 

feedback van medewerkers die werken op locatie. 

Actuele gegevens die altijd en overal toegankelijk 

zijn, leiden tot betere keuzes en producten

Met de integratie van de Teamcenter Mobility app 

in uw PLM-bedrijfsprocessen heeft uw bedrijf 

overal toegang tot PLM-kennis met dezelfde user-

based beveiliging als bij de huidige PLM-oplossing, 

ongeacht of men nu met een desktop, laptop of 

mobiel apparaat werkt. De voordelen van PLM 

kunnen nu ook mobiel worden ingezet, waarmee 

ze de mobiele werker steeds meer betrekken in de 

bedrijfsprocessen en deze in staat is altijd en 

overal slimmere beslissingen te maken.

“PLM-systemen worden door organisaties 
wereldwijd ingezet om informatie over producten 

en processen vanuit één bron aan te kunnen 
bieden en zijn wereldwijd een essentieel onderdeel 

geworden in de concurrentiestrijd binnen de 
productiebranche”, zegt Joe Barkai, Practice 
Director, Product Lifecycle Strategies bij IDC 

Manufacturing Insights. “Om deze grote bron van 
informatie echter optimaal te benutten en snel 
goede beslissingen te kunnen nemen, moet de 

informatie direct en overal beschikbaar zijn voor alle 
betrokkenen bij de productlevenscyclus. Teamcenter 

Mobility helpt om waardevolle productkennis 
toegankelijker te maken voor een significant grotere 

groep gebruikers binnen de organisatie.”

“Teamcenter Mobility is een significante en evolutionaire 
stap in het leveren van de HD-PLM-visie die wij afgelopen 
zomer presenteerden”, zegt Chuck Grindstaff, president 
van Siemens PLM Software. “Door gegevens uit Teamcenter 
direct en op iedere locatie beschikbaar te maken, kunnen 
onze klanten snel inspelen op actuele informatie en veel 
tijd besparen in hun ontwerp- en productiecyclus. Dit 
sluit naadloos aan op onze HD-PLM-visie om klanten 
betere keuzes en uiteindelijk betere producten te laten 
maken. Hiermee bieden wij hun een groot voordeel 
tegenover concurrenten doordat zij als eerste innovatieve 
oplossingen kunnen bieden die aansluiten op de markt.”

Gebruikers zijn verzekerd 
van de meest actuele 
informatie en kunnen 
met betrokkenen hun 
unieke kennis direct 
delen. Zo kunnen zij snel 
goede keuzes maken in 
veranderlijke omgevingen 
met betrekking tot 
onderdelen uit de 
productlevenscyclus, 
zoals ontwerp, simulatie, 
productie en onderhoud.

Win een iPad 2!
Zet uw ervaringen met één of meerdere van onze producten op papier (minimaal 1 A4). Kiezen we u als onze 

winnaar, dan verschijnt u niet alleen met uw eigen artikel in de volgende Inzicht, maar wint u ook nog eens de 

allernieuwste iPad 2! Stuur uw ervaringen vóór 1 augustus 2011 naar info.plm.benelux@siemens.com 

o.v.v. ‘Wedstrijd iPad 2’. Wie weet heeft u dan over enkele weken uw iPad 2 in bezit! 

Wilt u de trotse bezitter worden van een iPad 2?
Doe dan mee met onze Inzicht-wedstrijd! Winnen was nog nooit zo gemakkelijk…
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Samenwerking en IT steeds belangrijker in internationale 
productontwikkeling

Siemens plm software en 
cortona3d leveren op plm geba-
seerde documentatieoplossingOnderzoek Harvard Business Review bevestigt belangrijke rol van PLM in verbeteren van  

R&D-efficiency en ontwerpprocessen Integratie van Teamcenter Software en RapidAuthor maakt technische 
documentatie eenvoudiger, voordeliger en kwalitatief beter

Geavanceerde IT-oplossingen zoals product 

lifecycle management (PLM) en collaboratieve 

software bepalen steeds vaker het succes van 

productontwikkeling. Dat is één van de uitkomsten 

van een onderzoek dat Harvard Business Review 

Analytic Services heeft uitgevoerd onder 1.214 

bedrijven wereldwijd. Het onderzoek werd 

uitgevoerd in opdracht van Siemens PLM Software. 

Het doel van het onderzoek is begrijpen wat 

bedrijven doen om omzetgroei te realiseren, nu de 

economie weer aantrekt.

De internationale concurrentie neemt nog steeds 

toe en budgetten voor research and development 

(R&D) staan onder druk. Het onderzoek werd 

gehouden om te achterhalen wat organisaties 

onder deze omstandigheden doen om de R&D-

efficiency te verbeteren en welke rol IT hierin 

speelt. Ook werden organisaties bevraagd naar de 

rol die partners en klanten spelen in de product

ontwikkelingsprocessen en welke uitdagingen zij 

zien in de IT-ondersteuning bij productontwik

keling. Het onderzoek werd gehouden onder 

bedrijven uit sectoren als de discrete industrie, 

professionele dienstverlening en gezondheidszorg.

De belangrijkste bevindingen:

• �Ruim de helft (55%) van de bedrijven heeft 

sinds 2008 geprobeerd om R&D efficiënter te 

maken, onder meer door het verbeteren van de 

samenwerking door middel van IT. 

• �Voor de helft van de bedrijven is innovatie een 

topprioriteit in 2011. 

• �Klantsuggesties zijn de belangrijkste bron voor 

nieuwe productideeën. 

• �Meer dan de helft van de bedrijven geeft aan 

dat de afdelingen marketing, operations, sales 

en finance samenwerken met de R&D-afdeling. 

• �Volgens 55% zijn partners een belangrijke bron 

van ideeën en ondersteuning in innovatie. 

• �Voor 43% van de ondervraagden is de 

bescherming van intellectueel eigendom een 

uitdaging in het werken met externe 

organisaties.

Het onderzoek laat duidelijk zien dat er een link 

is tussen het gebruik van IT, innovatie en de 

introductie van nieuwe producten. Slechts één op 

de vijf bedrijven in het onderzoek gaf aan dat 

hun leidinggevenden de productontwikkeling als 

‘goed’ beoordelen. Voor de bedrijven waarin 

innovatie en het gebruik van nieuwe tools zoals 

PLM worden aangemoedigd, is dat aandeel een 

stuk groter: bijna 50%. Aan de andere kant zijn 

bedrijven die geen gebruik maken van IT voor het 

monitoren van de ontwikkeling van nieuwe 

producten – of die ontevreden zijn over de 

support van de IT-afdeling op dit gebied - veel 

vaker ontevreden over de uitkomsten van 

productinnovatie en de impact hiervan op de 

omzet.

“Deze uitkomsten laten zien hoe belangrijk de rol 

van IT is in het vergroten van de efficiency op het 

gebied van productontwerp en -ontwikkeling”, 

aldus Alex Clemente, managing director van 

Harvard Business Review Analytic Services. “Het 

succes van organisaties zal steeds meer bepaald 

worden door de manier waarop IT-oplossingen 

zoals PLM worden ingezet.”

“Het diepteonderzoek van Harvard Business 

Review bevestigt wat we al regelmatig horen van 

onze klanten, namelijk dat PLM-oplossingen 

zorgen voor een hoge return on investment”, 

aldus Chuck Grindstaff, president and chief 

technology officer van Siemens PLM Software. 

“Bedrijven zijn steeds meer gericht op het 

volledig benutten van de expertise, kennis, 

creativiteit en ideeën van werknemers en het 

gezamenlijk toepassen hiervan in elke fase van 

de productlevenscyclus.”

Volgens het onderzoek gebruiken bedrijven 

die sterke IT-support hebben en succesvol  

zijn in R&D de volgende technologische tools 

het meest:

• �Design en analyse 

• �Supplier management 

• �Product requirements management 

• �Strategisch R&D-portfoliomanagement 

• �Change- en workflowprocessen

Strategisch portfoliomanagement wordt met 

name gezien als een tool die in de toekomst 

steeds belangrijker zal worden bij het integreren 

van geavanceerde IT-tools in het 

productplanningproces. Meer dan twee derde 

van de organisaties die IT gebruiken om 

productontwikkeling te monitoren, geeft aan dat 

portfoliomanagement de komende twee jaar 

belangrijk voor ze gaat worden. Niet alleen het 

kunnen aanmaken van een slimmer portfolio 

wordt als reden genoemd. Ook de mogelijkheid 

om nieuwe processen te vinden voor het 

samenstellen van crossfunctionele teams en het 

samenwerken met externe partners worden 

genoemd als grote voordelen van strategisch 

portfoliomanagement.

Het onderzoek ging ten slotte ook in op de 

waarde die wordt toegekend aan partners in het 

productontwikkelingsproces. Meer dan de helft 

van de ondervraagden geeft aan dat partners 

belangrijk zijn in de ontwerpafwegingen. 

Daarnaast verwacht 86% van de bedrijven in 

2013 minstens één productproject te 

ontwikkelen op basis van een idee van een 

partner.

De uitkomsten van het onderzoek zijn hier te 

vinden: http://hbr.org/hbrg-main/resources/

pdfs/extras/closing-the-gap.pdf

maximaal
Wilt u maximaal rende-
ment uit uw software- 
investeringen behalen?
Een efficiencyonderzoek richt zich op de tekenaar-

constructeurs. Het biedt inzicht in de huidige 

werkwijze binnen uw bedrijf en adviseert de meest 

optimale werkwijze in NX op basis van uw 

bedrijfskenmerken.

Doel

Tijdens het efficiencyonderzoek wordt gekeken of 

er sneller en doeltreffender met de NX-software 

gewerkt kan worden binnen uw organisatie. 

Het efficiencyonderzoek is zeer geschikt om vóór 

een updatetraining uit te voeren. Tijdens het 

efficiencyonderzoek wordt bepaald welke nieuwe 

functionaliteiten relevant zijn voor uw 

werkzaamheden en hoe u op dit moment met de 

software werkt. Op basis hiervan wordt de inhoud 

van de updatetraining samengesteld met als doel 

op een zo efficiënt mogelijke manier met de 

nieuwe software te werken.

Hoe werkt het?

Gedurende één dag zal een specialist uw 

engineeringafdeling bezoeken. Deze specialist zal 

de werkwijze en het gebruik van de software van 

maximaal drie tekenaar-constructeurs analyseren. 

Dit betekent dat hij bij de constructeurs meekijkt 

tijdens de dagelijkse werkzaamheden en gerichte 

vragen stelt om inzicht te verkrijgen in de huidige 

werkwijze. 

Resultaat

Het efficiencyonderzoek resulteert in een 

rapportage waarin wordt weergegeven op welke 

manier er zo efficiënt mogelijk met de NX-

software kan worden gewerkt. Indien nodig wordt 

er een opleidingstraject geadviseerd om de 

constructeurs op te leiden op de specifieke 

gebieden waar kennis ontbreekt. 

Wilt u meer informatie over de mogelijkheden?

Neem dan contact op met Siemens PLM Training 

op +31 73 680 25 00.

Siemens PLM Software gaat een partnerschap aan met Cortona3D. Als wereldwijd leider in 3D 

visuele communicatie ontwikkelt Cortona3D software voor het omzetten van 3D CAD-data naar 

krachtige interactieve technische communicatie- en publicatieoplossingen. Door de samen

werking wordt Teamcenter® software, ‘s werelds meest gebruikte PLM-systeem van Siemens 

PLM Software, geïntegreerd met de op PLM gebaseerde visuele communicatieoplossing van 

Cortona3D. Siemens PLM Software kan hierdoor de Cortona3D RapidAuthor-oplossing en de 

Teamcenter-integratiesoftware direct aan haar klanten verkopen. Deze aanpak zorgt voor verbe

terde kwaliteit en efficiëntere productie van technische documentatie tegen een lagere prijs.

“De Cortona3D RapidAuthor-suite sluit perfect aan op de mogelijkheden van Teamcenter voor 

content management en document management”, zegt Steve Bashada, vice president of 

Teamcenter Applications bij Siemens PLM Software. “We kunnen onze klanten nu een 

volledig geïntegreerde reeks aan tools bieden voor het schrijven, publiceren en beheren 

van productondersteunende documenten in lijn met het ontwikkelingsproces. De 

combinatie van Teamcenter, als de digitale ruggengraat voor alle product- en procesdata, met 

de 3D CAD-bestanden, zorgt ervoor dat onze klanten technische documentatie sneller, 

nauwkeuriger en met rijkere 3D content kunnen ontwikkelen dan voorheen mogelijk was.”

Geïntegreerde documentontwikkeling verhoogt snelheid, precisie en inhoud

Meestal wordt de ontwikkeling van productgerelateerde documentatie en trainingsmateriaal 

gezien als een apart onderdeel dat niet behoort tot productontwerp en –ontwikkeling. Dit, 

terwijl veel van de benodigde informatie voor het creëren van deze documentatie juist vanuit 

de afdeling productontwikkeling moet komen. Als gevolg daarvan worden documenten pas laat 

in het productontwikkelingsproces gemaakt en ontstaan er veel fouten en onvolledigheden in 

de inhoud, doordat systemen en processen niet met elkaar corresponderen.

De integratie van Teamcenter met Cortona3D RapidAuthor brengt visuele elementen bijeen in 

dezelfde PLM-omgeving, zodat ontwikkeling van documentatie wordt afgestemd met 

productprocessen en -informatie. Doordat de Teamcenter-productgegevens beschikbaar zijn 

binnen Cortona3D RapidAuthor worden er automatisch koppelingen tussen 2D en 3D 

illustraties en tekst gemaakt, wat leidt tot interactieve documentatie. Door de product- en 

documentatieprocessen met elkaar te koppelen, kunnen bedrijven beide functies tegelijkertijd 

uitvoeren. Bovendien gebeurt dit met rijke interactieve inhoud, hogere kwaliteit en een 

verbeterde productiviteit. Wanneer het product gewijzigd wordt, past ook de documentatie zich 

aan. Dit verbetert de productiviteit, nauwkeurigheid en inhoud van het productgerelateerde 

document aanzienlijk. De geïntegreerde oplossing biedt engineers en technische schrijvers de 

mogelijkheid om tijdig gestructureerde technische documenten zoals productcatalogi, 

handleidingen en trainingsmateriaal te ontwikkelen in afstemming met de product-launch.

“Bij Cortona3D merken we dat een goede kwaliteit van productdocumentatie essentieel is voor 

het succes van organisaties en van grote meerwaarde is voor klanten, leveranciers, 

distributeurs en medewerkers”, zegt Connell Gallagher, President van Cortona3D. “De 

complexiteit van productontwikkeling neemt steeds verder toe. De integratie van ons product 

met het content-managementsysteem van Teamcenter zorgt ervoor dat technische 

documentatie op een effectieve manier kan worden ontwikkeld.”

Lees verderop in deze Inzicht meer informatie

 over de samenwerking tussen Cortona3D 

 en Siemens PLM Software.
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Bekijk Siemens PLM Software Benelux op YouTube Beta Testing Solid Edge ST4: Op naar Huntsville 

Aston Martin standaardiseert ontwikkeling sportauto’s  
met PLM software van Siemens

Wilt u de films die u zag tijdens de Siemens PLM  

Connection, nog eens terugzien? Of was u niet aanwezig, 

maar wilt u graag de sfeer van ons event proeven? 

 Bekijk dan al onze films op ons eigen YouTube-kanaal!

Autofabrikant Aston Martin gaat de ontwikkeling van zijn sportauto’s wereldwijd standaardiseren met NX- en Teamcenter-
software van Siemens. NX, de digitale productontwikkelingoplossing van Siemens PLM Software, zal worden gebruikt voor 
de geïntegreerde analyse van computer aided-design, -manufacturing en -engineering (CAD/CAM/CAE). Teamcenter, de da­
tamanagementoplossing van Siemens PLM Software, wordt ingezet voor het managen van product- en procesgegevens. De 
bedrijfsbrede inzet van Siemens PLM Software zorgt bij Aston Martin voor een productiviteitsverbetering, standaardisering 
van processen en betere wereldwijde samenwerking in productontwerp en -ontwikkeling.

Machinefabriek Geha vertelt 

Het Beta Testing programma van Siemens PLM Software stelt u en vele andere werkelijke gebruikers in staat om de soft­
ware vroegtijdig in de ontwikkelingscyclus te evalueren. U ziet als eerste nieuwe functionaliteit en productverbeteringen 
en bent de eerste die ons feedback over de software geeft. Dit helpt ons te waarborgen dat de software best-in-class is en 
biedt u de kans om ervoor te zorgen dat de software in de behoeften van uw bedrijf voorziet.  
Er zijn meerdere vormen van Beta Testing; één daarvan is het bijwonen van een testweek, alwaar u als eerste de nieuwe 
versie van de software in gebruik neemt en zelf projecten uitvoert, zodat Siemens bruikbaarheidsproblemen tijdens het da­
gelijks gebruik kan opsporen.

U vindt daar onder andere:

• �de nominaties voor de PLM Excellence Awards 2011: bekijk de film  

waarin alle genomineerden worden uitgelicht middels een  

bedrijfsbezoek door Siemens;

• �een overzicht van beide evenementdagen;

• �een interview met Eric Sterling, senior Vice President Marketing bij 

Siemens PLM Software en één van de plenaire sprekers;

• �de grote openingsfilm die Siemens maakte in samenwerking met drie  

van haar klanten.

Neem een kijkje op: http://www.youtube.com/user/SiemensPLM

Het ontwerpen en ontwikkelen van auto’s wordt 

steeds complexer en geavanceerder. Veel 

producenten en toeleveranciers (OEM’s) in de 

automobielindustrie heroverwegen hun PLM-

systemen om er zeker van te zijn dat zij 

gebruikmaken van de beste technologieën. Twee 

jaar geleden begon Aston Martin een uitgebreide 

evaluatie van PLM-technologieën in de markt. De 

beslissing van Aston Martin om over te stappen 

op NX en Teamcenter is cruciaal voor de missie 

van het bedrijf om de beste sportauto’s ter 

wereld te leveren.

“De automobielindustrie ondergaat een enorme 

transformatie, zowel op technologisch vlak 

alsook in de bedrijfsvoering. Door de 

toenemende complexiteit van de voertuigen en 

veranderende economische omstandigheden 

evalueren autoproducenten nu hun PLM-

applicaties”, aldus Sanjeev Pal, PLM-analist bij 

onderzoeksbureau IDC. 

“Producenten van luxe auto’s zoals Aston Martin 

moeten hun productbeslissingen steeds sneller 

en efficiënter maken. We zijn verheugd dat onze 

technologie is gekozen voor verschillende 

bedrijfskritieke processen, zoals geavanceerde 

productplanning en gedetailleerde 

ontwerpprocessen”, aldus Chuck Grindstaff, 

president en chief technology officer bij Siemens 

PLM Software. 

De keuze van Aston Martin om gebruik te maken 

van Siemens PLM Software-technologieën als 

organisatiebrede PLM-standaard, benadrukt het 

belang van een open PLM-omgeving om 

innovatie te versterken en grote stappen te 

kunnen zetten. Ook demonstreert het de 

reikwijdte van de oplossingen van Siemens PLM 

Software, die tegemoetkomt aan de 

benodigdheden voor producenten en 

toeleveranciers in de automobielindustrie over 

het gehele spectrum. 

Enkele weken geleden vond de Beta Testing van 

Solid Edge ST4 plaats in het Siemens kantoor in 

Huntsville. 

Siemens Solution Partner Bosch Engineering 

B.V. had de kans om voor de tweede keer een 

gebruiker van Solid Edge af te vaardigen voor de 

Beta Testing. 

Voor ST 3 was dit toentertijd Eelco Wiggers van 

NM Heilig. Door de enthousiaste ervaringen van 

de heer Wiggers, heeft Bosch Engineering 

opnieuw in haar klantenbestand gezocht naar 

een testgebruiker voor de Beta Testing, dit keer 

voor ST4.  Uiteindelijk is Jan Bos, Engineering 

Manager bij Machinefabriek Geha, geselecteerd 

om naar Huntsville te mogen afreizen. Jan Bos is 

sinds 1997 een zeer enthousiaste, maar ook 

kritische gebruiker van Solid Edge. Voor Bosch 

Engineering mede daarom de geschikte persoon 

voor een Beta Testing.

Jan Bos heeft de week in Huntsville als zeer 

positief ervaren. Als Beta Tester wordt je zeer 

hartelijk ontvangen. Gedurende de testweek kan 

gewerkt worden aan eigen projecten, zodat er op 

basis van een praktijksituatie getest kan worden. 

Elke Beta Tester wordt begeleid door een 

medewerker van Siemens PLM Software, 

waarmee regelmatig gedurende de dag 

contactmomenten zijn om ervaringen uit te 

wisselen. Ook was er gelegenheid om met 

diverse Product Managers van gedachten te 

wisselen. 

“Door in de keuken te mogen kijken van Siemens, heb ik veel meer begrip gekregen voor de tijd die 

nodig is voor ontwikkeling van een nieuwe versie. Wat voor mij soms een erg eenvoudige aanpassing 

leek, blijkt in praktijk toch veel lastiger door te voeren te zijn. Ik zie nu in waar men tegen aan loopt.  

Een veel gehoorde klacht de afgelopen jaren was dat men veel  aan het product toevoegde, maar niet 

goed genoeg naar de gebruiker luisterde. Dat is met de komst van ST3 en nu  met ST4 verleden tijd. Ik 

ben zeer onder de indruk van wat ik heb gezien in Solid Edge ST4, zoals bijvoorbeeld de mogelijkheid 

om rechtstreeks 3D PDF’s te maken en de vele verbeteringen aan de draft omgeving”, aldus Jan Bos, 

Machinefabriek Geha.

 

Wilt u ook in aanmerking komen voor beta testing?

Kijk op www.siemens.nl/plm voor meer informatie of bel 0031 (73) 680 2500.

Verhuizing 
kantoor 

België 

Siemens PLM Software, locatie België, 

heeft onlangs haar kantoren in 

Zaventem verlaten om intrek te nemen, 

vanaf 9 mei 2011, in de Siemens-

gebouwen te Huizingen.

Het nieuwe adres is: 

Guido Gezellestraat 121 (43.00)

B - 1654 Huizingen, België

Telefoon:  0032 2 – 709 56 00 (ongewijzigd)

Fax: 0032 2 – 709 56 11 (ongewijzigd)

Siemens kantoor Huntsville
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Solid Edge Gebruikersgroep van start
Eerste meeting trekt vijftig deelnemers

Door: Bertus Zuijdgeest

Tijdens de PLM Connection in maart is de Solid 

Edge Gebruikersgroep gelanceerd. De gebruikers

groep is een initiatief van gebruikers met 

ondersteuning van Siemens en de Solid Edge-

resellers. In seminars en workshops worden 

kennis en ervaring van gebruikers beschikbaar 

gemaakt voor de grote Solid Edge-gemeenschap 

in Nederland en België. De gebruikersgroep richt 

zich op Solid Edge, Teamcenter Express en de 

andere Velocity-producten.

In het kantoor van Siemens PLM in Den Bosch 

vond op 21 april de eerste meeting plaats. 

Tijdens deze meeting vertelde Jan Bos van Geha 

Holland over het gebruik van Solid Edge en de 

combinatie met een productconfiguratie-

applicatie in Excel. Geha Holland uit Nieuw-

Amsterdam maakt onder meer jaloezievelden 

voor het afdekken van warmtewisselaars.  

De bladen van de jaloezievelden worden extern 

aangestuurd en kunnen op verschillende 

manieren bewegen. De afmetingen van 

jaloezievelden zijn vrijwel altijd klantspecifiek.  

De levertijd is met zes weken kort. Drie weken 

zijn maximaal beschikbaar voor engineering, het 

verkrijgen van het akkoord van de klant en de 

productie. In de twee weken tot oplevering 

volgen het verzinken en de montage. Om in de 

korte tijd een kwalitatief hoogwaardig product te 

realiseren, is in Excel een productconfigurator 

gebouwd.

Excel stuurt Solid Edge

Deze Excel-applicatie bevat veel productkennis, 

standaardafmetingen en  artikelen. Nadat de 

ordergegevens helder zijn, kan de Excel-sheet 

worden ingevuld. Draairichting, hoeveelheid 

jaloezieën, aandrijving etc. worden ingevuld.  

Op basis van deze invoer worden de normdelen 

erbij gezocht door de Excel-sheet. Aanvullende 

keuzen betreffen wat er gebeurt bij uitval van de 

stuurdruk (moeten de jaloezieën dan vanzelf 

open of juist dicht gaan). De Excel-sheet bevat 

ook waarschuwingen. Als een klant altijd 4 mm 

materiaal wil, dan is dat gegeven bij die klant 

opgeslagen en wijst het systeem de gebruiker 

daarop.

De Excel-sheet stuurt het 3D model. Productie 

kan met schematische tekeningen uit de voeten 

die in Excel worden geladen uit een voorraad 

standaardtekeningetjes. De aandrijving bestaat 

uit normtekeningen. Tekeningen voor de klant 

worden wel met Solid Edge gegenereerd op het 

niveau van de hoofdsamenstelling.

Enkele van de tips van Jan Bos: benoem de Excel-

velden, Solid Edge verwijst dan naar de naam 

zodat bij verplaatsen van de cel de relatie 

bewaard blijft. Gebruik een vaste structuur in de 

Excel-tabbladen: user interface, formulier voor 

externe programma’s etc. Maak gebruik van 

kleine externe applicaties zoals om parts slimmer 

te maken en ze juist op de stuklijst te plaatsen. 

Solid Edge en Teamcenter bericht van IHC

Jan Zandvliet van IHC Merwede, marktleider op 

het gebied van bagger equipment, gaf de 

aanwezigen inzicht in de uitdaging die het 

gelijktrekken van de verschillende Teamcenter- 

en Solid Edge-versies met zich meebrengt. IHC 

beschikt in verschillende werkmaatschappijen 

over totaal 150 Teamcenter- en 110 Solid Edge-

licenties. Belangrijk bij PDM-projecten is dat de 

voorbereiding goed is. Correcties achteraf nemen 

meer tijd in beslag. De structuur moet zo 

eenvoudig mogelijk worden gehouden. 

Uitbreiden kan altijd nog. Voor IHC is de 

groepenindeling belangrijk. Iedereen moet bij  

de data kunnen die nodig zijn, maar niet meer.  

Bij migratie zijn niet alleen de grote software

pakketten van belang maar ook de vaak onmis

bare kleine tooltjes. Deze moeten vooraf grondig 

getest worden. En het is van groot belang om de 

urgentie van problemen voldoende duidelijk te 

maken bij de softwareleverancier. IHC gaat in de 

nabije toekomst meer energie steken in work

flows en de koppeling met het ERP-systeem ISAH.

Tips & Tricks

De Solid Edge-experts van Siemens, Jaap 

Dubbelaar en Hans Legters, hebben in hun 

presentatie aandacht besteed aan een reeks tips 

en tricks. Daarbij kwamen ook al langer 

beschikbare functies aan bod waarvan altijd weer 

blijkt dat ze onvoldoende worden gebruikt. De 

besproken onderwerpen waren o.a.:

• �Het verdwijnen van een ‘ordered’ model nadat 

naar Synchronous werd overgeschakeld. Dit kan 

voorkomen worden door alle ordered features 

in één keer naar Synchronous te slepen. 

Ordered features worden namelijk ‘op’ de 

Synchronous-geometrie ‘gestapeld’ en als die er 

niet is kunnen de ordered features niet 

opgebouwd worden.

• �Het uitgrijzen van ‘Interference’; dit wordt 

veroorzaakt doordat Automatic Update uitstaat.

• �Het disabled zijn van de Helix in Synchronous; 

dit komt doordat er eerst een schets van de 

cross-sectie en een axis gemaakt moeten 

worden.

• �Het uitschakelen van de relate-functies in een 

samenstelling; dit komt doordat Automatic 

Update uitstaat.

Daarnaast is de nodige aandacht besteed aan de 

werking van de Live Rules die elkaar in het 

verleden af en toe in de weg zaten. Door de 

prioriteiten tussen de rules te kennen en selectief 

rules aan en uit te zetten, zijn de gewenste 

resultaten te krijgen.

In de meeting op 7 juni zijn enhancements voor 

Solid Edge ST6 besproken die bij het Solid Edge 

ontwikkelteam ingediend gaan worden. De 

resultaten staan op de website van de 

gebruikersgroep.

De activiteiten in de tweede helft van 2011 

vinden plaats op 30 september en 29 november.

Meer informatie over activiteiten en het 

lidmaatschap:

Solid Edge Gebruikersgroep

Telefoon: +31 (0)55 301 01 70

Website: www.solidedge-gebruikersgroep.eu

E-mail: info@solidedge-gebruikersgroep.eu

NX, de software voor digitale productont

wikkeling van Siemens PLM Software, 

ondersteunt vanaf nu High Definition 3D (HD3D) 

en Visual Reporting. Deze nieuwe mogelijkheden 

maken kritische productinformatie bruikbaarder, 

doordat ze PLM-data visueel presenteren als 

onderdeel van een productmodel. Hierdoor zien 

ontwerpteams in één oogopslag alle informatie 

van een product en wordt de impact daarvan 

direct gevisualiseerd binnen de context van de 

3D ontwerpsessie in NX. HD3D verkort de tijd die 

besteed wordt aan non-productief werk, zoals 

het zoeken naar data. Dit resulteert in verkorte 

productontwikkelingstijd.

HD3D Visual Reporting biedt klanten van Siemens 

PLM Software de mogelijkheid om PLM-data te 

visualiseren en details met behulp van inter

actieve navigatie zichtbaar te maken. Als de klant 

een 3D representatie van het product bekijkt, kan 

deze gemakkelijk in de juiste context vragen 

beantwoorden over onder andere projectstatus, 

ontwerpveranderingen, teamverantwoordelijk

heden, knelpunten, problemen, kosten en 

toeleveranciers. Dit heeft als resultaat dat NX-

gebruikers verstandigere keuzes maken om zo 

betere producten te ontwikkelen. 

NX CAD-software ondersteunt High Definition 3D en  
Visual Reporting

ProSTEP iViP en Siemens PLM Software werken aan  
ISO-certificering dataformat JT
Siemens PLM Software en ProSTEP iViP, een wereldwijd consortium dat het gebruik van open standaarden stimuleert, heb­
ben gezamenlijk het formele proces in gang gezet om het driedimensionale dataformat JT als ISO-standaard voor light­
weight 3D data te certificeren.

Lightweight 3D data vertegenwoordigen een subset van de uitgebreidere 

productgegevens die worden aangemaakt met CAD-applicaties. Door 

gebruik te maken van een open lightweight-format kunnen gegevens 

eenvoudig door grotere groepen ontwerpers worden gebruikt. Hierdoor kan 

informatie die normaal gesproken opgesloten zit in bedrijfssystemen 

worden gebruikt in applicaties zoals Digital Mockup (DMU)-simulatie, 

design in context en gesimplificeerde tekeningen. Op dit moment wordt het 

dataformat JT breed ingezet in verschillende sectoren en disciplines als de 

auto-industrie, luchtvaart, scheepsbouw en mechanische bouw. Hierdoor is 

er een significante vraag naar het standaardiseren van JT.

Dr. Steven Vettermann van ProSTEP iViP: “De publicatie van het JT File 

Format Reference document in oktober 2009 als Publicly Available 

Specification (ISO PAS 14306) was de eerste stap op weg naar de 

certificering als International Standard. ProSTEP iViP en Siemens PLM 

Software werken gezamenlijk hard aan het voltooien van het proces om 

deze status te verkrijgen voor JT.”
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“Het zijn de kleine dingen waar­
door Femap met NX™ Nastran 
gebruiksvriendelijker is geworden. 
Door het gebruiksgemak wil je nog 
meer analysen uitvoeren.”
Joe Brotherton

Directeur Productontwikkeling, KIC Holdings

“De uitstekende visualisatie van 
analyseresultaten is beslist één 
van de pluspunten van Femap.”
Thomas Labedzki

CAE-engineer, Cideon Engineering

“Meshes met meerdere element
typen kunnen in Femap veel 
eenvoudiger worden gemaakt dan 
in andere software waarmee ik tot 
nu toe heb gewerkt.”
Ron Heberlein

Hoofdmecanicien, Columbia Helicopters

“We gebruiken Femap voor al 
onze consulting. De software is 
superieur voor het type werk dat 
we doen, zoals momenteel veel 
modellering waarbij we werken 
met oppervlakmodellen of dun
wandige structuren. In Femap 
kunnen met name dergelijke 
gegevenstypen worden verwerkt.”
Julian Holt

Medeoprichter, FatigueWizard Ltd.
“We hebben zelf de geavan
ceerde oplossing ingesteld 
waarmee we allerlei structuur- 
en warmteanalysen kunnen 
uitvoeren. Met de Femap-software 
van Siemens kunnen we elke 
toepassing voor ruimteanalysen 
gebruiken.”
Nicolas Étienne

Hoofd mechanische afdeling, ABB Bomem

“We kunnen geometrie in 
Femap importeren en zeer snel 
verschillende modellen met 
eindige elementen maken. 
Vervolgens hebben we een aantal 
analysen uitgevoerd zodat de klant 
tijdig antwoorden kreeg die nodig 
waren voor de beoordeling van het 
design. Met Femap kunnen we een 
dergelijke productietijd realiseren.”
Mike Pagnotta

President, Pagnotta Engineering

“Een van de grootste voordelen 
van Femap is het gebruiksgemak. 
Je kunt bijvoorbeeld eenvoudig 
regelen hoe je de gegevens bij 
verdere verwerking wilt weer­
geven. Dit is een bijzonder sterk 
punt van Femap.”
Milan Bureš

Engineer, Evektor-Aerotechnik

“Individuele belastingsresultaten 
kunnen eenvoudig met één 
muisklik vanuit het model 
naar Microsoft Excel worden 
gemigreerd voor specifieke 
evaluaties. Doordat meerdere 
typen belastingen kunnen worden 
gemaakt met de API, worden 
routinematige analysetaken 
vereenvoudigd en besparen we 

enorm veel tijd.”
Jyrki Majamaeki

Gebruiker van Femap, Eurocopter

“Een gebruiksvriendelijke omge
ving was belangrijk voor ons 
omdat engineering bij RUAG 
Aerospace Sweden uit meerdere 
taken bestaat. We willen niet 
100% van de tijd bezig zijn met 
één softwareprogramma. Als we 
Femap enkele weken niet hebben 
gebruikt, kunnen we gelijk weer 
zeer efficiënt aan de slag. Doordat 
met Femap geometrie kan worden 
geïmporteerd, verbetert de kwali
teit van de analyse. Met deze 
functie van Femap kunnen we  
meer details aan de modellen 
toevoegen zodat we nauwkeu
rigere resultaten verkrijgen.”
Jan-Erik Larsson

Hoofd Engineering, RUAG Aerospace Sweden 

Divisie Mechanical Products

Siemens PLM Software heeft Roy du Pree design & 
engineering verkozen tot Technostarter van het jaar 
2011. De jonge, startende ondernemer won de jaar-
lijkse Technostarter-wedstrijd en krijgt een jaar lang 
gratis de beschikking over de NX CAD-software van 
Siemens PLM Software. Deze prijs biedt startende on-
dernemer Roy du Pree de kans om zijn recent gestarte 
bedrijf naar een hoger niveau te brengen.

• �Du Pree is met zijn ontwerpbureau actief in de 

markt voor custom- en aftermarktonderdelen 

voor motorfietsen.

• �De NX-software van Siemens PLM Software 

stelt Du Pree in staat om kwalitatief 

hoogwaardige onderdelen voor de custombike 

markt te ontwerpen, te laten fabriceren en ze 

uiteindelijk door te verkopen aan dealers. 

• �Roy du Pree zal maandelijks zijn ervaringen als 

technostarter delen via de nieuwsbrief van 

Siemens PLM Software en via de website.

Roy du Pree: “Door de kans die ik van Siemens 

PLM Software krijg, kan ik een vliegende start 

maken met mijn bedrijf. Tijdens mijn stages en 

studie heb ik ervaren dat er binnen deze branche 

continu behoefte is aan productontwikkeling, 

maar dat veel bedrijven geen kans zien om hier 

aandacht aan te besteden. Ik ben dan ook erg blij 

dat ik hier nu als echte liefhebber aan kan 

bijdragen.”

 Achtergrond  Achtergrond

Tien redenen... Technostarter 2011
Tien citaten van klanten over waarom Femap, CAE voor het MKB, 
de beste keuze voor hen is.

Roy du Pree design & engineering is Technostarter 2011

Zie www.roydupree.nl voor meer 

informatie of schrijf u in voor onze 

maandelijkse nieuwsbrief via  

www.siemens.nl/plm en blijf op 

de hoogte van Roys ontwikkelingen.

Contactinformatie:

Roy du Pree design & engineering

+31 (0)6 54 29 21 41

info@roydupree.nl

www.roydupree.nl

Wilt u documentatie ontvangen over 

waarom Femap voor u de beste keuze 

zou zijn? Stuur een mail naar  

info.benelux.plm@siemens.com onder 

vermelding van ‘Documentatie Femap’ 

(vergeet niet uw bedrijfsnaam en adres 

te vermelden) en u ontvangt de 

documenten zo spoedig mogelijk.
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technische uitvoering. 2D Solid Edge maakt het 

in deze fase mogelijk effectief een lay-out voor 

de klant te creëren. Wanneer nodig wordt 

gebouwgeometrie geïmporteerd. Na goedkeuring 

van de lay-out wordt meteen op 3D overgestapt. 

“In 3D doen we de eerste haalbaarheidsstudies”,  

aldus Baselmans. “In die haalbaarheidsstudies 

worden de concepten getest en met de klant 

overlegd. We maken daarbij veel gebruik van de 

eenvoudig te gebruiken simulatie  en analyse

mogelijkheden in Solid Edge. De integratie van 

die functionaliteit maakt het ontwerp veel 

inzichtelijker voor de klant en dat scheelt uren en 

nog eens uren.” PVDO verwacht in de nabije 

toekomst nog meer te gaan doen aan digitale 

validatie van de producten en zal investeren in 

een aanvullende Simulation-licentie voor de 

analyse van samenstellingen.

Wanneer de klant tevreden is met de resultaten 

uit de haalbaarheidsstudie wordt de engineering

opdracht toegekend. Ook in de engineeringfase 

vindt regelmatig overleg plaats met de klant. 3D 

bewijst daarbij telkens weer zijn waarde. “Het is 

niet realistisch van klanten te verwachten dat ze 

2D werktuigbouwkundige tekeningen kunnen 

lezen”, vindt Baselmans. “Het risico is dat ont

werpen worden goedgekeurd die toch niet blijken 

te zijn wat de klant zich had voorgesteld. Dat 

wordt met 3D effectief voorkomen. De klant

relatie komt niet onder druk te staan door 

moeten worden  dat het ontwerp voldoet aan de 

eisen. Dat kan kosteneffectief alleen op een 

digitale manier waarbij het complete product 

wordt gemodelleerd en geanalyseerd.” Een ander 

belangrijk onderwerp is de productie. Omdat 

vrijwel altijd sprake is van enkelstuks of kleine 

series, moet de productieoptimalisatie al in het 

ontwerpstadium plaatsvinden om de juiste 

inkoopprijs, levertijd en kwaliteit te verkrijgen.

Intelligente modellen

De gevraagde zekerheden zijn volgens Baselmans 

niet met een 2D ontwerpsysteem te realiseren. In 

2006 heeft PVDO de engineeringapplicaties op 

de markt geëvalueerd. “Van belang daarbij waren 

gebruiksgemak, bibliotheekmogelijkheden en de 

plaatwerkfunctionaliteit. Daarnaast zijn nog 

andere zaken bekeken, zoals de ontwikkelingen 

in het pakket en de partijen achter het pakket. 

Solid Edge heeft ons direct overtuigd.” 

De invoering werd begeleid door reseller 

Cadcenter uit Bergeijk en was binnen zes 

maanden afgerond, inclusief alle aanpassingen 

en bibliotheken. “De 3D-ervaring van de 

engineers binnen ons team heeft daar ook aan 

bijgedragen”, aldus Baselmans. “We maken voor 

onze trailerbouwactiviteiten veel gebruik van 

intelligente parametrische modellen. De wiel

basis is bijvoorbeeld afhankelijk van de 

toegestane belading. Verandert deze, dan 

verandert automatisch al het plaatwerk mee met 

de wielbasis. De daaraan verbonden geometrie 

gaat dan eveneens automatisch mee. Dat spaart 

engineeringuren en zorgt er bovendien voor dat 

de productkwaliteit van tevoren op een hoog 

niveau ligt.”

Perfect plaatwerk

PVDO verwerkt veel plaatwerk. De kracht van de 

plaatwerkfunctionaliteit was een van de redenen 

van de keuze voor Solid Edge. De product

kwaliteit is inderdaad merkbaar vooruitgegaan. 

De plaatwerkmodule is volledig afgestemd op de 

productiemiddelen. Het ontwerp kan nu met 

hoge nauwkeurigheid worden gemaakt met de 

zekerheid dat die nauwkeurigheid ook in de 

productie en assemblage haalbaar is. “De 

toeleverancier heeft ook Solid Edge in huis”, 

vertelt Baselmans. “Zo kunnen wij direct onze 

Solid Edge-modellen naar het plaatwerkbedrijf 

zenden. De onderdelen komen als een ‘puzzel’ 

binnen en alles past perfect. Dat scheelt 

productie-uren en het ‘vuile’ werk van branden 

en slijpen.”

Bij de ontwikkeling van de eigen producten wordt 

veel gebruikgemaakt van interne standaarddelen 

die in de bibliotheek van Solid Edge zijn opgesla

gen. “De bibliotheek bevat naast de bekende 

koopdelen ook eigen standaardcomponenten tot 

en met complete subsystemen”, legt Baselmans 

uit. “De bibliotheek maakt het mogelijk uitont

wikkelde componenten en systemen te 

gebruiken. Dat verlaagt het ontwikkelrisico en de 

kosten omdat alle productiekenmerken al 

beschikbaar zijn.” De standaarddelen worden 

beheerd in het ERP-systeem op artikelnummer

niveau. In de bibliotheek van Solid Edge is het 

artikelnummer gekoppeld aan het model van het 

artikel. PVDO voert actief revisiebeheer op de 

eigen producten. “Wij houden daarnaast ook bij 

wat wij aan een klant hebben geleverd wanneer 

het een eigen product is”, vertelt Baselmans. “Zijn 

er relevante nieuwe ontwikkelingen, dan kunnen 

we de klant aanbieden zijn product te upgraden. 

Het onderhoud is een groeiende nieuwe activiteit 

waarvan we veel verwachten.”

Haalbaarheidsstudie in Solid Edge

Bij een klantspecifieke opdracht worden de 

specificaties met de klant vertaald naar een 

PVDO BV is in 1987 gestart als toeleverancier van 

werktuigbouwkundige constructies. Naast las-, 

constructie-  en plaatwerk voor machines, zijn 

dat ook onderdelen voor bijvoorbeeld de 

transportsector, offshore  en landbouwmechani

satie. Uit deze toeleveractiviteiten is het bedrijf 

gegroeid naar de klantspecifieke ontwikkeling en 

productie van complete lichte machines, trekkers, 

trailers en carrosseriebouw. Sinds een aantal jaar 

voert PVDO een reeks eigen producten. Dat zijn 

bijvoorbeeld ondergrondse afvalinzamel

systemen, inzinkbare wegversperringen en arbo-

hulpmiddelen zoals kleine rupshijskranen. Op 

transportgebied bouwt PVDO lichte transport

wagens om tot trekkers en levert het bedrijf een 

assortiment aan trailers.

“De uitbreiding van activiteiten naar lichte 

machinebouw en eigen producten vereiste een 

andere manier van werken”, vertelt Bart 

Baselmans, project engineer bij PVDO BV. “Om 

risico’s op het gebied van tijd, geld en kwaliteit te 

verminderen, zal van tevoren al zeker gesteld 

De uitbreiding van klassieke toeleverancier naar machinebouwer met een eigen product vereist 
voorspelbaarheid en kostenbeheersing. Voorspelbaarheid kan worden gerealiseerd door 
ontwerpen te beoordelen op werking en kwaliteit. Kostenbeheersing kan worden bereikt door 
standaardisatie en productie-efficiency. PVDO BV heeft het mogelijk gemaakt met Solid Edge.

Industriesector

• Machinebouw

Business Challenges

• �Groei van klassieke toeleverancier naar 

machinebouwer met eigen product

• Betere klantcommunicatie

• �Meer zekerheid van het ontwerp

Sleutel tot succes

• Nieuwe ontwerpmethoden

• Digitale prototypes

• Standaardisatie

Resultaten

• �Ontwerpen in alle ontwerpfasen veel 

inzichtelijker voor klanten

• �Sneller en goedkoper werken met 

bibliotheken met eigen standaarddelen

• �Productzekerheid toegenomen door FEM-

berekeningen

• �Verbetering kwaliteit productie door hogere 

ontwerpnauwkeurigheid

• �Tijdsbesparing door wegvallen correctiewerk 

in productie

Primaire business van de klant

PVDO BV biedt een breed scala van producten 

en diensten op het gebied van: 

• engineering

• trailerbouw en trekkerombouw

• carrosseriebouw

• prototype-, machine- en apparatenbouw

www.pvandenoever.nl

Klantlocatie

Eersel, Nederland

Uitbreiding bedrijfsactiviteiten door 
meer zekerheid in het ontwerpproces
PVDO BV groeit van toeleverancier naar machinebouwer met Solid Edge

verrassingen.” Na goedkeuring van het 

engineeringswerk wordt meestal de productie

order toegekend. PVDO geeft dan het ontwerp, 

de productietekeningen en de stuklijst vrij.  

De stuklijst wordt direct naar ERP overgezet waar 

deze wordt gecompleteerd met bouten, moeren 

en andere onderdelen die niet in het ontwerp 

nodig zijn. De productie wordt ondersteund door 

al in Solid Edge in configuraties het stappenplan 

te maken.

Synchronous

PVDO werkt met drie licenties Solid Edge ST2 en 

verwacht kort na de introductie over te stappen 

op ST4. “We zijn erg benieuwd naar wat ST4 

biedt”, vertelt Baselmans. “We gebruiken nu 

vooral de ‘ordered’ manier van werken  omdat we 

veel voordeel halen uit het parametrisch 

modelleren. Met ST4 zullen we onderzoeken hoe 

we Synchronous kunnen inzetten bij de speciaal

machinebouw. Daar zien we de grootste kansen.” 

In de nabije toekomst wordt naast de geplande 

Simulation-licentie ook een licentie Piping 

aangeschaft. “Wij maken speciale containers 

waarin met pompen water wordt gemengd en 

gerecycled. Daarin zit veel leidingwerk waar 

Piping zijn meerwaarde zal bewijzen”, aldus 

Baselmans. “Daarmee is Solid Edge onze allround 

tool geworden waarmee we elke dag opnieuw 

succesvol zijn.”

“�Het risico is dat ontwerpen worden goedgekeurd 
die toch niet blijken te zijn wat de klant zich had 
voorgesteld. Dat wordt met 3D effectief voorkomen. 
De klantrelatie komt niet onder druk te staan door 
verrassingen.”

Bart Baselmans, Project Engineer, PVDO BV
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Als CAE-dienstverlener is het goed om vast te 

stellen dat digitale simulatie van ontwerpen 

steeds meer aandacht krijgt en inmiddels vrijwel 

altijd wordt vereist door keuringsinstanties.  

De simulatie vindt steeds vroeger in het product

ontwikkelproces plaats. Door minder onzeker

heden worden de ontwerpen steeds complexer; 

grenzen worden verruimd. Dat betekent 

moeilijkere opgaven in minder tijd. Dat vraagt 

een aanpak op basis van kwaliteit en 

productiviteit.

Femtec bv uit het Brabantse Helmond is specialist 

op het gebied van digitale simulatie. Projecten 

worden vooral uitgevoerd in de offshore-, 

automobiel-, entertainment-, hightech-,  

mechatronica- en machinebouwindustrie.  

Het zwaartepunt van de simulaties is gericht op 

mechanische en structurele ontwerpen. Femtec 

bestaat uit een groep van acht senior en junior 

consultants die klanten in alle fasen van de 

productontwikkeling ondersteunen en adviseren 

bij het optimaliseren van het ontwerp.

De opkomst van digitale simulatie is Femtec zeer 

welkom. “De aandacht voor CAE betekent dat 

meer bedrijven oog hebben voor de voordelen”, 

vertelt Martijn Wubbolts. Wubbolts is senior 

mechanical en structural engineer en eigenaar 

van Femtec. “De voorspelbaarheid van het gedrag 

van ontwerpen wordt groter en er zijn minder 

onzekerheden; daardoor dalen de garantiekosten. 

De mogelijkheden om een uniek product te 

maken nemen toe. En door de stijgende 

materiaalkosten wordt het extra interessant om 

naar materiaalbesparing te kijken. Een andere 

besparingsmogelijkheid is de verlaging van de 

productiekosten. Een alternatief ontwerp kan 

bijvoorbeeld veel minder meters laswerk 

bevatten en is daarmee goedkoper.”

Digitale simulatie vond veelal aan het einde van 

de productontwikkelfase plaats als een finale 

controle op de producteigenschappen. Die finale 

controle is er nog altijd. Keuringsinstanties 

vragen dat. Nu vinden de tussentijdse simulaties 

veel meer plaats dan vroeger. Omdat de product

ontwikkeling bijna altijd onder druk staat, moet 

de digitale simulatie efficiënt verlopen. Als 

ervaren CAE-gebruiker wist Femtec wat de markt 

te bieden had. Wubbolts zoekt continu naar  

nieuwe CAE-oplossingen die een bijdrage kunnen  

leveren aan de eisen die de markt oplegt: snel, 

goed en flexibel (programmeerbaar en veel 

importmogelijkheden). “Wij kiezen sinds 1995 

voor Femap, dat voor ons het perfecte antwoord 

is. De prijs-kwaliteitsverhouding van de software 

is onomstreden. Als solver zit er NX Nastran in, 

dat oorspronkelijk door de NASA is ontwikkeld. 

Verder importeert Femap alle gangbare CAD-

formaten en vele CAE-formaten en is het bijzon

der goed in berekeningen met plaatelementen 

zoals die in scheeps- en offshoreconstructies 

voorkomen. Met name de modellering van 

meerdere pijp-plaataansluitingen met plaat

elementen is een zeer sterk punt van Femap 

dankzij de standaardtools.”

Femtec hanteert een efficiënte werkwijze tijdens 

de productontwikkeling. Volgens Wubbolts is het 

Digitale simulatie 
moet steeds sneller en efficiënter

Details wanneer nodig, automatisering wanneer handig: Femap is de ideale tool voor Femtec

gegarandeerd. “Het schip heeft dertig tanks die 

met verschillende vloeistoffen gevuld kunnen 

worden”, licht Wubbolts de rekenopgave toe. 

“Daarbij komen nog de voorraad brandstof en het 

water in de ballasttanks. In deze berekeningen zit 

veel herhaling die we in een tool hebben 

geautomatiseerd.” Uiteindelijk geeft de software 

een buigende moment en dwarskrachtengrafiek 

(zie afb.).  

Het genereren van een kwadratisch oppervlakte

moment van een mesh van een willekeurige 

scheepssectie is ook een koud kunstje geworden 

met een andere zelf ontwikkelde tool. Het 

programmeren van de tools doen de eigen 

mensen tijdens het normale werk. Volgens 

Wubbolts is de belangrijkste eis een goed 

werktuigbouwkundig inzicht. Programmeerkennis 

is handig maar niet noodzakelijk.

Los van alle technische mogelijkheden zijn vak

manschap, meedenken en onderlinge samen

werking de belangrijkste voorwaarden om goed 

werk te leveren. “Wij nemen de tijd om met de 

klant door te nemen wat hij precies wil”, aldus 

Wubbolts. “Welke eisen worden aan het product 

gesteld? En onder welke omstandigheden gaat 

het gebruikt worden? Wat is de veiligheidsfactor? 

En is die al in de belasting verwerkt?” Als resul

taat van de analyse levert Femtec een gedegen 

advies voor vervolgstappen en een berekenings

rapport inclusief de normen van keuringsinstan

ties. Bij analyses gedurende de productontwikke

ling is Femtec in continu overleg met de 

opdrachtgever om het ontwerp efficiënter te 

maken. Daarbij wordt gezocht naar alternatieve 

oplossingen die dezelfde functionaliteit bieden, 

maar lichter zijn en materiaal besparen.

Bij Femtec heerst volgens Wubbolts een onder

nemersklimaat bij alle medewerkers. Alle 

medewerkers zijn experts in hun vak en hebben 

groot enthousiasme voor het werk. Dat geeft de 

organisatie een stuk extra flexibiliteit wanneer de 

klant onder tijdsdruk staat. Er wordt dan niet op de 

klok gewezen en naar huis gegaan. Door de zeer 

open cultuur is goede samenwerking een gevolg 

in plaats van een vereiste. Niet alleen intern maar 

ook met andere adviesbureaus wordt intensief 

samengewerkt om grotere opdrachten succesvol 

af te ronden. Die ondernemerszin gaat gepaard 

met een grote nieuwsgierigheid naar nieuwe 

mogelijkheden en features in de software. Daarom 

maakt Femtec altijd gebruik van de allernieuwste 

Femap-versie op de modernste hardware. 

Femtec heeft in de loop der jaren ervaringen 

opgedaan met een hele reeks CAE-applicaties. 

Geregeld schrijven klanten gebruik van de eigen 

CAE-software voor. “Wij zijn altijd weer blij met 

Femap te kunnen werken”, besluit Wubbolts. 

“Femap is technologisch zeer sterk op een breed 

toepassingsgebied. Als  ondernemer vind ik de 

prijs-prestatieverhouding niet te verslaan. De 

medewerkers prijzen het gebruiksgemak, de 

openheid en de programmeermogelijkheden. 

Kortom, Femap is voor ons een succes.”

“Wij kiezen sinds 1995 voor Femap, 
dat voor ons het perfecte antwoord 

is. De prijs-kwaliteitsverhouding 
van de software is onomstreden. 

Als solver zit er NX Nastran in, dat 
oorspronkelijk door de NASA is 

ontwikkeld.“

Martijn Wubbolts,  

senior mechanical en structural engineer 

en eigenaar van Femtec

Industriesector

• Offshore-industrie

• Automobielindustrie

• Entertainmentindustrie

• Hightech

• Machinebouw

Business Challenges

• �Digitale simulatie van complexe ontwerpen  

in korte tijd

• Versnellen CAE-proces

• �Inlezen CAD-modellen uit verschillende bronnen

Sleutel tot succes

• �Snel kunnen modelleren (zowel in de concept  

als in de eindfase)

• Automatiseren van repetitief werk

• �Open software met interfaces naar meeste 

M-CAD-formaten en neutrale CAE-formaten

Resultaten

• �Simulatie van conceptniveau naar detail 

opschalen tijdens de loop van het 

ontwerptraject biedt betere basis voor 

ontwerpadvies

• �Programmeertaal eenvoudig te gebruiken, 

zowel om eigen projectwerk te automatiseren 

als tools voor klanten te ontwikkelen

• �CAD- en CAE-onafhankelijke dienstverlening

• �Flexibiliteit

Primaire business van de klant

Femtec biedt ondersteuning bij het optimaliseren 

van een ontwerp. Femtec simuleert 

productgedrag onder invloed van hoofdzakelijk 

mechanische belastingen en adviseert klanten 

over verbeteringen om producten efficiënter en 

goedkoper te maken.  

www.femtec.nl

Klantlocatie

Helmond, Nederland

ten eerste van belang het detailniveau van de 

berekeningen aan te passen aan het stadium van 

de ontwikkeling. “In de conceptfase gebruiken wij 

vooral conceptuele ontwerpen, zonder al te veel 

detail. Dat spaart tijd. Die conceptuele ontwer

pen zetten we voor de klant op in Femap. De 

modelleermogelijkheden in Femap zijn hiervoor 

ideaal. Te veel detail zou alleen maar van de 

kernvragen afleiden.” Details worden in de loop 

van het ontwikkeltraject in Femap toegevoegd. 

Of er wordt van klantmodellen gebruikgemaakt.

De tweede voorwaarde voor efficiënt werken is 

het goed kunnen inlezen van geometrie. “Femap 

leest geometrie in uit alle denkbare CAD-

systemen en kan daarnaast alle belangrijke 

neutrale CAE-formaten van andere pakketten 

verwerken”, aldus Wubbolts. “Femap is heel open 

en biedt ook de mogelijkheid de mesh uit te 

schrijven als surfacemodel en terug aan de klant 

te leveren. De klant kan dan digitaal onderzoeken 

of het maximaal vervormde onderdeel in conflict 

komt met andere delen van het ontwerp.”

Een derde manier die Femtec hanteert om snel te 

werken, is het automatiseren van repetitief werk 

of dataverwerking die met de hand maanden 

vergt. Dat gebeurt vaak binnen een project zodat 

Femtec-medewerkers efficiënter te kunnen 

werken. In sommige gevallen worden tools voor 

opdrachtgevers ontwikkeld. “De programmeer

mogelijkheden zijn makkelijk toegankelijk en snel 

te leren”, aldus Wubbolts. “Wij gebruiken de 

automatiseringsmogelijkheden om bijvoorbeeld 

de input voor genormeerde vermoeiings

berekeningen te berekenen. Het berekenen van 

de input voor alle elementen en loadcases is veel 

werk en is succesvol met Femap geauto

matiseerd.” Een ander voorbeeld van het gebruik 

van de Femap-programmeertaal is het berekenen 

van de verdeling van lading over verschillende 

tanks op een schip zodat optimale stabiliteit is 
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Een veranderde bedrijfsstrategie vereist ondersteunende 
operationele beslissingen. Frencken Mechatronics wil hoger in de 
supply chain werken en dus dichter tegen de OEM aan zitten. Meer 
co-development en innovatie en minder build-to-print. Tegelijk 
richt de OEM zich toenemend op nieuwe ontwikkelingen. Het 
beheer en de verdere ontwikkeling van bestaande producten 
worden uitbesteed. Frencken Mechatronics heeft op ambitieuze 
wijze actie ondernomen.

Frencken Mechatronics B.V is in de Dommelvallei 

een grote toeleverancier van machines en 

modules voor de medische, analytische en 

semiconductorindustrie. Nauwkeurig, snel en 

compact zijn kenmerken van Frencken-producten.  

In het verleden werd vooral de productie-expertise 

van Frencken ingeschakeld om hoogwaardige 

machines en modules op specificatie te bouwen. 

Frencken doet zelf vooral de assemblage en 

testing. De componenten worden door het 

toelevernetwerk geleverd. De laatste jaren 

verandert de markt. “Wij zijn zelf de vraag naar co-

development gaan stimuleren bij klanten”, vertelt 

Harrie Heiligers, Engineering Manager bij 

Frencken Mechatronics. “Wij willen als bedrijf 

meer met de OEM’s integreren en een deel van de 

development overnemen. Wij doen zelf toe

nemend eigen onderzoek ten behoeve van 

innovatie en verwerken die kennis in projecten.”

Eén bron van waarheid

Na de ontwikkeling van nieuwe producten stellen 

bedrijven toenemend de vraag om de producten 

te onderhouden. Frencken neemt dan de 

technische productdocumentatie voor de klant in 

beheer. De lifecycle van de producten ligt in de 

ordegrootte van tien tot vijftien jaar. “De klant 

stuurt natuurlijk nog steeds de verdere ont

wikkeling van de producten, zij het op abstract 

niveau”, licht Heiligers toe. “De nieuwe strategie 

van Frencken brengt nieuwe eisen met zich mee. 

Security is een belangrijk thema, net als 

kennisbeheer. Er moet één bron van waarheid 

komen en de data moeten perfect worden 

beheerd, zowel op componentniveau als op 

configuratieniveau. En er moet efficiënter gewerkt 

kunnen worden.” Dat was met de oude, op 

Autodesk-gebaseerde omgeving niet mogelijk. 

Efficiëntie was niet optimaal, integratie met 

bijvoorbeeld ERP of rekensoftware was niet 

voorhanden en beheer was slechts in beperkte 

mate mogelijk. Er was een echte PLM-omgeving 

nodig en die kon Autodesk niet bieden.

“Hoogwaardig beheer van Intellectual Property (IP) 

is voor ons het belangrijkste criterium geweest bij 

de selectie van de PLM-omgeving”, aldus Heiligers. 

“De keuze werd vergemakkelijkt doordat Siemens 

PLM Software in de regio met Teamcenter de 

leidende aanbieder van bewezen PLM-tools is. En 

veel van onze klanten gebruiken Teamcenter. Er is 

knowhow aanwezig en je wilt als supplier goed 

aansluiten bij de opdrachtgevers.” De CAD-

omgeving is tegelijk vernieuwd. Daar was de 

keuze nog makkelijker. “De IP is met afstand het 

belangrijkste”, vertelt Heiligers. “De CAD-editor is 

secundair maar niet onbelangrijk. Wij wilden 

rijkdom aan functionaliteit en een perfecte 

integratie met Teamcenter. Dan kom je bij NX uit. 

Veel meer is daaraan niet toe te voegen.”

Eerst focus op kernfunctionaliteit

Teamcenter is met een complex project ingevoerd. 

Bij dat co-developmentproject was van tevoren 

duidelijk dat Frencken ook in de sustainingfase het 

beheer en de verdere ontwikkeling van varianten 

en nieuwe versies zou overnemen. “Siemens PLM 

Software en haar reseller cards PLM Solutions 

hebben samen onze eisen breed geanalyseerd”, 

licht Heiligers de aanpak van de implementatie 

toe. “We hebben ons gefocust op de kern

functionaliteit die voor onze processen nodig is. 

Naast algemeen beheer waren dat vooral 

configuratiebeheer, ERP-integratie en workflows 

voor wijzigingenbeheer.”

In het eerste ontwikkelproject is direct het belang 

van één centrale IP-bron duidelijk geworden. In 

het project werd met meerdere partners samen

gewerkt. “Zonder de Teamcenter PLM-backbone 

zou een dergelijk project veel lastiger zijn 

geweest”, aldus Heiligers. “Centrale harde schijven 

zijn dan onvoldoende. Er ontstaan versiefouten, 

meervoudige kopieën en de beveiliging is onvol

doende. Teamcenter kent dit soort problemen niet 

en levert daarmee direct meerwaarde op.”  

Het oude archiefsysteem wordt omgezet naar 

Teamcenter om met name de sustaining

activiteiten beter te ondersteunen. De ervaring tot 

dusver is dat op elk moment de status van de 

verschillende producten beschikbaar is en nieuwe 

ontwikkelingen doelgericht met de juiste gege

vens uitgevoerd kunnen worden.

Wijzigingenbeheer

Door de nieuwe positie van Frencken in de 

waardeketen krijgt het bedrijf meer te maken met 

wijzigingen. “In de aanloopfase van de product

ontwikkeling ontstaan altijd veel wijzigingen”, 

licht Heiligers toe. “Vroeger hadden we dat 

duidelijk minder omdat we primair productie 

deden, wat meer routinematig is. Het proces 

hadden we op zich wel goed geregeld, maar op de 

verschillende afdelingen en niet centraal.  

Dat maakt het lastig alle informatie beschikbaar te 

krijgen en de juiste beslissingen te nemen.  

Dat probleem is met Teamcenter op slag opgelost. 

Wijzigingenbeheer wordt integraal aangepakt en 

gebeurt grondiger en sneller.”

De ERP-integratie vermindert de foutgevoeligheid 

en brengt Frencken tijdwinst. “Stuklijsten werden 

handmatig in ons ERP-pakket Glovia ingevoerd”, 

aldus Heiligers. “Dat kost elke keer weer tijd en het 

overtypen gaat onvermijdelijk met fouten 

gepaard. Nu gaat dat automatisch, foutvrij en 

gecontroleerd. Het is een eenmalige investering 

waarvan Frencken heel lang de voordelen gaat 

merken.” In Teamcenter wordt de stuklijst verrijkt 

met de items die niet in de engineeringstuklijst 

Investering in PLM-backbone maakt nieuwe bedrijfsstrategie mogelijk

staan. Zodra een ontwerp met de stuklijst is 

vrijgegeven, wordt dit uit Teamcenter automatisch 

naar Glovia doorgezet.

Integratie CAE

Integratie is ook bij NX een belangrijk onderwerp. 

Er wordt veel gerekend aan ontwerpen en de 

integratie met het hoogwaardige NX-Nastran, dat 

wordt onderzocht als toekomstig analysetool. NX 

wordt vanaf het eerste concept ingezet en daar 

worden al mechanische eigenschappen en motion 

en control bestudeerd. Door de integratie is de 

kans op fouten een stuk kleiner, meent Heiligers. 

“NX is zo rijk aan functionaliteit, dat wij de tijd 

nemen om die functionaliteit uit het NX-scala te 

kiezen die voor ons de grootste meerwaarde 

heeft. Als we dat nu goed structureren, hebben 

we straks een werkwijze die aansluit bij ons 

proces.” De machinefabrieken in de Frencken 

Group zijn onder meer toeleveranciers van 

Frencken Mechatronics. Het plan is om ook de 

machinefabrieken op termijn aan te sluiten op de 

Teamcenter/NX-infrastructuur om de samen

werking verder te optimaliseren.

In de projecten werkt Frencken volgens een proces 

dat op het V-model is gebaseerd. Requirements 

worden vastgelegd op de verschillende niveaus, 

van systeem en subsysteem tot enkelvoudige 

parts,. Op elk niveau wordt de bijbehorende 

validatie gedefinieerd. Bij de analyse van de eisen 

die zijn gesteld aan de PLM-backbone is een 

roadmap voor toekomstige ontwikkelingen 

vastgesteld. “Requirements management maakt 

hiervan deel uit”, vertelt Heiligers. “De systemen 

zijn vaak complex en altijd multidisciplinair zodat 

requirements management een goed inzicht gaat 

geven in de gevolgen van bijvoorbeeld 

wijzigingen. Volgens de huidige planning staat  

dit onderwerp voor 2012/2013 op de agenda.”  

De disciplines elektronica en software slaan hun 

resultaten voorlopig op in Teamcenter.  

De applicaties hebben eigen configuratie

beheerfaciliteiten. Het loont vooralsnog niet die 

dieper te integreren.

Roadmap

Frencken Mechatronics is gestructureerd bezig de 

PLM-infrastructuur uit te bouwen. Daarbij zijn 

eerst de onderwerpen aangepakt die de hoogste 

meerwaarde hebben. De analyse met Siemens en 

cards is daarvoor de basis geweest. “Elke stap in 

de implementatie levert ons voordeel op”, vat 

Heiligers de ervaringen samen. 

“Configuratiebeheer voor het sustainen van 

producten, workflows voor wijzigingenbeheer en 

vrijgave en het meest actueel de ERP-koppeling. 

We hebben een roadmap ontwikkeld die past bij 

onze ambities en we zijn ervan overtuigd dat we 

die succesvol gaan halen.”

Klantnaam

Frencken Mechatronics BV

Industriesector

Hightech en electronics

Business Challenges

• Hoger in de waardeketen

• Sustainingproducten voor OEM’s

• Co-development

Sleutel tot succes

• Nieuwe PLM-backbone

• Configuratiemanagement

• IP Management

Resultaten

• �Minder fouten door verkeerde versies van 

ontwerpen

• �Betere beveiliging

• �Snellere iteraties door CAD/CAE integratie

• �Beter beheersbare en snellere processen door 

workflow management

Primaire business van de klant

Frencken Mechatronics ontwikkelt, produceert 

en onderhoudt complexe systemen en modules 

voor de medische, analytische en 

semiconductormarkt.

Klantlocatie

Eindhoven, Nederland

Informatie

www.frencken.nl

”�NX is zo rijk aan functionaliteit, dat wij de tijd  
nemen om die functionaliteit uit het NX-scala 
te kiezen die voor ons de grootste meerwaarde 
heeft. Als we dat nu goed structureren, hebben we 
straks een werkwijze die aansluit bij ons proces.”

Harrie Heiligers, Engineering Manager, Frencken Mechatronics

Co-development succes door verhoging  toegevoegde waarde voor klant
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Fokker Services groeit naar  
nieuwe markten

obsolete onderdelen, remarketing op basis van 

nieuwe, integrale concepten en uiteraard 

inspectie, onderhoud en reparatie. Innovatie en 

kostenbesparing voor de klant zijn centrale 

thema’s. Fokker-vliegtuigen vormen vanuit de 

geschiedenis een van de speerpunten. De omzet 

met Bombardier-, NHI- (NH-90), Gulfstream- en 

Boeing-producten stijgt sterk. Fokker Services 

bezit alle luchtwaardigheidscertificaten en kan 

daarom meer bieden dan gangbare onderhouds

bedrijven. Deze complete service tijdens de 

complete lifecycle van een vliegtuig bindt klanten 

en zorgt voor toekomstige omzet.

PLM-footprint

“De luchtvaartautoriteiten eisen gedurende de 

lifecycle sluitende processen en documentatie”, 

vertelt Andries Tieleman, Director ICT bij Fokker 

Services. “De enige manier om dat te realiseren is 

gebruik te maken van een bedrijfsbrede back

bone voor proces- en gegevensbeheer: PLM. Die 

gegevens worden gemaakt en verwerkt in 

verschillende tools die karakteristiek zijn voor de 

markt waarin wij opereren. Wij hebben daarom 

behoefte aan een open PLM-backbone die van de 

werkvloer tot en met het management wordt 

gebruikt. Teamcenter Enterprise vult die behoefte 

voor ons in.” De Teamcenter-geschiedenis van 

Fokker Services begint een decennium terug. De 

oude mainframeapplicatie moest worden 

vervangen door een moderne infrastructuur.

Actueel gebruikt Fokker Services Teamcenter 

Enterprise 2007, dat over de hele organisatie is 

uitgerold. “We hebben de afgelopen jaren gericht 

projecten uitgevoerd om de PLM-implementatie 

volledig passend op functionele behoefte te 

maken”, aldus Tieleman. “We hadden al het 

beheer van de legacy ingevuld en veel processen 

gedigitaliseerd. Dat hebben we zo consequent 

gedaan dat de Nederlandse Luchtvaart Autoriteit 

onze werkmethode erkent.” De legacydata in 

Teamcenter omvatten momenteel 300.000 

digitale 2D tekeningen. Dat zijn tekeningen van 

structuurdelen en elektrotechnische schema’s. 

Verder zijn er nog 300.000 oude papieren 

tekeningen en calques gescand. Voor nieuwe 

programma’s gebruikt Fokker Services Catia om 

aan te sluiten bij de industrie.

IT Award

Het configuratiemanagement van de vliegtuigen 

vindt volledig in Teamcenter plaats.  

De configuratie-informatie is sturend voor veel 

van de businessapplicaties die Fokker Services 

gebruikt. De Aircraft Maintenance Manuals, de 

Illustrated Parts Catalog en de Wiring Manual zijn 

daarvan goede voorbeelden. Die moeten van de 

autoriteiten volledig configuratiespecifiek zijn.  

In de oude situatie verstuurde Fokker Services 

per jaar 2,5 miljoen pagina’s aan updates.  

Elke wijziging moest de klant in zijn bestaande 

documentatie verwerken. Een bewerkelijke, 

moeizame en kostbare situatie. Nu heeft de klant 

via MyFokkerFleet.com direct toegang tot de 

manuals die bij zijn tailnummers horen. “Manuals 

worden gegenereerd door de vliegtuigconfiguratie 

uit Teamcenter te gebruiken om het XML-

gebaseerde content management aan te sturen”, 

legt Tieleman uit. “Afbeeldingen uit Teamcenter 

worden gekoppeld aan content en worden tot 

een boek samengevoegd. De openheid van 

Teamcenter biedt hier een belangrijk voordeel. 

De manuals worden gepubliceerd op 

MyFokkerFleet.com, waar ook modificaties 

inzichtelijk zijn. Deze ontwikkeling kreeg de 

tweede prijs in de IT Project of the Year Award die 

de TITM Conference (Tijdschrift IT Management) 

jaarlijks toekent. Desgevraagd worden manuals 

Fokker Services is meer dan een onderhoudsbedrijf voor vliegtuigen.  
Als ‘out of production’-specialist verzorgt Fokker Services onderhoud, 
modificatie en reparatie van vliegtuigen. Informatie moet toegesneden 
en precies zijn, volledig gericht op het product dat de klant in gebruik 
heeft. Product-  en procesbeheer zijn absolute voorwaarden voor succes.

Fokker Services maakt deel uit van Fokker 

Technologies, dat onderdeel is van de holding 

Stork BV waaronder ook Stork Technical Services 

valt. Fokker Technologies is de groepsnaam voor 

vijf gespecialiseerde businessunits: Fokker 

Aerostructures, Fokker Aircraft Services, Fokker 

Elmo, Fokker Landing Gear en Fokker Services. 

Fokker Technologies ontwerpt, ontwikkelt en 

produceert geavanceerde lichtgewicht structuur

delen en elektrische bekabelingsystemen voor de 

luchtvaart- en defensie-industrie en levert geïnte

greerde diensten en producten aan luchtvaart

maatschappijen. De groep heeft in 2010 met 

3.700 werknemers een omzet behaald van  

616 miljoen euro.

Meer dan onderhoud

Fokker Services is voor vliegtuigfabrikanten 

(OEM’s) een belangrijke partner. De OEM wil zich 

richten op de ontwikkeling van nieuwe vlieg

tuigen. Parallel hebben oudere vliegtuigen met 

de tijd meer aandacht nodig, een moeizame 

combinatie die Fokker Services oplost voor de 

OEM’s. Fokker Services biedt hernieuwde 

certificatie van vliegtuigen, vervanging van 

PLM backbone Teamcenter Enterprise basis voor perfect proces-  en gegevensbeheer 

Business Challenges

• Vliegtuigonafhankelijke PLM-infrastructuur

• Versnelling change management

• �Kostenreductie en versnelling 

documentatie

• Migratie van legacy tools

Sleutel tot succes

• Vergroten van de PLM-footprint

• Integratie van applicaties

• �Implementatie workflows voor change 

management en electronic sign-off

Resultaten

• 30.000 wijzigingen zijn robuust te beheren

• Electronic sign-off gecertificeerd

• Snellere productinnovatie en –certificatie

• �Papieren documentatie (2,5 miljoen 

pagina’s/jaar) tot nul teruggebracht

• �Configuratiemanagement stuurt 

documentatie

• Groei van aantal niet-Fokkerklanten

Primaire business van de klant

Fokker Services is specialist voor het 

onderhouden, repareren, modificeren en 

remarketen van ‘out-of-production’-

vliegtuigen. De nadruk ligt daarbij op 

kwaliteit, snelheid, vergroten van de 

betrouwbaarheid bij dalende kosten.

Klantlocatie

Nieuw-Vennep, Nederland

ook op dvd uitgegeven. Om kostenredenen 

worden alle manuals encrypted op een standaard 

masterdvd geschreven. De klant heeft toegang 

tot zijn eigen manuals via een code.

Electronic sign-off

Op de vliegtuigconfiguraties worden wijzigingen 

aangebracht tijdens upgrade- of onderhouds

projecten. Het beheer van die wijzigingen, 

Engineering Change Management, en het 

rapporteren van de wijzigingen zijn voor de 

luchtvaartautoriteiten van het grootste belang. 

“Waar we voorheen dure en langzame papieren 

procedures hadden, hebben we nu alle processen 

op transparante wijze in Teamcenter-workflows 

geïmplementeerd”, vertelt Tieleman. “Het is een 

heel formeel proces. Er komt een voorstel tot 

wijziging. Dat wordt beoordeeld en de beïn

vloede componenten worden geverifieerd. Het 

systeem legt ook vast dat dit gebeurt door 

certificatie-engineers.” De resultaten van de 

analyses worden in rapporten vastgelegd. De 

sign-off van die rapporten gebeurt door 

inchecken in Teamcenter. “Het proces is zodanig 

robuust dat fouten zijn uit te sluiten. Dat vindt 

ook de Nederlandse Luchtvaart Autoriteit, die de 

werkwijze heeft gecertificeerd.” 

Snel op de markt

Innovatieve ontwikkeling van led-verlichting voor 

vliegtuigen en de digitale kaarten in de cockpit 

zijn volgens deze workflows uitgevoerd. “De led-

verlichting is lichter dan conventionele verlichting 

en onderhoudsvriendelijker”, licht Tieleman toe. 

“We hebben dit in korte tijd kunnen ontwikkelen 

en laten certificeren. Dat was in de oude situatie 

niet mogelijk geweest. Nu zijn we als eerste op de 

markt en oogsten de voordelen daarvan.” 

Datzelfde geldt voor informatie in de cockpit. De 

kaarten van alle luchthavens moeten in de cockpit 

aanwezig zijn. “Dat is een dure aangelegenheid”, 

aldus Tieleman. “Wij hebben met hulp van 

partners de kaarten digitaal op een iPad beschik

baar gemaakt. Nog afgezien van de uitstraling die 

dit heeft, is het veel goedkoper dan papieren 

kaarten te moeten bijhouden, wat in de markt 

nogal wat opwinding veroorzaakt. Ook bij deze 

ontwikkeling waren we er vroeg bij omdat het 

product in korte tijd kon worden gecertificeerd 

dankzij onzeTeamcenter- workflows.”

Om de productie van onderdelen zo efficiënt 

mogelijk te laten verlopen maakt Fokker Services 

Teamcenter selectief toegankelijk voor suppliers. 

“De eisen aan data security zijn hoog”, vertelt 

Tieleman. “Met Teamcenter kunnen we data 

beveiligd voor onze zusterbedrijven in de Fokker-

groep beschikbaar maken. Voor bedrijven buiten 

de groep wordt dit op ad-hocbasis gedaan, wat 

goed mogelijk is met de technische oplossingen 

die Teamcenter hiervoor biedt. In alle gevallen 

worden alleen relevante data beschikbaar 

gemaakt.”

Groei dankzij Teamcenter

Teamcenter heeft bij Fokker Services de status 

van PLM-backbone bereikt. Alle processen en 

applicaties maken gebruik van Teamcenter voor 

het uitvoeren van bedrijfskritische taken. “De 

footprint die we met Teamcenter vandaag bereikt 

hebben, draagt direct bij tot ons ondernemings

succes”, aldus Tieleman. “We zijn in staat snel 

nieuwe innovatieve producten op de markt te 

brengen. De processen zijn dankzij de digitali

sering waterdicht en door de integratie van 

applicaties worden gegevens nog maar op één 

plaats bewaard en beheerd. Het succes met 

vliegtuigen van andere OEM’s is het bewijs voor 

het succes van Teamcenter.”

“�De footprint die we 
met Teamcenter  
vandaag bereikt heb-
ben, draagt direct bij 
tot ons ondernemings-
succes.”

Andries Tieleman, Director ICT, Fokker Services
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Met een productie van 6 miljoen fietsen en verkooppunten in 80 

landen is Giant Bicycles de grootste fietsenfabrikant ter wereld.

Giant Bicycles biedt als full line supplier een breed assortiment aan:  

van competitieracefietsen voor de allergrootsten tot loopfietsjes voor 

de allerkleinsten.

De ontwikkeling van deze diversiteit aan producten vraagt een hoge 

mate van afstemming binnen de organisatie.

Om data-uitwisseling met de engineeringafdeling te verbeteren én 

om het grafisch ontwerp en de vormgeving in een vroeg stadium van 

het ontwerpproces te kunnen integreren, heeft Giant gekozen voor 

implementatie van NX7 als integraal CAD-systeem voor al haar 

ontwerpafdelingen.

Informatie: www.giant-bicycles.com

Giant

NX in ‘t kort

Van biogas naar  
aardgas,  
een groene revolutie

Imtech Green Gas Technologies (Imtech GGT) is 

een nieuw bedrijf dat met succes installaties bouwt 

om aardgas te maken uit biogas. Zoals bekend is 

er in een groot deel van de wereld de wens om op 

een duurzame manier energie op te wekken. Om 

dit doel te bereiken zijn er vele mogelijkheden, 

waarvan het vergisten van restafval er één is.

Na het (anaeroob) vergisten ontstaat er biogas. 

Dit biogas bestaat uit koolstofdioxide (CO2) en 

methaan (CH4) en enkele verontreinigingen. Een 

cruciale stap om van biogas tot aardgaskwaliteit 

te komen, is het verwijderen van de verontreini

ging en een gedeelte van de koolstofdioxide, met 

als resultaat, schoon gas, met de juiste Wobbe-

index. Dit gebeurt in een door Imtech GGT 

ontwikkeld proces. Doel is vooral de afvalberg om 

te zetten in groen gas en geen eetbaar voedsel te 

verwerken.

Achtergrond

Het bedrijf bestaat uit een aantal medewerkers die 

in de installatie, machinebouw en automatisering 

hun sporen ruimschoots hebben verdiend. Een 

deel vindt zijn oorsprong in Trecom, dat in 1999 is 

opgericht. Een ander deel vindt zijn oorsprong in 

Ventilex, een internationaal opererende 

onderneming gespecialiseerd in het produceren 

van fluidbed- drogers en Jet-Bag luchtfiltratie

systemen. Beide bedrijven zijn onderdeel van het 

beursgenoteerde Imtech NV, dat met ruim 25.000 

medewerkers en een omzet van ruim 4,5 miljard 

euro een wereldwijde speler is.

Waarom Solid Edge?

Imtech GGT heeft voor Solid Edge gekozen om 

een aantal redenen. De meest belangrijke reden 

is de eenvoud en de snelle werkwijze waarmee 

het leidingwerk opgezet kan worden. De 

installaties die Imtech GGT produceert, bestaan 

voor een groot deel uit kleppen, leidingwerk, 

pompen en warmtewisselaars. Het was dan ook 

een must om een pakket te kiezen dat hier 

flexibel mee om kan gaan.

Een tweede reden was de goede ondersteuning 

tijdens het testen van het tekenpakket. Imtech 

GGT heeft het pakket van Solid Edge vóór 

aankoop vergeleken met een aantal bekende 

spelers in de markt en gemerkt dat de leverancier 

van Solid Edge, CAAP, weet waar hij het over 

heeft en snel reageerde op vragen.

Verder was belangrijk hoe het softwarepakket 

Imtech Green Gas Technologies:

+31 33 201 36 00 

Siemens Solution Partner

CAAP

Solid Edge in de praktijk

Voor meer informatie

Bertus Traa  bertus.traa@imtech-ggt.nl 

Immauel Jurg  immanuel.jurg@imtech-ggt.nl

omgaat met het importeren van tekeningen van 

toeleveranciers en het exporteren naar 

productietekeningen voor productiebedrijven. 

Ook hierin is Imtech GGT tot de conclusie 

gekomen dat Solid Edge het meest geschikt was.

ELEQ: mastering electricity worldwide

Velocity in ’t kort

ELEQ speelt wereldwijd een vooraanstaande rol in het 

beheersen en verbinden van elektrische energie. De zorg voor 

kwaliteit en respect voor het milieu zijn daarbij van het 

grootste belang. ELEQ heeft de R&D en de productie in 

Nederland, Duitsland en Marokko ondergebracht. In nauwe 

samenwerking met klanten zet ELEQ goede ideeën om in 

slimme oplossingen, zoals meet- en beschermings

transformatoren, meetinstrumenten en connection boxes.

Een bijdrage daaraan levert de 3D printer op de R&D-afdeling. 

De printer maakt in korte tijd van een CAD-model een tastbaar 

product. ELEQ maakt zelf haar productiemiddelen, zoals 

matrijzen, stempels en assemblagetools, in een eigen 

gereedschapsmakerij. ELEQ gebruikt voor de ontwikkeling de 

3D CAD-oplossing Solid Edge. Voor het aansturen van de 

diverse bewerkingscentra wordt sinds medio 2010 CAM-

Express gebruikt. 

Voor meer informatie: zie www.eleq.com.
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het instrument. Het doel van de masterproef was 

de vervormingen van de hoofdspiegel van de 

Mercatortelescoop in kaart te brengen en na te 

gaan wat de invloed ervan is op de 

beeldkwaliteit. Aan de hand van een eindige-

elementenanalyse werd de doorbuiging van de 

spiegel ten gevolge van zijn eigen gewicht 

onderzocht, en dit bij verschillende standen van 

de telescoop. Vervolgens werd de invloed van die 

vervormingen op het beeld nagegaan. 

Uit een voorafgaande ruwe analytische benade

ring bleek al dat het huidige ondersteunings

systeem van de Mercatortelescoop (zie fig. 2) niet 

in staat is de vervormingen van het spiegelopper

vlak binnen de gewenste grenzen te houden. Een 

nauwkeurige analyse met behulp van de eindige-

elementen¬methode drong zich op.

Om de resultaten gemakkelijk te kunnen 

gebruiken voor verdere studie, en ook om de 

randvoorwaarden in het model met de vereiste 

nauwkeurigheid te kunnen aanbrengen, werd 

dankbaar gebruik gemaakt van de uitstekende 

mogelijkheden in NX6 om handmatig een 

regelmatige ‘mapped mesh’ te genereren met 

een hoge meshkwaliteit (zie fig. 3). 

Vooraf werd een simulatie uitgevoerd voor een 

horizontale, massieve cilindervormige plaat. Door 

de bekende exacte wiskundige oplossing hiervan 

te vergelijken met de simulatie¬resultaten, werd 

de vereiste elementgrootte voor de mesh 

bepaald. Vervolgens werd de spiegel zelf onder 

handen genomen. De mesh werd zo opgebouwd 

dat de posities van de steunpunten precies op de 

juiste positie lagen, en zodat alle elementen een 

zo optimaal mogelijke vorm hadden. 

De resultaten van de simulaties werden bestu

deerd op twee manieren. Eerst werden 

zogenaamde spotdiagrammen opgesteld. Laat 

men een aantal stralen evenwijdig invallen op 

het spiegeloppervlak, dan worden deze in het 

ideale geval allemaal teruggekaatst door het 

brandpunt. Als het oppervlak wat vervormd is, 

gebeurt dat niet perfect. Het spotdiagram is de 

verzameling snijpunten van de weerkaatste 

stralen met het brandvlak van de spiegel. De 

spreiding van de punten geeft een idee van de 

grootte en de aard van de afwijkingen van het 

spiegeloppervlak (zie fig. 4). 

Het realiseren van deze spotdiagrammen 

gebeurde met een toch wel bijzondere toe

passing van eindige elementen: de lichtstralen 

werden in NX gesimuleerd met behulp van ‘rigid 

links’: oneindig stijve staafelementen die aan het 

ene uiteinde vast verbonden werden aan de 

knopen van een 2D mesh die op het spiegel

oppervlak gelegd werd, en aan het andere 

uiteinde allemaal vrij eindigden in hetzelfde 

punt, zonder dat ze daar onderling verbonden 

werden. Na vervorming zullen de staven mee

draaien met het spiegeloppervlak en zullen de 

uiteinden ervan het patroon van het spotdiagram 

aannemen. Omdat echte weerkaatste lichtstralen 

roteren over een tweemaal zo grote hoek als het 

spiegeloppervlak zelf, werden de rigid links 

dubbel zo lang genomen als de brandpunts

afstand. Daardoor komt de verplaatsing van het uiteinde 

overeen met de verplaatsing van de lichtstraal in het 

brandvlak.

Anderzijds werden de numerieke verplaatsingsresultaten 

geëxporteerd om de vervorming van het oppervlak te kunnen 

beschrijven als een som van Zernikepolynomen (zie fig. 5). Dat 

zijn veeltermfuncties die de vervorming van een schijfvormig 

oppervlak weergeven. De procedure is vergelijkbaar met het 

bepalen van de coëfficiënten van een Fourierreeks. Daarbij 

komt elk Zernikepolynoom overeen met een bepaald type 

optische aberratie. De grootte van elke coëfficiënt in de reeks 

geeft aan hoe sterk een bepaalde vorm van aberratie aanwezig 

is in het beeld. Op die manier kan de beeldvervorming goed 

gekwantificeerd worden. De resultaten van de simulaties 

werden ondertussen bevestigd door de analyse van 

telescoopbeelden.

Tot slot werden enkele voorstellen om de huidige ondersteu

ning van de spiegel te verbeteren, geformuleerd en getest in 

NX. Hieruit blijkt dat een afzonderlijke aansturing van de 

binnenste en de buitenste ring van axiale steunpunten de 

belangrijkste aberraties zou verminderen met 30 tot 90%! 

Verder blijkt ook dat een verplaatsing van de radiale 

steunpunten van 9 mm in de dikterichting de aberratie 

astigmatisme zou reduceren met een factor 4 bij een 

hellingshoek van 45°. Een behoorlijke verbetering dus, die 

volledig virtueel kon worden aangetoond met behulp van NX.

Uit deze studie is duidelijk gebleken dat de interactie tussen 

een analytische aanpak enerzijds, en numerieke simulaties 

anderzijds, erg vruchtbaar kan zijn: uit de simulaties werden 

de nodige gegevens gehaald, die dan verder via een wiskundig 

model verwerkt werden en zo inzicht boden in de optredende 

beeldvervorming.

NX Advanced Simulation 
helpt astronomen om 
scherper te zien

Fig. 5. Grafische voorstel­

ling van de Zernikepolyno­

men voor de aberratievor­

men defocus (a), sferische 

aberratie (b), astigmatisme

(c) en coma (d).  

(Uit Doyle 2002)

Fig. 2. Schematische voor­

stelling van de axiale en 

radiale steunpunten van 

de hoofdspiegel van de 

Mercatortelescoop. 

De vaste steunpunten zijn 

in het wit aangegeven, de 

andere zijn pneumatisch 

aangestuurd.

Fig. 3. Het eindige-elemen­

tenmodel en de resulteren­

de vervormingen (vergroot 

weergegeven) bij een hel­

lingshoek van 60°

Fig. 6. Vervormingen van 

het spiegeloppervlak bij een 

inclinatiehoek van 60°, uit­

gedrukt in nm. a) huidige si­

tuatie, b) bij verplaatsing 

van de radiale steunpunten 

in de dikterichting.

Fig. 4. Spotdiagram van 

een optisch systeem dat 

onderhevig is aan astigma­

tisme (a), coma (b) en  

sferische aberratie (c).

Het Leuven Engineering College Groep T biedt 

academische bachelor- en masteropleidingen aan 

in de industriële wetenschappen, richtingen 

elektromechanica, elektronica, chemie en 

biochemie. Voor de eerste groep wordt NX al 

enkele jaren gebruikt tijdens de oefeningen van 

het vak Eindige Elementen Gebaseerd Ontwerp in 

het masterjaar. Ook voor masterproeven wordt 

regelmatig beroep gedaan op eindige-

elementensimulaties. In dit kader situeert zich 

het afstudeerwerk van ing. Bart Blockmans en 

ing. Wim Put, dat uitgevoerd werd o.l.v. ing. Paul 

Bielen van het departement sterrenkunde van de 

K.U.Leuven en prof. ir. Guido Ceulemans van 

Groep T. Deze studenten wonnen met dit 

eindwerk één van de drie Barco-prijzen voor 

industrieel ingenieurs.

De hoofdspiegel van de Mercatortelescoop (zie 

fig. 1) bestaat uit een quasicilindervormige plaat 

van een glaskeramisch materiaal en heeft een 

hyperbolisch gekromd oppervlak. Hij heeft een 

diameter van 1,25 meter, een randdikte van 150 

mm, en is voorzien van een centrale holte. 

Minuscule afwijkingen van het spiegeloppervlak 

ten opzichte van de ideale vorm leiden al snel tot 

onscherpe beelden. Volgens de hedendaagse 

eisen die aan dergelijke apparatuur gesteld 

worden, mag voor deze spiegel de afwijking 

t.o.v. de ideale vorm van het oppervlak 

hoogstens 25 nanometer bedragen! Om de 

gedegradeerde beelden op de juiste manier te 

kunnen interpreteren en eventueel te corrigeren, 

heeft men nood aan nauwkeurige kennis van de 

vervormingen van de optische componenten van 

Dat analyses met behulp van de eindige-elementenmethode niet enkel bedoeld zijn voor industriële toepassingen 
maar ook hun nut kunnen bewijzen in de academische wereld, werd overtuigend aangetoond door twee master­
studenten industrieel ingenieur elektromechanica van het Leuven Engineering College Groep T. In hun masterproef 
analyseerden zij de minuscule vervormingen van de hoofdspiegel van de Mercatortelescoop van de K.U.Leuven op het 
Canarische eiland La Palma. Op basis van hun resultaten stelden zij een aantal verbeteringen voor, waarvan 
aangetoond werd dat die de beeldkwaliteit van het instrument aanzienlijk kunnen verbeteren.

Door Jos Loeckx, Groep T, K.U.Leuven

Naar het eindwerk van Bart Blockmans en Wim Put

a b

a

c

b

d

a b c

Fig. 1.  De Mercatortelescoop 

van de KULeuven op La Palma
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Het ontwikkelen van een succesvol nieuw product start met het begrijpen wat 
klanten willen en nodig hebben. Deze noden en eisen begrijpen, is helemaal 
niet eenvoudig. Daarbij komen nog wetgevingen, winstmarges, kwaliteitseisen, 
veiligheidseisen… Al deze eisenpakketten zorgen voor ingewikkelde en immer 
groeiende vereisten die nodig zijn om een product te ontwikkelen.  
Deze vereisten worden in Teamcenter aangeduid als requirements.

Requirement
management: het beheren van vereisten met Teamcenter

Ideaal gezien worden de requirements in het 

begin van de ontwikkeling van een nieuw 

product gedefinieerd en gebruikt door het gehele 

project heen. In realiteit zijn de requirements 

echter onderhevig aan wijzigingen. Zo kan de 

regering nieuwe regelgevingen uitbrengen, 

kunnen de eisen van de klanten veranderen voor 

het project af is en kan het budget kleiner 

worden … Al deze veranderingen van 

requirements hebben tot gevolg dat er op 

productniveau wijzigingen aangebracht moeten 

worden.

Deze veranderingen brengen met zich mee, dat 

de tools om requirements te beheren direct 

moeten kunnen omgaan met 

productveranderingen, met de impact van deze 

veranderingen, met revisies, versies en 

baselining. Om deze reden hoort requirement 

management samen in één omgeving te zitten 

met PLM-software.

De mogelijkheden van requirement manage­

ment in Teamcenter

Het opstellen van requirements wordt uitgevoerd 

op verschillende niveaus en door verschillende 

Wilt u meer informatie over requirement 

management? Stuur een e-mail naar  

info.benelux.plm@siemens.com of bel 

met +31 (0)73 680 25 00.

teams. De eerste inbreng in dit proces gebeurt 

meestal door de klant. Dit kan zowel een interne 

als externe partij zijn. Afhankelijk van het soort 

product, kunnen requirements in verschillende 

vormen voorkomen: gaande van één zin tot een 

uitgebreid lastenboek met formules, grafieken en 

tekst.

Op basis van de inbreng van de klant stellen 

product- en projectmanagers hun eigen 

requirements samen die voldoen aan de 

functionele noden. Deze functionele 

requirements worden vervolgens samen met 

externe requirements, zoals wetgevingen, meer 

gedetailleerd tot op het laagste niveau. Zo 

worden de functionaliteiten en technische 

gegevens van het eindproduct gedefinieerd. 

Wanneer dit stadium is bereikt, kunnen 

requirements voor het testen van het product, de 

zogenaamde ‘test requirements’, samengesteld 

worden.

In verband met de vele stadia en personen die 

ermee te maken krijgen, is het belangrijk dat het 

documenteren van de requirements gemakkelijk 

en transparant gebeurt. De requirements zijn 

meestal tekstueel. Op die manier kunnen ze 

eenvoudig gekopieerd en opnieuw gebruikt 

worden. Bij het ontwerpen van een nieuw 

product wordt over het algemeen immers 80 

procent van de requirements opnieuw gebruikt, 

wat veel tijd uitspaart bij het opstellen van de 

requirements voor het nieuwe product. 

Door: Tim Everaert, PLM Consultant Siemens PLM Software

Teamcenter biedt de mogelijkheid om 

requirements op te stellen in Microsoft Word.  

Dit is een gekende interface die de communicatie 

met klanten en tussen medewerkers onderling 

vereenvoudigt. De requirements die zijn 

opgesteld in Microsoft Word, kan Teamcenter 

inlezen en automatisch omzetten naar de 

requirementsstructuur in Teamcenter. 

Over het algemeen is er een hechte integratie 

met het Microsoft Office-pakket. Alle documen

ten en vereisten kunnen in Teamcenter bekeken 

en geëditeerd worden met een Microsoft Word-

interface. Er opent zich een Microsoft Word ‘in’ 

Teamcenter. Naast een statische integratie met 

Microsoft Word en Microsoft Excel, is er ook een 

‘live’-integratie. Dit houdt in dat de data die in 

een ‘live’-sessie worden geëditeerd, onmiddellijk 

in de database worden gewijzigd. Dit spaart 

kostbare tijd uit wat betreft het importeren, 

exporteren en dubbel werk. Indien een collega 

‘live’ aan het werken is, worden de wijzigingen 

ook onmiddellijk zichtbaar voor al de andere 

medewerkers. 

Requirements structureren en linken aan de 

productBOM

In Teamcenter worden de requirements met 

eenzelfde structuur als ‘items’ beheerd. Ze krijgen 

een uniek nummer uit de database en ze hebben 

een revisiestructuur. Zo kunnen veranderingen 

aan een bestaande requirement makkelijk 

worden aangebracht. Deze revisiestructuur zorgt 

ervoor dat een historie wordt bijgehouden van de 

‘oude’ requirements, en vergemakkelijkt 

eveneens het hergebruik ervan. Alle 

requirements worden verzameld in een 

‘requirementsBOM’. Dit is de standaardstructuur 

waaruit de requirements worden bekeken en 

beheerd in Teamcenter. Dit zorgt voor een 

overzichtelijke structuur tussen de requirements 

onderling.

Om het dynamisch karakter van requirements op 

te vangen, kunnen er in Teamcenter links gelegd 

worden tussen één of meerdere requirements en 

één of meerdere producten. Dankzij deze 

‘tracelinks’ kunnen we een impactanalyse 

uitvoeren. Dit houdt in dat er gekeken wordt naar 

de impact van een verandering van de 

requirements. Welke producten of onderdelen 

moeten er gecontroleerd en eventueel gewijzigd 

worden? Andersom kunnen we zo eenvoudig 

opzoeken welke requirements moeten worden 

gecontroleerd bij het opleveren van een product. 

Deze ‘tracelinks’ kunnen niet alleen dienen om 

producten aan requirements te linken; er kunnen 

ook resultaten van een analyse gelinkt worden 

aan de requirements waarmee de requirements 

worden bewezen (of ontkracht). 

Omdat de requirements van een product 

belangrijk zijn voor de gehele organisatie, is het 

nuttig om deze centraal toegankelijk te hebben. 

Zo krijgen designers, analisten, 

softwareprogrammeurs en productplanners op 

dezelfde manier toegang tot dezelfde 

requirements. Daarom is het waardevol om de 

requirements mee te beheren in Teamcenter, 

zodat iedereen toegang heeft tot dezelfde, juiste 

informatie over requirements, inclusief de 

producten waaraan de requirements zijn gelinkt.

”Dit spaart kostbare tijd uit wat betreft het 
importeren, exporteren en dubbel werk. 

Indien een collega ‘live’ aan het werken is, 
worden de wijzigingen ook onmiddellijk 

zichtbaar voor al de andere medewerkers“. 

Requirement management met Word

Tracelink report
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Ontwikkelprocessen

De Solid Edge-businessunit is sinds augustus 

1997, ISO 9001-2000-gecertificeerd. Twee-

jaarlijks wordt zowel intern als extern een audit 

uitgevoerd om de processen te toetsen en daar 

waar nodig verder te optimaliseren. Het team van 

Solid Edge is een hechte groep van engineers en 

softwarespecialisten met gemiddeld meer dan 

twintig jaar industrie-ervaring. Binnen de groep 

worden moderne ‘process & document tracking 

tools’ gebruikt, gespecialiseerd voor software

ontwikkeling. 

Welke functies en commando’s Solid Edge krijgt 

en hoe ze werken, wordt niet door programmeurs 

bepaald maar door een productontwerpteam 

bestaande uit engineers, industrieel ontwerpers, 

grafisch ontwerpers en een psycholoog die 

gespecialiseerd is in de interactie tussen mens en 

computer.

Het plannen van een nieuwe versie is opgebouwd 

uit een aantal fasen: input, strategie, specificatie, 

communicatie en vrijgave. Hierna volgen de 

softwareontwikkeling, het testen, het opleiden 

van supportmedewerkers en de distributie van de 

software.

Klanten

De ontwikkelingen binnen Solid Edge worden 

voor een belangrijk deel bepaald door input van 

gebruikers. Deze terugkoppeling uit de klanten

basis wordt verzameld via zogenaamde 

‘Enhancement Requests’ die via de support

afdelingen binnenkomen. De meest 

voorkomende verzoeken worden ook het eerst 

gehonoreerd. Verder komen klantenwensen 

binnen via periodieke enquêtes, gebruikers

groepen en de input van resellers en eigen 

Siemens-medewerkers.

Product Development is vooral geïnteresseerd in 

wat de gebruiker met een bepaalde functie wil 

bereiken. Welke voordelen heeft dit of welke 

problemen wil men hiermee voorkomen? Door 

 Producten  Producten

Solid Edge Solid Edge
Softwareontwikkeling De geïntegreerde ’Synchronous - Ordered‘ modelleermethode

Jaarlijks wordt een nieuwe versie van Solid Edge vanuit het hoofdkantoor in Huntsville 
Alabama in de Verenigde Staten uitgebracht. Iedere nieuwe versie bevat een mix van 
uitbreidingen en verbeteringen in functionaliteit, waaraan een jaar lang is gewerkt door de 
afdelingen Product Design, Software Development en Product Testing. Het ontwikkelproces 
van Solid Edge is vergelijkbaar met dat van andere producten zoals in de industrie van de 
Solid Edge gebruikers. Het totale traject bestaat uit een aantal stappen, die gedeeltelijk 
concurrent worden doorlopen: ontwerp, programmering (code), testen, marketing, support 
en onderhoud. Solid Edge is gebouwd op drie belangrijke pilaren: tevreden en betrokken 
klanten; beproefde en gecertificeerde ontwikkelprocessen; toonaangevende innovaties.

Nieuw in Solid Edge ST3 is de 
geïntegreerde ‘Synchronous – 
Ordered’ modelleermethode 
waardoor de gebruiker een 
model kan opbouwen uit een 
mix van ST (Synchronous 
Technology) bewerkingen en 
traditionele ‘history-based 
features’.

Door: Jaap Dubbelaar, Senior PLM Consultant Siemens PLM Software Door: Jaap Dubbelaar,  
Senior PLM Consultant Siemens PLM Software

Aanvullende informatie over Solid Edge  

is te vinden op www.solidedge.com en 

www.solidedge.nl.

dit volledige plaatje duidelijk te hebben, is 

Product Development beter in staat om 

totaaloplossingen te bieden.

Enkele maanden voor de introductiedatum van 

een nieuwe release start het ‘Solid Edge Beta 

Program’ voor klanten die de nieuwste applicatie

versie willen uitproberen met hun eigen 

werkmethodieken en bestanden. Gedurende één 

volledige werkweek is men welkom in het Solid 

Edge-kantoor in Huntsville, waar onder begelei

ding van Product Development de nieuwste 

functies worden beproefd. Ook wordt het bezoek 

benut om de ervaringen en wensen van de 

eindgebruikers te verzamelen en in kaart te 

brengen.

Innovatie

Een nieuwe versie van Solid Edge moet een 

gebalanceerde mix zijn van verbeteringen op 

basis van klantenverzoeken (‘Tactical/Responsive’) 

en de meer op de lange termijn gerichte 

productvernieuwingen (‘Strategic/Innovative’) 

gebaseerd op visie, marktontwikkelingen en R&D. 

De ontwikkeling van Synchronous Technology is 

een voorbeeld van een strategische vernieuwing. 

De verbeteringen van de ‘Partlist’ in ST3 zijn 

geheel voortgekomen uit een groot aantal 

klantenverzoeken.

In de voorgaande twee versies van Solid Edge, ST 

en ST2, stonden de twee modelleermethoden, 

’Synchronous’ en ‘Traditional’, naast elkaar en 

moest de gebruiker van te voren een keuze 

maken uit deze werkwijzen. Door het kiezen van 

de overeenkomstige template bepaalde men de 

methode en werd de betreffende omgeving 

opgestart.

In ST3 is dit geheel anders. Beide modelleer

wijzen kunnen door elkaar gebruikt worden 

binnen één file. Er bestaat ook nog maar één set 

van template files. Dit heeft als grootste voordeel 

dat tijdens de opbouw van een model een 

combinatie gebruikt kan worden van de snelle, 

flexibele ‘Synchronous’ bewerkingen en de 

geavanceerde parametrische modeller-‘features’ 

uit de traditionele methode. Deze laatste 

bewerkingen worden vanaf ST3 ‘Ordered 

features’ genoemd omdat dit beter aangeeft dat 

ze gebaseerd zijn op een vaste werkvolgorde.

Modelopbouw

De nieuw geïntegreerde aanpak laat een gebruiker 

voor de opbouw van een model starten in de 

‘Synchronous’ omgeving. Het geeft hem de volle

dige vrijheid het model vorm te geven. Er ontstaan 

geen features met onderlinge relaties en het van 

te voren plannen van de opbouw kan grotendeels 

achterwege blijven. Tijdens het vormgeven wordt 

direct op het model materiaal toegevoegd en 

weggenomen terwijl het ‘Steering Wheel’ en de 

‘Live Rules’ de gebruiker hierbij helpen.

Deze bewerkingen worden in de ‘Feature 

Pathfinder’ weergegeven in een separaat 

gedeelte onder de kop: ‘Synchronous’. Vanuit hier 

kunnen ze voor eventuele bewerkingen 

geselecteerd worden.

Indien gewenst worden vervolgens ook ‘Ordered’ 

features aan het model toegevoegd. Bijvoorbeeld 

complexere geometrie zoals ‘free form surfaces’ 

waarbij de vorm in schetsen is vastgelegd. Deze 

schetsen wil men behouden om de vorm van de 

vlakken te kunnen manipuleren. Dit leent zich 

meer voor een ‘Ordered’ modelleermethode. Ook 

deze features komen in een apart gedeelte in de 

‘Pathfinder’ terecht en zijn op de traditionele 

manier bewerkbaar via de functies ‘Edit 

Definition’, ‘Edit Profile’ en ‘Dynamic Edit’.

Op deze wijze ontstaat een model met een 

‘Synchronous’ basisgeometrie met ‘Ordered’ 

verfijningen daar aan toegevoegd. Deze laatste 

zullen automatisch updaten bij wijzigingen van 

het model.

Modelleermethode

Het overschakelen tussen ‘Synchronous’ en 

‘Ordered’ kan op verschillende manieren. Ten 

eerste een keuzeoptie op de ‘Tools ribbon’. Een 

andere manier is met de rechtermuisknop op de 

oranje ‘Sychronous’ of ‘Ordered’ balk te klikken in 

de ‘Feature Pathfinder’ en de optie ‘Transition to 

Ordered’ of ‘Transition to Synchronous’ te kiezen. 

In een model met een al bestaande gemixte 

opbouw kan simpel op de oranje balk van de 

betreffende methode in de ‘Pathfinder’ worden 

geklikt om deze te activeren.

Zodra de ‘Synchronous’ methode actief is worden 

de ‘Ordered’ features onderdrukt en zullen alle 

modelaanpassingen en uitbreidingen 

‘Synchronous’ worden uitgevoerd. Schakelt men 

vervolgens weer over naar ‘Ordered’ dan worden 

de traditionele features weer zichtbaar en zullen 

deze ook updaten. Features die vanaf dan 

worden toegevoegd zijn automatisch van het 

type ‘Ordered’.

Ook als het model in de ‘Ordered’ modes staat 

kunnen ‘Synchronous’ bewerkingen op de 

basisgeometrie worden uitgevoerd. Selecteert de 

gebruiker een dergelijk vlak of een set van 

vlakken dan verschijnt het ‘Steering Wheel’ en 

geholpen door de ‘Live Rules’ kunnen 

modelaanpassingen worden uitgevoerd. Na 

iedere wijziging zullen de ‘Ordered features’ 

updaten en is het eindresultaat zichtbaar.

Bij de opzet van een nieuw model kiest de 

gebruiker een template file. Zoals al eerder 

gezegd bestaat er geen onderscheid meer tussen 

De gecombineerde ‘Synchronous’ en ‘Ordered’ 
modelopbouw binnen de ‘Feature Pathfinder’.

De Solid Edge ST3 templates zijn zowel voor de 
‘Synchronous’ als ‘Ordered’ modelopbouw te 
gebruiken.
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2D en 3D interactieve technische documentatie op basis van uw data in Solid Edge en NX 

Voor veel bedrijven ligt de focus heden 

ten dage nog steeds op het efficiënt en 

competitief engineeren van nieuwe 

producten. Met een steeds korter 

wordende productlevenscyclus en 

verhoogde machinecomplexiteit is dit 

begrijpelijk. Maar wat te doen met uw 

technische documentatie? Documentatie 

in de vorm van gebruikershandleidingen, 

service- en onderhoudsmanuals, 

werkinstructies en onderdelenhand

boeken dienen tevens opgeleverd te 

worden. Het verhoogt de klanttevreden

heid en als aftersalestool kan dergelijke 

content zelfs direct geld genereren voor 

uw organisatie.

Cortona3D  
en Siemens PLM Software

Cortona3D wordt in de Benelux vertegenwoordigd door cards PLM Solutions en Siemens PLM Software. cards PLM Solutions is Technology 
Partner in de Benelux van Siemens PLM Software. Voor vrijblijvende informatie kunt u contact op nemen met Ton Aarts,  
email: ton.aarts@cardsplmsolutions.com, mobiel: +31 6 53 66 58 07, of met Siemens PLM Software, telefoonnummer: +31 73 680 25 00.

Toch wordt het genereren van dergelijke 

documenten als arbeidsintensief en complex 

ervaren. Het proces vindt immers als laatste plaats 

in de gehele keten, is dus volgend en men heeft 

simpelweg vaak niet de juiste software tools 

voorhanden. Complexe procedures uitleggen met 

standaardtools als Word in combinatie met 

snapshots uit uw CAD-systeem is zeer 

arbeidsintensief, brengt hoge kosten met zich mee 

en vergroot de kans op miscommunicatie.

De kansen die er voor u liggen, focussen zich op 

het slim hergebruiken van uw bestaande 3D CAD-

data, het volledig digitaliseren van documentatie 

(papierloos) en het gebruik van animatie/

visualisatie (immers, één beeld zegt meer dan 

duizend woorden). Als wereldleider in visuele 

communicatie ontwikkelt Cortona3D software die 

zich reeds bewezen heeft op het gebied van het 

omzetten van 3D CAD-data naar krachtige 

interactieve technische communicatiemiddelen. 

Met miljoenen gebruikers over de gehele wereld is 

Cortona3D een zelfstandige onderneming 

waarvan het hoofdkantoor is gevestigd in Ierland 

en de onderzoek- en ontwikkelingsafdelingen zich 

bevinden in Rusland. Het productgamma bestaat 

uit de modulen:

• �Manuals, voor het genereren van technische 

manuals waarbij teksten en CAD-gedreven 

illustraties snel tot één geheel verwerkt kunnen 

worden;

• �Catalogs, ter ondersteuning van de verkoop van 

reserveonderdelen of als intern/extern 

onderdelenhandboek;

• �Workinstructions, voor visuele werkinstructies 

ter begeleiding van uw productiepersoneel;

• �Learning, waarmee een e-learningomgeving 

ontwikkeld kan worden voor het leren van 

nieuwe service- en/of onderhoudsprocedures of 

voor het inwerken van nieuwe medewerkers.

Documentatie en werkinstructies die gemaakt zijn 

in 3D CAD, kunnen in één derde van de normale 

tijdsduur en met minder dan 12,5 procent van de 

kosten worden omgezet naar Cortona3D. 

Cortona3D zet de ontwerpdata vanuit 3D CAD, 

PDM en ERP om in sterke 3D handleidingen en 

onderdelencatalogussen. De gebruiksvriendelijke 

software stelt de gebruikers in staat om zonder 

enige 3D-ervaring tegelijkertijd simulaties en 

bijbehorende tekst te creëren, waarbij veel tijd en 

inspanning bespaard worden.

Voordelen

• �Het tot 70 procent sneller kunnen aanleveren 

van onderhouds- en trainingsmanuals, werk- en 

assemblage-instructies en productcatalogussen.

• �Verhoogt de meerwaarde en kwaliteit van uw 

product en bijbehorende klantenservice.

• �Verlaagt de ontwikkelkosten van de 

documentatie en training gedurende de 

levensduur van het product.

• �Verlaging van de kosten van onnauwkeurige 

vertalingen.

• �Kosten besparen door hergebruik van kennis 

over diverse afdelingen.

Cortona3D is exclusief technologisch ontwikkel

partner van Siemens PLM Software. De produc

tengamma’s vullen elkaar goed aan en het hechte 

partnership heeft op internationaal niveau reeds 

geleid tot mooie successen. Het focust zich op een 

naadloze integratie van NX, Solid Edge en in het 

bijzonder Teamcenter BOM en JT Data. De huidige 

Cortona3D-integratie werkt met informatie uit 

Teamcenter UA 2007 t/m versie 8.3 en uiteraard 

Teamcenter Content Management (CMS). 

Door: Ton Aarts,
cards PLM Solutions

Binnen de Solid Edge Options kan de gebruiker 
de default modelleermethode instellen.

Een aantal ‘Ordered features’ zijn voor conversie 
naar Synchronous geselecteerd. Rechts is het 
resultaat in de ‘Pathfinder’ zichtbaar.

een ‘Synchronous’ of ‘Ordered’ (‘Traditional’) 

template. In welke modes een bestand start kan 

echter wel geregeld worden. Dit gaat via het 

‘Solid Edge Options’ formulier. Op het tabblad 

‘Helpers’ is een keuze te maken in welke 

modelleermethode een ‘Part’ en ‘Sheet Metal’ 

bestand moet starten.

Traditionele bestanden

Bij het openen van ‘Traditional’ bestanden die 

aangemaakt zijn in ST, ST2 of eerder zullen alle 

modelleer-‘ features’ binnen de ‘Ordered’ modes 

in de ‘Pathfinder’ verschijnen. De file bevat dan 

nog geheel geen ‘Synchronous’ geometrie. 

Uiteraard kan men zo verder werken met de 

traditionele ‘history-based’ methodiek.

Afhankelijk van de benodigde modelaan

passingen zijn grote voordelen te bereiken door 

de gehele of gedeeltelijke geometrie om te 

zetten naar ‘Synchronous’. Tradioneel werkend 

kunnen vooral onvoorziene wijzigingen, boven in 

de ‘feature tree’, lastig zijn. Door de afhankelijk

heid van features is men vaak genoodzaakt grote 

delen van het model opnieuw op te zetten. De 

nieuwe geïntegreerde aanpak van Solid Edge 

maakt het nu mogelijk om ‘Ordered’ geometrie 

om te zetten naar ‘Synchronous’ waarna met veel 

meer vrijheid het model kan worden aangepast.

Het overzetten van geometrie naar ‘Synchronous’ 

wordt gedaan door de betreffende feature in de 

‘Pathfinder’ te selecteren en via het rechter

muisknopmenu de optie ‘Move to Synchronous’ 

te kiezen. Alle features, tot en met de 

geselecteerde, worden nu naar ‘Synchronous’ 

geconverteerd en kunnen met het ‘Steering 

Wheel’ en ‘Live Rules’ worden aangepast. Ook 

Solid Edge

met ‘PMI’ maten is het model nu aan te passen. 

Eventuele overige ‘Ordered’ features blijven 

behouden en updaten na de modelaanpassingen. 

Bij de conversie wordt zo veel mogelijk 

intelligentie overgenomen van het ‘Ordered 

feature’ naar ‘Synchronous’. Zo blijft een ‘Hole 

feature’ ook een ‘Hole’ en een ‘Pattern’ een 

‘Pattern’ met alle bijbehorende parameters en 

opties.

Bij het gedeeltelijk omzetten van traditionele 

features naar ‘Synchronous’ moet wel gelet 

worden op eventuele afhankelijkheden tussen 

features die wel en niet worden omgezet. Kiest 

met bijvoorbeeld een ‘Hole feature’ maar niet het 

‘Pattern’ die hier, verder in de ‘tree’, mee is 

opgebouwd dan zal Solid Edge bij het commando 

‘Move to Synchronous’ een waarschuwing geven. 

Na het eventueel aanpassen van de feature

volgorde kunnen zowel het ‘Hole’ als het ‘Pattern’ 

omgezet worden. Mocht de gebruiker er voor 

kiezen toch alleen het ‘Hole’ naar ‘Synchronous’ 

over te halen dan wordt het ‘Pattern’ verwijderd.

Aanvullende informatie over Solid Edge is te 

vinden op www.solidedge.com en 

www.solidedge.nl.

Voor meer Solid Edge Tips & Tricks, kijk op:

http://www.plm.automation.siemens.com/nl_

nl/products/tips_tricks/tips_tricks_velocity_

series/index.shtml

Eventuele vragen of opmerkingen zijn welkom 

via: solidedge.benelux.plm@siemens.com
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Kennisoverdracht als drijfveer

Michel Walters is nu zo’n half jaar op projectbasis via TMC bij ASML in Veldhoven. 

Als mechanical engineer is hij betrokken bij de ontwikkeling van de besturingsmo-

dules van de chipmachines die ASML maakt. Tijdens zijn werk kwam hij erachter 

dat hij bepaalde onderwerpen binnen NX onvoldoende beheerste. “Aangezien bij 

ASML alles in een NX en Teamcenter omgeving gedaan wordt, is het wel zo handig 

als je daar in mee kunt.” Vandaar dat hij bij Siemens PLM Software in Den Bosch een 

vijfdaagse ‘instaptraining’ volgde om zijn kennis op te frissen.

 “�Ik train al jaren verschillende Siemens-medewerkers en -partners op een wel zeer bijzondere manier, 

namelijk via de Teamcenter Hot House training. Het is een manier van trainen waarbij de cursist in 

tien dagen alle ins en outs te horen krijgt van Teamcenter.” Aan het woord is Bart de Beer, Technical  

Training Instructor van Siemens PLM Software. De Teamcenter Hot House is een zeer gecompri­

meerde training, waarbij in een hoog tempo de stof zeer intensief behandeld wordt, vandaar de term 

Hot House. De training beslaat tien dagen: zeven trainingsdagen en aansluitend drie dagen project.  

Tijdens het project wordt de geleerde theorie in de praktijk gebracht door de cursisten. “En dan zie je 

dat alles op zijn plaats valt. ”

Learning by doing it
Hot House training: 
tien dagen trainen op topniveau

“Ik ben zo’n 6 jaar geleden afgestudeerd aan de Universiteit Eindhoven. 

Tijdens mijn studie had ik al wat ervaring opgedaan met het werken met 

verschillende tekenprogramma’s. Ook met NX. Toen ik vervolgens bij ASML 

terechtkwam, was het voor mij niet helemaal nieuw. Maar ik merkte wel dat 

ik het programma onvoldoende beheerste om mijn werk goed te kunnen 

doen.”

“In de vijfdaagse ‘instaptraining’ die ik volgde, zijn een aantal basis 

functionaliteiten uit de 3 modules Basic Modeling, Assemblies en tenslotte 

Drafting aan bod gekomen. Ik volgde deze trainingen trouwens niet in vijf 

aaneengesloten dagen, maar in een periode van ongeveer een maand. 

Achteraf gezien een voordeel, omdat ik zo datgene wat ik leerde direct toe 

kon passen in mijn eigen praktijk en andersom problemen die ik tegenkwam 

in mijn werk op de volgende training kon bespreken.”

“Voor mij was de mix tussen theorie en praktijk ideaal. Je leert het meeste 

als je het direct toe kunt passen. Je signaleert dan ook sneller dat je kennis 

even te kort schiet en kunt je kennisniveau direct en gericht verhogen. En 

als ik even vast liep, was de trainer altijd aanwezig om vragen te 

beantwoorden en me vooruit te helpen. Ik heb in de loop der tijd 

verschillende trainingen gehad, maar deze combinatie van eerst wat 

theorie, vervolgens de praktijk en dan pas het volgende onderwerp werkt 

echt het beste.”

Goed gekozen 

Bart de Beer is trainer bij Siemens. “Ik ben van 

oorsprong bevoegd leraar. Ik wil kennis 

overdragen, dat is mijn lust en mijn leven.” In de 

Hot House training komt deze drive hem goed 

van pas. “In tien dagen krijgen de cursisten zo 

veel te horen en te verwerken, dat het op de 

juiste manier overdragen van kennis wel één van 

je beste eigenschappen moet zijn. De naam Hot 

House is dan ook goed gekozen voor deze 

trainingsvorm. Het is in alle opzichten en voor 

iedereen intensief: in hoog tempo door de stof, 

het vereist de hele dag 100% aandacht en alles in 

het Engels. En dat vaak met meerdere 

nationaliteiten in een groep. Dus ook voor mij is 

het wel eens een hothouse hoor!”, lacht De Beer.

Opzet

De training is in eerste instantie bedoeld voor 

Siemens-medewerkers of Siemens Solution 

Partners: mensen die zich bezighouden met het 

installeren, beheren en configureren van 

Teamcenter. “Ik leer ze hoe je de configuratie aan 

kunt pakken. Ik zeg expres kunt, want het kan 

natuurlijk altijd op verschillende manieren. 

Met ingang van januari zijn de Teamcenter Hot House trainingen voor iedereen toegankelijk.  
U kunt zich aanmelden voor deze training wanneer u op zoek bent naar een intensieve training 
op het gebied van installatie, configuratie en beheer van Teamcenter. Voor meer informatie kunt 
u contact opnemen met Siemens PLM Training via +31 (0)73 680 2500.

Belangrijk is dat ze een goede afweging leren te 

maken om voor een bepaalde inrichting te 

kiezen.” De training bestaat uit één dag Using 

Teamcenter, twee dagen Installation & 

Configuration en vier dagen Data Model and 

Application Administration. Na deze zeven dagen 

krijgen de cursisten drie dagen om een virtueel 

project tot een goed einde te brengen. “En dan 

zie je dat alles wat de voorafgaande dagen is 

verteld, een plaats krijgt.” De cursus wordt 

afgesloten met een kleine presentatie waarin de 

cursisten toelichten waarom en hoe ze tot 

bepaalde keuzes gekomen zijn.

Klantvoordeel

Over de vraag wat het voordeel van deze manier 

van trainen is, hoeft De Beer niet lang na te 

denken. “Doordat de cursisten diepgaand over de 

installatie en configuratiemogelijkheden leren, 

krijgt u als klant iemand aan tafel die écht van de 

hoed en de rand weet, die meerdere aspecten 

van de software kent.” 

De training van…

Michel Walters

Snel & effectief trainen

“�Tijdens de Hot House training wordt veel technische en  
inhoudelijke Teamcenterinformatie gegeven door de trainer. 
Je leert de onderliggende architectuur van Teamcenter dus-
danig begrijpen dat je aan het einde zelf in staat bent het als 
tool te gebruiken om vraagstukken bij bedrijven op te los-
sen door middel van het project. Naast deze goede basis heb 
je natuurlijk nog veel praktijkervaring nodig om de veelal 
complexe vraagstukken bij bedrijven te kunnen oplossen”. 

   Stefan Hovens, Siemens PLM Software Sales Support, Hot House maart 2011

“Je merkte echt dat er een trainer voor je stond met kennis van zaken. In 

onze groep waren verschillende mensen die ook ervaring hadden met 

andere programma’s. Regelmatig kwam dus ook de vraag waarom bij NX 

voor een bepaalde inrichting gekozen is. De trainer kon daar altijd een 

goede motivatie voor geven en een goed vergelijk maken met NX. Hij wist 

ons op de juiste manier telkens aan te tonen dat we door te werken met NX 

een krachtig pakket in handen hadden!”  
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Wijzigingen onder voorbehoud. Neem contact op met het desbetreffende bedrijf en vraag naar de laatse status.Trainingen  	  juli 2011 t/m oktober 2011

Bedrijf Datum Plaats Titel (aantal dagen)Bedrijf Datum Plaats Titel (aantal dagen)

CADCenter 1-jul-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Simulation Training (1 dag)

CADCenter 4-jul-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Basis Training (4 dagen)

Siemens PLM Software 4-jul-11 's-Hertogenbosch TC8 - INTEGRATION FOR NX USERS - (1)

Siemens PLM Software 4-jul-11 Brussels TC8 - HOT HOUSE - BASIC EDITION - (10)

CAAP 4-jul-11 training Parametriseren dag 1 van 1

CAAP 5-jul-11 SUMMERSCHOOL dag 1 van 3 

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 5-jul-11 Pijnacker SE Basics Training

Bosch Engineering B.V. 6-jul-11 Oldenzaal Modelleer strategieën en geavanceerde analyses (CAE software)

Bosch Engineering B.V. 6-jul-11 Oldenzaal Verdiepingtraining Solid Edge productconfiguratie (1(dg)

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 6-jul-11 Pijnacker SE Basics Training

Siemens PLM Software 6-jul-11 Brussels NX7.5 - BASIC MODELING 1 - (2)

Siemens PLM Software 6-jul-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - BASIC MODELING 1 - (2)

CAAP 6-jul-11 SUMMERSCHOOL dag 2 van 3 

Bosch Engineering B.V. 7-jul-11 Oldenzaal Programmeren en Automatiseren met Femap software  

CAAP 7-jul-11 SUMMERSCHOOL dag 3 van 3 

CADCenter 8-jul-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Key User Training (1 dag)

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 12-jul-11 Pijnacker SE Basics Training

Bosch Engineering B.V. 13-jul-11 Oldenzaal Basistraining Solid Edge Synchronous Technology (1dg)

CADCenter 13-jul-11 Edegem Solid Edge ST3 - Simulation Training (1 dag)

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 13-jul-11 Pijnacker SE Part Sheet Metal Training

Siemens PLM Software 13-jul-11 Brussels NX7.5 - BASIC MODELING 2 - (3)

Siemens PLM Software 13-jul-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - BASIC MODELING 2 - (3)

CADCenter 14-jul-11 Edegem Solid Edge ST3 - Sheetmetal Training (1 dag)

CADCenter 15-jul-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - 2D Drafting Training (1/2 dag)

CADCenter 18-jul-11 Edegem Solid Edge ST3 - Basis Training (4 dagen)

Bosch Engineering B.V. 19-jul-11 Oldenzaal Training Solid Edge Classic Fundamentals (4 dgn)

CAAP 19-jul-11 Opfris training dag 1 van 1

CADCenter 20-jul-11 Edegem Solid Edge ST3 - 2D Drafting Training (1/2 dag)

Siemens PLM Software 20-jul-11 's-Hertogenbosch NX4 - BASIC MODELING 1 - (2)

Siemens PLM Software 20-jul-11 Brussels NX7.5 - ASSEMBLIES - (3)

Siemens PLM Software 20-jul-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - ASSEMBLIES - (3)

Bosch Engineering B.V. 21-jul-11 Oldenzaal Femap Basis training Training (3 dgn)

CADCenter 21-jul-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Update Training (1 dag)

Siemens PLM Software 21-jul-11 's-Hertogenbosch TC8 - USING TEAMCENTER - (2)

CAAP 21-jul-11 Webinar sheetmetal ( 1 uur) 

CADCenter 22-jul-11 Edegem Solid Edge ST3 - Key User Training (1 dag)

Siemens PLM Software 25-jul-11 's-Hertogenbosch NX4 - BASIC MODELING 2 - (3)

Siemens PLM Software 25-jul-11 Brussels NX7.5 - DRAFTING - (2)

Siemens PLM Software 25-jul-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - DRAFTING - (2)

Siemens PLM Software 25-jul-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - FIXED AXIS MACHINING (3 AXIS) - (3)

CADCenter 27-jul-11 Edegem Solid Edge ST3 - Update Training (1 dag)

CADCenter 28-jul-11 Edegem Solid Edge ST3 - Synchronous werken (1 dag)

CADCenter 28-jul-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Sheetmetal Training (1 dag)

Siemens PLM Software 28-jul-11 's-Hertogenbosch TC8 - DATA MODEL ADMINISTRATION - (2)

CAAP 28-jul-11 Gratis inlooptraining, 1 ochtend

Bosch Engineering B.V. 29-jul-11 Oldenzaal Verdiepingtraining Solid Edge Draft 13.00/ 17.00 uur

CADCenter 29-jul-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Synchronous werken (1 dag)

CADCenter 1-aug-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Basis Training (4 dagen)

Siemens PLM Software 1-aug-11 's-Hertogenbosch TC8 - APPLICATION ADMINISTRATION - (2)

Siemens PLM Software 2-aug-11 Brussels NX7.5 - BASIC MODELING 1 - (2)

Siemens PLM Software 2-aug-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - BASIC MODELING 1 - (2)

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 2-aug-11 Pijnacker SE Basics Training

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 3-aug-11 Pijnacker SE Basics Training

Siemens PLM Software 3-aug-11 's-Hertogenbosch NX4 - ASSEMBLIES - (3)

CAAP 4-aug-11 Opfris training dag 1 van 1

CADCenter 5-aug-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Simulation Training (1 dag)

Siemens PLM Software 8-aug-11 Brussels NX7.5 - BASIC MODELING 2 - (3)

Siemens PLM Software 8-aug-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - BASIC MODELING 2 - (3)

CAAP 9-aug-11 SUMMERSCHOOL dag 1 van 3

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 9-aug-11 Pijnacker SE Basics Training

CADCenter 10-aug-11 Edegem Solid Edge ST3 - Simulation Training (1 dag)

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 10-aug-11 Pijnacker SE Part Sheet Metal Training

CAAP 10-aug-11 SUMMERSCHOOL dag 2 van 3

CADCenter 11-aug-11 Edegem Solid Edge ST3 - Sheetmetal Training (1 dag)

CAAP 11-aug-11 SUMMERSCHOOL dag 3 van 3

Bosch Engineering B.V. 12-aug-11 Oldenzaal Niet lineaire analyses binnen Femap NLM

CADCenter 12-aug-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Advanced Assembly Training (1 dag)

CADCenter 15-aug-11 Edegem Solid Edge ST3 - Basis Training (4 dagen)

Siemens PLM Software 15-aug-11 Brussels NX7.5 - ASSEMBLIES - (3)

Siemens PLM Software 15-aug-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - ASSEMBLIES - (3)

Siemens PLM Software 15-aug-11 Brussels TC8 - HOT HOUSE - BASIC EDITION - (10)

Siemens PLM Software 16-aug-11 's-Hertogenbosch NX4 - DRAFTING - (2)

CADCenter 17-aug-11 Edegem Solid Edge ST3 - 2D Drafting Training (1/2 dag)

CADCenter 18-aug-11 Edegem Solid Edge ST3 - Advanced Assembly Training (1 dag)

CAAP 18-aug-11 Webinar Synchronous technology (1 uur)

Bosch Engineering B.V. 19-aug-11 Oldenzaal Verdiepingtraining Solid Edge Surfacing Basic

CADCenter 19-aug-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - 2D Drafting Training (1/2 dag)

Siemens PLM Software 22-aug-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - MANUFACTURING FUNDAMENTALS (2,5 AXIS) - (3)

CAAP 22-aug-11 Training Sheetmetal,  dag 1 van 1

Bosch Engineering B.V. 23-aug-11 Oldenzaal Training Solid Edge Classic Fundamentals (4 dgn)

Siemens PLM Software 23-aug-11 Brussels NX7.5 - DRAFTING - (2)

Siemens PLM Software 23-aug-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - DRAFTING - (2)

CADCenter 24-aug-11 Edegem Solid Edge ST3 - Update Training (1 dag)

CADCenter 25-aug-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Sheetmetal Training (1 dag)

Siemens PLM Software 25-aug-11 Online NX4 - LIVE ONLINE COACHING

Siemens PLM Software 25-aug-11 Online NX7.5 - LIVE ONLINE COACHING

Siemens PLM Software 25-aug-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - SYNCHRONOUS MODELING - (1)

Bosch Engineering B.V. 26-aug-11 Oldenzaal Verdiepingtraining Solid Edge Surfacing Advanced

CADCenter 26-aug-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Update Training (1 dag)

CADCenter 29-aug-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Synchronous werken (1 dag)

Siemens PLM Software 29-aug-11 Brussels NX7.5 - BASIC MODELING 1 - (2)

Siemens PLM Software 29-aug-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - BASIC MODELING 1 - (2)

CADCenter 30-aug-11 Edegem Solid Edge ST3 - Synchronous werken (1 dag)

Siemens PLM Software 30-aug-11 's-Hertogenbosch TC8 - INTEGRATION FOR NX USERS - (1)

Siemens PLM Software 31-aug-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - ADVANCED ASSEMBLIES - (1)

Siemens PLM Software 31-aug-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - CAD UPDATE NX6-NX7.5 - (2)

Siemens PLM Software 1-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - PRODUCT PREPARATION FOR MANUFACTURING - (2)

CADCenter 2-sep-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Simulation Training (1 dag)

CADCenter 5-sep-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Basis Training (4 dagen)

Siemens PLM Software 5-sep-11 Brussels NX7.5 - BASIC MODELING 2 - (3)

Siemens PLM Software 5-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - BASIC MODELING 2 - (3)

Siemens PLM Software 5-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - ADVANCED MODELING - (2)

Siemens PLM Software 5-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - ADVANCED SIMULATION - (4)

CAAP 5-sep-11 Basistraining, dag 1 van 4
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Bedrijf Datum Plaats Titel (aantal dagen)

Femto Engineering 6-sep-11 Delft Introduction training Femap with NX Nastran

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 6-sep-11 Pijnacker SE Basics Training

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 7-sep-11 Pijnacker SE Basics Training

Siemens PLM Software 7-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - FIXED AXIS MACHINING (3 AXIS) - (3)

CADCenter 8-sep-11 Edegem Solid Edge ST3 - Sheetmetal Training (1 dag)

Femto Engineering 8-sep-11 Delft Femap Basic Non Linear

Siemens PLM Software 8-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - MECHANICAL ROUTING - (2)

Siemens PLM Software 8-sep-11 's-Hertogenbosch TC8 - USING TEAMCENTER - (2)

CAAP 8-sep-11 Basistraining, dag 2 van 4

Bosch Engineering B.V. 9-sep-11 Oldenzaal Teamcenter Express User Training 

CADCenter 9-sep-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Key User Training (1 dag)

Siemens PLM Software 12-sep-11 Brussels NX7.5 - ASSEMBLIES - (3)

Siemens PLM Software 12-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - ASSEMBLIES - (3)

Siemens PLM Software 12-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - ELECTRICAL ROUTING - (2)

Siemens PLM Software 12-sep-11 Brussels TC8 - HOT HOUSE - BASIC EDITION - (10)

CAAP 12-sep-11 Basistraining, dag 3 van 4

Bosch Engineering B.V. 13-sep-11 Oldenzaal Introductie simulatie en analyse software (CAE software)

Femto Engineering 13-sep-11 Delft Introduction training Femap with NX Nastran

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 13-sep-11 Pijnacker SE Basics Training

Bosch Engineering B.V. 14-sep-11 Oldenzaal Basistraining Solid Edge Synchronous Technology (1dg)

CADCenter 14-sep-11 Edegem Solid Edge ST3 - Simulation Training (1 dag)

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 14-sep-11 Pijnacker SE Part Sheet Metal Training

Bosch Engineering B.V. 15-sep-11 Oldenzaal Femap Basis training Training (3 dgn)

Bosch Engineering B.V. 15-sep-11 Oldenzaal Verdiepingstraining Solid Edge Advanced Sheetmetal

CADCenter 15-sep-11 Edegem Solid Edge ST3 - Key User Training (1 dag)

Siemens PLM Software 15-sep-11 's-Hertogenbosch NX4 - BASIC MODELING 1 - (2)

Siemens PLM Software 15-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - MULTI AXIS TECHNIQUES (5 AXIS) - (2)

CAAP 15-sep-11 Basistraining, dag 4 van 4

CADCenter 16-sep-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - 2D Drafting Training (1/2 dag)

CAAP 16-sep-11 Webinar Advanced Assembly (1 uur)

CADCenter 19-sep-11 Edegem Solid Edge ST3 - Basis Training (4 dagen)

CAAP 19-sep-11 Basistraining, dag 1 van 4

Femto Engineering 20-sep-11 Delft Introduction training Femap with NX Nastran

CADCenter 21-sep-11 Edegem Solid Edge ST3 - 2D Drafting Training (1/2 dag)

Siemens PLM Software 21-sep-11 's-Hertogenbosch NX4 - BASIC MODELING 2 - (3)

Bosch Engineering B.V. 22-sep-11 Oldenzaal Update training Solid Edge ST4 (1dg)

CADCenter 22-sep-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Sheetmetal Training (1 dag)

Siemens PLM Software 22-sep-11 Brussels NX7.5 - DRAFTING - (2)

Siemens PLM Software 22-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - DRAFTING - (2)

CAAP 22-sep-11 Basistraining, dag 2 van 4

CADCenter 23-sep-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Update Training (1 dag)

Siemens PLM Software 26-sep-11 Brussels NX7.5 - BASIC MODELING 1 - (2)

Siemens PLM Software 26-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - BASIC MODELING 1 - (2)

Siemens PLM Software 26-sep-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - MOTION SIMULATION - (3)

Siemens PLM Software 26-sep-11 's-Hertogenbosch TC8 - DATA MODEL ADMINISTRATION - (2)

CAAP 26-sep-11 Basistraining, dag 3 van 4

Bosch Engineering B.V. 27-sep-11 Oldenzaal Training Solid Edge Classic Fundamentals (4 dgn)

Femto Engineering 27-sep-11 Delft Introduction training Femap with NX Nastran

CADCenter 28-sep-11 Edegem Solid Edge ST3 - Update Training (1 dag)

Siemens PLM Software 28-sep-11 's-Hertogenbosch NX4 - ASSEMBLIES - (3)

CADCenter 29-sep-11 Edegem Solid Edge ST3 - Synchronous werken (1 dag)

Siemens PLM Software 29-sep-11 's-Hertogenbosch TC8 - INTEGRATION FOR NX USERS - (1)

Bedrijf Datum Plaats Titel (aantal dagen)

CAAP 29-sep-11 Basistraining, dag 4 van 4

Femto Engineering 29-sep-11 Delft Femap Advanced Non Linear

CADCenter 30-sep-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Synchronous werken (1 dag)

Femto Engineering 30-sep-11 Delft Femap Advanced Non Linear

CAAP 30-sep-11 Training Synchronous technology, dag 1 van 1 

CADCenter 3-okt-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Basis Training (4 dagen)

Siemens PLM Software 3-okt-11 Brussels NX7.5 - BASIC MODELING 2 - (3)

Siemens PLM Software 3-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - BASIC MODELING 2 - (3)

Siemens PLM Software 3-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - CAD UPDATE NX4-NX7.5 - (4)

Siemens PLM Software 3-okt-11 's-Hertogenbosch TC8 - APPLICATION ADMINISTRATION - (2)

CAAP 3-okt-11 Basistraining, dag 1 van 4

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 4-okt-11 Pijnacker SE Basics Training

Femto Engineering 5-okt-11 Delft Introduction training Femap with NX Nastran

Siemens PLM Software 5-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - MANUFACTURING FUNDAMENTALS (2,5 AXIS) - (3)

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 5-okt-11 Pijnacker SE Basics Training

Siemens PLM Software 6-okt-11 's-Hertogenbosch NX4 - DRAFTING - (2)

CAAP 6-okt-11 Basistraining, dag 2 van 4

Bosch Engineering B.V. 7-okt-11 Oldenzaal Teamcenter Express Administrator Training 

Bosch Engineering B.V. 7-okt-11 Oldenzaal Verdiepingtraining Solid Edge Application Manager

CADCenter 7-okt-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Simulation Training (1 dag)

Siemens PLM Software 7-okt-11 Online NX4 - LIVE ONLINE COACHING

Siemens PLM Software 7-okt-11 Online NX7.5 - LIVE ONLINE COACHING

CAAP 7-okt-11 Webinar Teamcenter (1 uur)

Siemens PLM Software 10-okt-11 Brussels NX7.5 - ASSEMBLIES - (3)

Siemens PLM Software 10-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - ASSEMBLIES - (3)

Siemens PLM Software 10-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - SHEETMETAL DESIGN - (1)

Siemens PLM Software 10-okt-11 's-Hertogenbosch TC8 - USING TEAMCENTER - (2)

CAAP 10-okt-11 Basistraining, dag 3 van 4

Femto Engineering 11-okt-11 Delft Femap Basic Non Linear

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 11-okt-11 Pijnacker SE Basics Training

Bosch Engineering B.V. 12-okt-11 Oldenzaal Basistraining Solid Edge Simulation 

Bosch Engineering B.V. 12-okt-11 Oldenzaal Verdiepingtraining Solid Edge Large Assemblies (1 dg)

CADCenter 12-okt-11 Edegem Solid Edge ST3 - Simulation Training (1 dag)

Hörchner & Hammersma Engineering bv. 12-okt-11 Pijnacker SE Part Sheet Metal Training

Siemens PLM Software 12-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - FREEFORM MODELING - (4)

Femto Engineering 12-okt-11 Delft Introduction training Femap with NX Nastran

CADCenter 13-okt-11 Edegem Solid Edge ST3 - Sheetmetal Training (1 dag)

Siemens PLM Software 13-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - PRODUCT PREPARATION FOR MANUFACTURING - (2)

CAAP 13-okt-11 Basistraining, dag 4 van 4

CADCenter 14-okt-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Advanced Assembly Training (1 dag)

CAAP 14-okt-11 Training Advanced Assembly,  dag 1 van 1

CADCenter 17-okt-11 Edegem Solid Edge ST3 - Basis Training (4 dagen)

Siemens PLM Software 17-okt-11 Brussels TC8 - HOT HOUSE - BASIC EDITION - (10)

CAAP 17-okt-11 Basistraining, dag 1 van 4

Bosch Engineering B.V. 18-okt-11 Oldenzaal Basistraining theorie Spanningsleer

Siemens PLM Software 18-okt-11 Brussels NX7.5 - DRAFTING - (2)

Siemens PLM Software 18-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - DRAFTING - (2)

Siemens PLM Software 18-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - SYNCHRONOUS MODELING - (1)

CAAP 18-okt-11 Opfristraining dag 1 van 1

CADCenter 19-okt-11 Edegem Solid Edge ST3 - 2D Drafting Training (1/2 dag)

Siemens PLM Software 19-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - ADVANCED SHEETMETAL DESIGN - (2)

Siemens PLM Software 19-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - FIXED AXIS MACHINING (3 AXIS) - (3)

Trainingen  	  juli 2011 t/m oktober 2011

 Trainingen  Trainingen

Wijzigingen onder voorbehoud. Neem contact op met het desbetreffende bedrijf en vraag naar de laatse status.
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 Trainingen en evenementen  Trainingen

cards PLM Solutions
De heer E. Burghoorn
De Maas 22A
5684 PL Best
T.	 +31-499-37 19 90
F.	 +31-499-37 26 90
I.	 www.cardsplmsolutions.nl
E.	 info@cardsplmsolutions.com

Bosch Engineering
mevrouw B. Tangenberg
Nijverheidsstraat 99
7575 BH Oldenzaal

T.	 +31-541-53 42 58
F.	 +31-541-53 28 77
I.	 www.boschengineering.nl
E.	 bianca@Boschengineering.nl

Femto Engineering
De heer B. Modderman
Molslaan 111
2611 RK Delft

T.	 +31-15-285 05 80
F.	 +31-15-285 05 81
I.	 www.femto.nl
E.	 bastiaan@femto.nl 

CAAP
De heer D. Kalff
Hamersveldseweg 65
3833 GL  Leusden

T.	 +31-33-457 33 22
F.	 +31-33-457 33 25
I.	 www.caap.nl
E.	 training@caap.nl

Nederland
Siemens PLM Software
Het Zuiderkruis 63
5215 MV  ‘s-Hertogenbosch

T.	 +31-73-680 25 00
F.	 +31-73-680 25 25
I.	 www.siemens.nl/plm

België
Siemens PLM Software
Guido Gezellestraat 121 (43.00)
B - 1654 Huizingen

T.	 +32-27 09 56 00
F.	 +32-27 09 56 11
I.	 www.siemens.be/plm

NX/TC Usergroup
dhr. L. Zuijdgeest
Postbus 214
7300 AE  Apeldoorn 
T.	 +31-55 301 01 70
I.	 www.nxtc-usergroup.nl
E.	 info@nxtc-usergroup.nl

Dhr. P. Hörchner
Emmastraat 1a
2641 EA  Pijnacker

Hörchner & Hammersma 
Engineering B.V. T.	 015-380 7500

F.	 015-380 7510
I.	 www.horchner-hammersma.nl
E.	 p.horchner@horchner-hammersma.nl

CADCenter B.V.
De heer H. Botter
Tussenlanen 11
2861 CB  Bergambacht

T.	 +31-182-35 71 20
F.	 +31-182-35 71 21
I.	 www.cadcenter.nl
E.	� info@cadcenter.nl

België
CADCenter BVBA
De heer H. Botter
Drie Eikenstraat 661
BE-2650 Edegem

T.	 +32-382-693 63
F.	 +32-382-693 09
I.	 www.cadcenter.be
E.	� info@cadcenter.be

Bedrijf Datum Plaats Titel (aantal dagen)

Femto Engineering 19-okt-11 Delft Introduction training Femap with NX Nastran

Bosch Engineering B.V. 20-okt-11 Oldenzaal Update training Solid Edge ST4 (1dg)

CADCenter 20-okt-11 Edegem Solid Edge ST3 - Advanced Assembly Training (1 dag)

CAAP 20-okt-11 Basistraining, dag 2 van 4

CADCenter 21-okt-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - 2D Drafting Training (1/2 dag)

CAAP 24-okt-11 Basistraining, dag 3 van 4

Bosch Engineering B.V. 26-okt-11 Oldenzaal Modelleer strategieën en geavanceerde analyses (CAE software)

CADCenter 26-okt-11 Edegem Solid Edge ST3 - Update Training (1 dag)

CADCenter 26-okt-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Synchronous werken (1 dag)

Femto Engineering 26-okt-11 Delft Introduction training Femap with NX Nastran

CADCenter 27-okt-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Sheetmetal Training (1 dag)

Femto Engineering 27-okt-11 Delft Femap Advanced Non Linear

CAAP 27-okt-11 Basistraining, dag 4 van 4

CADCenter 28-okt-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Update Training (1 dag)

CAAP 28-okt-11 Training Visual Basic, dag 1 van 1

Femto Engineering 28-okt-11 Delft Femap Advanced Non Linear

CADCenter 31-okt-11 Edegem Solid Edge ST3 - Synchronous werken (1 dag)

Siemens PLM Software 31-okt-11 Brussels NX7.5 - BASIC MODELING 1 - (2)

Siemens PLM Software 31-okt-11 's-Hertogenbosch NX7.5 - BASIC MODELING 1 - (2)

Siemens PLM Software 31-okt-11 's-Hertogenbosch TC8 - INTEGRATION FOR NX USERS - (1)

Siemens PLM Software 31-okt-11 's-Hertogenbosch TC8 - DATA MODEL ADMINISTRATION - (2)

CAAP 31-okt-11 Basistraining, dag 1 van 4

Trainingen  	  juli 2011 t/m oktober 2011

Evenementen, workshops en beurzen  	  juli 2011 t/m oktober 2011

Wijzigingen onder voorbehoud - Neem contact op met het desbetreffende bedrijf en vraag naar de laatste status

Bedrijf Datum Plaats Titel

CADCenter 6-jul-11 Edegem Solid Edge ST3 - Gratis 3D introductiemiddag (1/2 dag)

CADCenter 7-jul-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Gratis 3D introductiemiddag (1/2 dag)

CADCenter 3-aug-11 Edegem Solid Edge ST3 - Gratis 3D introductiemiddag (1/2 dag)

CADCenter 4-aug-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Gratis 3D introductiemiddag (1/2 dag)

CADCenter 1-sep-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Gratis 3D introductiemiddag (1/2 dag)

CAAP 6-sep-11 TIV HARDENBERG

CADCenter 7-sep-11 Edegem Solid Edge ST3 - Gratis 3D introductiemiddag (1/2 dag)

CAAP 7-sep-11 TIV HARDENBERG

CAAP 8-sep-11 TIV HARDENBERG

Bosch Engineering B.V. 15-sep-11 Oldenzaal Seminar Solid Edge Simulation 12.00 / 16.00 uur

CADCenter 15-sep-11 Bergambacht TeamCenter Express PLM awareness & discovery (1/2 dag)

Bosch Engineering B.V. 21-sep-11 Oldenzaal Seminar Leg kennis vast met PLM tools 10.00 / 16.00 uur

CADCenter 22-sep-11 Edegem TeamCenter Express PLM awareness & discovery (1/2 dag)

Femto Engineering 28-sep-11 Veldhoven, Koningshof Kunststoffen 2011

Bosch Engineering B.V. 29-sep-11 Oldenzaal Introductie Solid Edge ST4 10.00 / 16.00 uur

Femto Engineering 29-sep-11 Veldhoven, Koningshof Kunststoffen 2011

Femto Engineering oktober 2011 Delft CAE voor de Scheepsbouw dag

CADCenter 5-okt-11 Edegem Solid Edge ST3 - Gratis 3D introductiemiddag (1/2 dag)

CADCenter 6-okt-11 Bergambacht Solid Edge ST3 - Gratis 3D introductiemiddag (1/2 dag)

Bosch Engineering B.V. 13-okt-11 Oldenzaal Introductie Solid Edge ST4 10.00 / 16.00 uur

Bosch Engineering B.V. 21-okt-11 Oldenzaal Introductie CAE software Femap 10.00 / 16.00 uur

Bosch Engineering B.V. 27-okt-11 Oldenzaal Seminar PLM software for MachineryDesign 10.00 / 16.00 uur
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 Praktijk

Inzicht is hét Product Lifecycle Management (PLM)-magazine 

binnen de Benelux waar u op de hoogte blijft van de nieuwste 

ontwikkelingen op het gebied van Siemens PLM Software

oplossingen.

Het magazine komt 2 keer per jaar uit en wordt verspreid  

onder klanten, relaties en partners van Siemens PLM Software. 

De oplage betreft 7500 stuks.

Kantoren:

	 Nederland

	 Siemens PLM Software

	 Het Zuiderkruis 63

	 5215 MV  ‘s-Hertogenbosch

	 www.siemens.nl/plm

	 Tel. 073 - 680 25 00

	 Fax 073 - 680 25 25

	 België

	 Siemens PLM Software

	 Guido Gezellestraat 121 (43.00)

	 B - 1654 Huizingen

	 www.siemens.be/plm

	 Tel. 02 - 709 56 00

	 Fax 02 - 709 56 11

Redactie:

	 Janneke Peters

Vormgeving, opmaak en druk:

	 Applepie communicatie

	 Liessentstraat 9a, 5405 AH, Uden

	 Postbus 472, 5400 AL  Uden

	 www.applepie.nl

	 Tel. +31 (0) 413 - 24 34 60

	 Fax +31 (0) 413 - 24 34 66

Reacties kunt u richten aan info.benelux.plm@siemens.com  

of belt u naar +31 (0) 73 - 680 25 00.

Voor alle technische vragen kunt u terecht bij onze Helpdesk. 

Vanuit Nederland belt u naar +31 (0)73 - 680 25 43 en vanuit 

België en Luxemburg belt u +32 (0)2 - 709 56 66.

U kunt U kunt ook een vraag stellen via http://support.ugs.com 

(Call Management en dan Report an Issue).

Voor alle overige vragen (facturen, licenties...) kunt u contact 

opnemen met de Customer Care Officer. U kunt een e-mail 

sturen naar plm.cco.benelux@siemens.com. Telefonisch kunt 

u ons bereiken op +31 (0)73 - 680 2500 (vanuit Nederland en  

+32 (0)2 - 709 5600 (vanuit België / Luxemburg).

Colofon

Colofon

e-learning Teamcenter 8

e-learning

Using Teamcenter 8 – NX 7.5 integration
E-learning Using Teamcenter 8 is een gedegen basisopleiding voor 

nieuwe en bestaande Teamcenter-gebruikers. Tijdens deze 

e-learninglessen leert u op een eenvoudige en snelle manier Teamcenter 

8 en de NX Integration kennen. U leert onder andere hoe u informatie 

kunt vinden en creëren in de Teamcenter Rich Client.

Voordelen e-learning
E-learning heeft verschillende voordelen. U kunt altijd en overal in uw 

eigen tempo de lessen bestuderen. U bepaalt welke modules u wilt 

doorlopen en indien gewenst kunt u een module meerdere malen 

bestuderen. Daarnaast kunt u in het Learning Management System uw 

eigen leervorderingen bijhouden.

Wilt u meer informatie over de mogelijkheden?
Neem dan contact op met Siemens PLM Training op +31 73 680 25 00.

Albumprinter BV is de op één na grootste fotoboekleverancier van Europa. 

Met het consumentenmerk Albelli is Albumprinter actief in Nederland, 

België, Duitsland, Frankrijk en het Verenigd Koninkrijk. De gehele productie 

van Albumprinter BV gebeurt in de eigen productiefaciliteit, gevestigd in 

Ypenburg. Albumprinter is in 2007 uitgeroepen tot één van de snelst 

groeiende organisaties door het vooraanstaande Nederlandse business

magazine FEM/Business. Albumprinter heeft voor de Tecnomatix-applicatie 

Plant Simulation gekozen om haar productielijnen te simuleren. Omdat de 

vraag naar fotoboeken van dag tot dag kan veranderen, zocht men een tool 

waarmee men het voorspellende vermogen van het eigen productie

systeem kon vergroten. Het simulatiemodel Plant Simulation geeft aan 

waar bottlenecks zullen ontstaan, zodat men hierop tijdig kan ingrijpen.

Voor informatie: www.albelli.nl

Albumprinter

Tecnomatix in ‘t kort



Nederland

Siemens PLM Software

Het Zuiderkruis 63

5215 MV  ‘s-Hertogenbosch

www.siemens.nl/plm

Tel. 073 - 680 25 00

Fax 073 - 680 25 25

België

Siemens PLM Software

Guido Gezellestraat 121 (43.00)

B - 1654 Huizingen

www.siemens.be/plm

Tel. 02 - 709 56 00

Fax 02 - 709 56 11

www.siemens.nl/plm

www.siemens.be/plm


