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CAM Express 6

Produktiibersicht

» Zusammenfassung

Erkennung.

Vorteile

e Fortschrittliche Frasstrategien
fihren zu exzellenten
Oberfldchen und geringerem
Werkzeugverschlei

* Die Flexibilitdt erhoht die
Effizienz der Programmierung

* Die Unterstiitzung von
Messvorgangen auf der
Maschine fiihrt zu hoherer
Teilequalitat

* Reduzierter Aufwand fir die
Geometrieanpassung

Neuheiten

* CAM Express 6 enthalt noch
mehr Mdglichkeiten fiir das
wichtige Gebiet der 3-Achsen-
Frasbearbeitung, einschlieBlich
neuer Funktionen fiir das
Hochgeschwindigkeitsfrasen.

* Die Feature-basierte
Automatisierung erhéht
Qualitat und Konsistenz bei
geringerem Aufwand

* Die einfachere Anwendung
erhéht die Produktivitat des
NC-Programmierers

CAM Express 6 setzt neue MaBstabe fiir die NC-Programmierung, mit signifikanten Erweiterungen fiir die 3-Achsen-
Frasbearbeitung, die Feature-basierte Automatisierung und durch die einfachere Anwendung.

Siemens PLM Software www.siemens.com/plm

CAM Express 6 ist ein umfassendes, CAD-neutrales NC-Programmiersystem. Es ist einfach zu installieren und erhoht die
Produktivitdt sowohl der Werkzeugmaschinen als auch der NC-Programmierung. CAM Express 6 setzt neue MaBstabe fiir die NC-
Programmierung, mit signifikanten Erweiterungen fiir die 3-Achsen-Frasbearbeitung, die Feature-basierte Automatisierung und
die einfachere Anwendung. Zu den Erweiterungen zahlen eine schnellere Schrupp-Bearbeitung durch neue Frdsstrategien und
feineres Schlichten durch eine optimierte Punkteverteilung. CAM Express 6 vereinfacht die Feature-basierte Automatisierung
mit einem leistungsfahigen Knowledge-Editor und vergréBert das verfligbare Feature-Set durch eine erweiterte Feature-

Fortschrittliche 3-Achsen-Frdsstrategien

Die 3-Achsen-Frdsbearbeitung in CAM Express ist bekannt fiir eine exzellente Abdeckung der
Bearbeitungsstrategien, auf die viele Betriebe tdglich angewiesen sind. Jetzt enthdlt CAM
Express 6 noch mehr Moglichkeiten auf dem wichtigen Gebiet der 3-Achsen-Bearbeitung,
einschlieBlich spezieller Ansatze zum Hochgeschwindigkeitsfrasen.

Kurven-Kanten-Bearbeitung. Die Bearbeitung von Kurven-Kanten Geometrien wurde um die
Auswahl von Volumenkdrpern erweitert. Die Kurven/Kanten-Bearbeitungsarten kénnen ohne
unterstiitzende Drahtmodelle Werkzeugbewegungen relativ zu Volumenkanten durchfiihren.
Negative AufmaBe sind flir Drahtmodelle, Kanten und sogar Textobjekte (einschlieBlich 3D-Text)
maoglich, um Markierungen und Gravuren zu erleichtern. Es sind Mehrfachzustellungen maéglich
und die Funktion steht in 3-Achsen- wie 5-Achsen-Szenarios zur Verfligung.

Solid-basiertes 3D-Profilfrdsen. 3D-Profilfrdsen eignet
sich ideal fiir Teile von Stanzwerkzeugen, wenn vertikale
Flachen in drei Achsen entlang ihren Kantenverlaufen
gefrdast werden. Der Solid-basierte Ansatz bleibt
assoziativ, wenn die Fldchen oder ihre Kanten gedndert
werden. Zusdtzlich bietet er den sicheren, intelligenten
Werkzeugweg, der das Kennzeichen aller Solid-basierten
Frasstrategien ist. Kantenverldufe oben oder unten an
den ausgewahlten Flachen kénnen mit verschiedenen
Tiefen und Seitenlibergangen verfolgt werden.

Stromlinien-Bearbeitung. Stromlinien-Bearbeitungsstrategien e
stellen den natirlichsten Ablauf der Fraserbahnen

Uber die Bauteilgeometrie dar, unabhdngig von den
zugrunde liegenden Flachendefinitionen. FlieBende

und kreuzende Bahnen kdnnen automatisch festgelegt

oder vom Benutzer verfeinert werden, um eine

besonders ausgeglichene, feinstmdgliche Oberflache bei
verlangerter Werkzeugstandzeit zu erreichen. Stromlinien-
Bearbeitungsstrategien kénnen in 3-Achsen- oder 5-Achsen-
Frasszenarios angewendet werden.
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Features

e Stromlinien-Bearbeitung

e Synchronisierte
Punkteverteilung

e Messungen auf der Maschine

* Aufteilung des Werkzeugweges
flir den Einsatz
unterschiedlicher Werkzeuge

e Verbesserte Darstellung des
Restmaterials

¢ Neuer, interaktiver
Werkzeugweg-Editor

 Optimiertes Eckenrunden
beimSchruppen

* Solid-basiertes 3D-Profilfrasen

* Erweiterte Feature-Erkennung

* Editor flir Bearbeitungswissen

* Mehr Werkzeugmaschinen-Kits

e Tools zur Modelldnderung

* SolidWorks-Dateien kénnen
direkt gedffnet werden

e Schlankere Benutzerfiihrung

* Informativerer Operation-
Navigator

* Mehr Lernprogramme

Synchronisierte Punkteverteilung. Stromlinien-Bearbeitungen
und andere 3-Achsen-Frdsstrategien fiir bestimmte Bereiche
verbessern die gleichmaBige Interpolation, indem sie

die Logik der Punkteverteilung von einer Werkzeugbahn

zur nachsten beibehalten. Unabhdngig davon, welche
Interpolationseinstellungen an der Steuerung gewahlt
werden, ergibt diese Beibehaltung der Punkteverteilung

Uber viele Frasbahnen die bestmdgliche Oberflachengiite.
Mit gleichmaBig Gber mehrere Bahnen verteilten Frasdaten
kdnnen noch bessere Ergebnisse erreicht werden.

Aufteilung des Werkzeugweges. Verkirzen Sie die Programmierung, indem Sie alle
Frasbewegungen fiir einen groBen oder tiefen Bereich auf einmal berechnen — und das Ergebnis
dann auf mehrere Werkzeuge verteilen. Der Werkzeugweg ldsst sich nach Zeit oder Strecke

oder bestimmten Bewegungen aufteilen. Besonders wichtig ist, dass der Werkzeugweg dort
aufgeteilt werden kann, wo der Werkzeughalter sonst mit dem Werkstlick kollidieren wiirde. Die
verbleibenden Operationen kdnnen dann mit einem langeren Werkzeug ausgefiihrt werden.
Nach einer einzigen schnellen Berechnung des Werkzeugweges raumen so mehrere Werkzeuge
unterschiedlicher Ldnge eine tiefe Kavitat aus. Die Programmierung ist schnell und einfach — und
bringt die jeweils am besten geeigneten Werkzeuge zum optimalen Einsatz.

Andern des Werkzeugweges. Ein weiterentwickelter Werkzeugweg-Editor bietet interaktive
Méglichkeiten, kleinere Anderungen an den ausgegebenen Werkzeugwegen einfach und
schnell vorzunehmen. Verschieben oder trimmen Sie die Werkzeugwege, kehren Sie die
Bearbeitungsreihenfolge um oder fligen Sie zusatzliche Bearbeitungen ein.

Eckenrundungen. Durch einen neuen Ansatz mit Eckenrundungen werden 2 1/2-Achsen-
Schruppzyklen schneller und gleichmaBiger als je zuvor ausgefiihrt. Selbst sehr enge Ecken
werden gleichmaBig bearbeitet. Stufenloses Gleichlauffrasen wird auch dann erreicht, wenn extra
Zustellungen erforderlich sind, um alles Material zu entfernen. GleichméaBige, schnelle Ubergdnge
werden als S-formige Bewegungen von einer Bahn zur ndchsten erzielt. Sie kdnnen aber auch in
die Ecken selbst eingefligt werden, um das Optimum an sauberer, schneller Bereichsabdeckung
ohne Uberfliissige Bewegungen zu erreichen. Je nach Geometrie und Steuerungsoptionen

flhrt diese verbesserte Eckenbehandlung zu Schruppzyklen, die zehn Prozent schneller als bei
herkémmlichen Frasbahnen sind.

Restmaterialanzeige wahrend der Bearbeitung. Mit der _— —_—
Anzeige des Werkstlicks wahrend der Bearbeitung oder e

der Anzeige des abgetragenen Materials erhalten Sie einen ———
klaren Blick auf das verbleibende Restmaterial, wenn Sie
die neue Fringe Plot-Funktion aufrufen. Verschiedene
Farben zeigen die Dicke des Restmaterials in Bezug zu

den tatsdchlichen Fldchen des Bauteils an. Verwenden Sie
diese Ansichten, um Vorschlicht-Operationen einfacher
festzulegen.

Feature-basierte Automation

CAM Express 6 lbertrdgt die Technologie des Tecnomatix Machine Line Planners auf die Aspekte
der Feature-Erkennung und Regelerstellung fiir die Automatisierung der NC-Programmierung. Die
von konfigurierbaren Regeln gesteuerte Leistungsfahigkeit der Feature-basierten Automatisierung
reprasentiert den neuesten Stand der Technik in der Automatisierung der Feature-Bearbeitung.

Feature-Erkennung. Die Feature-Erkennung wurde um erheblich mehr Features erweitert. Dazu
zdhlen Stufenbohrungen mit Fasen und Verrundungen ebenso wie mehr Flachen, Taschen und
Nuten.
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Editor fiir Bearbeitungswissen. Die wissensgesteuerte Feature-Bearbeitung nutzt nun den
bahnbrechenden Wissenseditor des Tecnomatix Machine Line Planners. Dessen erprobter,
modularer Ansatz eliminiert eine Duplizierung der Prozessdefinition tUber das gesamte Feature-Set
und erweitert zugleich das Feature-Set, das sich automatisch bearbeiten ldsst. Die inkrementalen
Prozessschritte werden im Machining Knowledge Editor definiert und organisiert, ohne
Programme schreiben oder ein Skript editieren zu miissen. Damit wird es einfacher als je zuvor,
Ihre Automatisierungslosung exakt an die erprobten Verfahren in lhrem Betrieb anzupassen.

Neue Messfunktionen

CAM Express 6 enthdlt neue Moglichkeiten, um Messungen und Schritte der Qualitdtssicherung
einfach in die NC-Bearbeitung und NC-Programme zu integrieren. Die Messfunktionen wahrend
der Bearbeitung fiihren zu hoherer und konsistenter Qualitat der Bauteile.

Messen auf der Maschine. Mit den neuen Funktionen kdnnen Messtaster definiert, programmiert
und simuliert werden. Immer mehr Werkzeugmaschinen sind inzwischen in der Lage, Messungen
durchzufiihren. Ein CAM-System, das einfach Messzyklen programmieren kann, erschliet den
vollen Vorteil dieser Fahigkeiten. Priifmittel werden vollstdandig als Volumenmodelle definiert
und in der Werkzeugdatenbank verwaltet. Standard-Renishaw-Messzyklen lassen sich direkt
programmieren und die Ergebnisse simulieren — flir mehr Sicherheit!

Betriebsbereite NC-Programme

Betriebsbereite NC-Programme sind das ultimative Ziel eines jeden CAM-Systems. CAM Express 6
bietet zusatzliche Mustermaschinen, Postprozessoren aus der Bibliothek und Werkzeugmaschinen-
Tool-Kits fiir eine schnelle Simulation und Uberpriifung der Ergebnisse.

Mustermaschinen. Verschiedene neue Mustermaschinen, einschlieBlich Software fir die
Simulation, sind im Lieferumfang enthalten. Sie decken eine noch weitere Bandbreite
von Maschinenkonfigurationen ab und machen es leichter als zuvor, die neuesten
Werkzeugmaschinenmodelle zu simulieren.

Post Builder Update. Die interaktive Anwendung zur Erstellung von Postprozessoren gehort
zu den leistungsfahigsten verfligbaren Software-Tools und verfiigt Giber neue Funktionen
zum Umgang mit User Defined Events (UDE) mit groBerer Genauigkeit. Mit ,Drag & Drop”-
Funktionalitdt ergdnzen Sie spezifische Parameter der UDE und erreichen ein Maximum an
Kontrolle Gber detaillierte Programmoptionen.

CAD-neutrale Anwendung

CAM Express 6 ist die CAD-neutrale Konfiguration der erprobten CAM-Software von Siemens PLM
Software. Aber unabhdngig davon, welches CAD-System Sie verwenden, liegen die Vorteile einer
integrierten Losung klar auf der Hand.

Direktes Offnen von SolidWorks-Dateien. Offnen Sie SolidWorks-Dateien direkt im CAM-System.
Die Parasolid-basierten SolidWorks-Daten werden ohne Ubersetzungsprobleme eingelesen.

Bearbeiten von Modellen. NC-Programmierer miissen oft Anderungen an Modellen vornehmen,
um ihre gewlinschten Bearbeitungen genau programmieren zu kénnen. Dazu gibt es ein
vollstindiges Set von Anderungswerkzeugen fiir NC-Programmierer, einschlieBlich Funktionen fiir
Baugruppen und fiir die Nachbearbeitung von Flachen.
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Einfache Anwendung

Die einfache Anwendung ist wichtig, um das volle Potenzial einer Software auszuschépfen.
CAM Express 6 unterstiitzt dies mit einer Vielzahl von Grafikoptionen, noch kiirzeren
Mausbewegungen und informativeren Anzeigen.

Ganzbild-Modus. Bringen Sie die Grafik in den Vordergrund, durch Minimieren der
Werkzeugleisten im Toolbar Manager und das Verwenden transparenter Navigationsfenster.
Die Dialoge und Navigatoren sind vorhanden, wenn Sie sie brauchen — aber die Grafik des zu
bearbeitenden Teiles ist auf dem gesamten Bildschirm sichtbar.

Dynamische Werkzeugvorschau. Ziehen Sie die Werkzeugdarstellung durch Ihre NC-Umgebung
und Sie sehen sofort, ob das ausgewahlte Werkzeug zu der geometrischen Situation passt. Dazu
ist keine Werkzeugbahn erforderlich und die Tauglichkeit des Werkzeuges fiir diese Aufgabe ist
sofort sichtbar.

Anpassbare Mausbefehle. Durch Bewegungen der rechten Maustaste wahlen Sie Befehle aus.
Passen Sie diese an, wenn Sie mehr Erfahrung haben!

Informativerer Operation Navigator. Der Operation Navigator ist die Informationsquelle des NC-
Programms. Jetzt enthalt er wesentlich mehr Informationen einschlieBlich der Bearbeitungszeit
und der Anzeigen von User Defined Events. Ebenso von Nutzen ist die Moglichkeit, mit ,Cut &
Paste” Operationen aus einem anderen NC-Programm zu (bertragen.

Neuer Bearbeitungsstatus. Sie kdnnen Bearbeitungen als “gepriift” markieren, damit sie nicht
wegen geringer Anderungen in vorausgehenden Operationen oder geringfiigigen Geometrie-
Updates als “veraltet” angenommen werden.

Neuer Werkzeugweg-Status. Ein Werkzeugweg kann als “gesperrt” markiert werden, damit
er nicht versehentlich neu berechnet wird. Damit schiitzt man freigegebene Programme vor
unerwarteten Updates und behalt strikte Kontrolle tber alle Neuberechnungen.

Neue Tutorials. Aller Anfang wird leichter als je zuvor mit zusatzlichen Lernprogrammen fiir neue
Anwender. Diese Tutorials enthalten nun spezielle Optionen fiir:

¢ Flugzeugteile

¢ Nacharbeiten im Formenbau
¢ Hochgeschwindigkeitsfrasen
¢ Postprozessor-Installation

CAM Express 6 bietet umfangreiche neue Funktionen Uiber die gesamte Bandbreite der NC-
Programmierung. Die Kernfunktionen der Bearbeitung wurden erweitert, die Automatisierung
der NC-Programmierung ist leistungsfahiger denn je. Die Anwender werden von dieser bisher
produktivsten Arbeitsumgebung profitieren. Beginnen Sie noch heute damit, das Potenzial lhrer
Werkzeugmaschinen und Ihrer NC-Programmierer freizusetzen!

P> Weitere Informationen erhalten Sie bei Inrem CAM Express-Vertriebspartner:

P Kontakt:
Siemens PLM Software

I?eutschland +49 221 208020
Osterreich +43 732 377550
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